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El equipo de capacitacion de MPC esta comprometido con la mejora continua y los mas altos estandares en la
prestacion de asistencia a todos los clientes internos y externos atendidos por Matthews Paint. Logramos esto
mediante la creacion y la realizacion de programas de capacitacion de calidad continuamente actualizados que se
centran en las necesidades técnicas, ambientales y de seguridad de la industria de la rotulacion. Los participantes
reconocen y comprenden que Matthews Paint brinda esta capacitacion, la cual incluye materiales escritos y presentaciones
orales, como un servicio al cliente. Como tal, los participantes reconocen el objetivo de elevar el nivel educativo y la
seguridad y salud ocupacionales, y otros requisitos legales que puedan afectar el funcionamiento del negocio de los
participantes. En consecuencia, los participantes entienden que este programa no es mas que una descripcion general vy,
por lo tanto, no puede interpretarse como un programa integral de instruccion o un medio para garantizar el cumplimiento
legal 0 una conducta comercial sdlida. Los participantes asumen toda la responsabilidad, el riesgo y la obligacion en
relacion con el uso de la informacion y la instruccion proporcionada en este programa, y en ningln caso Matthews Paint sera
responsable de ningln dano fortuito, especial o consecuente independientemente de la causa (incluida la negligencia) que
surja del uso o la imposibilidad de usar la informacion proporcionada por PPG — Matthews Paint.

mpce)

MATTHEWS PAINT







Introduccion




Topcoats

Primers

MATTHEWS PAINT

THTITITITIR

Cleaners  Additives  Training

El sistema
completo de
Matthews Paint:

Para maxima proteccion
y durabilidad del color

Desarrollado especificamente para la industria de
la senalizacion, el sistema completo de Matthews
Paint: es una solucion de pintura total para las
variadas y sumamente exigentes aplicaciones de
senalizacion arquitectonica, comercial y exterior.

« Pinturas para rotulacion de la mas alta calidad
disponibles

« Capacitacion técnica practica

« Herramientas de combinacion de colores
personalizadas

« Asistencia técnica experimentada

« Servicio al cliente excepcional

Mas informacion: 760 Pittsburgh Drive « Delaware, OH 43015
NUmero gratuito: 800.323.6593 « Fax: 800.947.0377 « www.matthewspaint.com n E m

mpc PAINT DROPS DESIGN in color es una marca comercial de PPG Industries Ohio, Inc. mpc MATTHEWS PAINT and Droplet and Rounded Rectangle es una marca comercial registrada de PPG Industries Ohio, Inc.



El sistema completo de
Matthews Paint:

Matthews Topcoats (pinturas para capas finales) proporcionan un acabado
T duradero resistente a los rayos UV y cuentan con una retencion de brillo y color

sin igual. Con tres lineas diferentes para elegir, incluida la MAP con ultrabajo
contenido de VOC ecologica y opciones de color ilimitadas, hay un producto para
las capas finales que cumple con los requisitos de cualquier proyecto.

Topcoats

Matthews Primers (pinturas base), incluidas las lineas de productos sin cromatos
y con bajo contenido de VOC, proporcionan una excelente adhesion de pintura a

P una variedad de sustratos dificiles de adherir y se pueden recubrir directamente
con cualquier pintura para capas finales de Matthews.

Primers Ademas, las pinturas base (imprimacion) de Matthews ofrecen una mayor

durabilidad de la pintura, proteccion contra la corrosion y capacidad de llenado.

Disponible en todos los acabados para una variedad de aplicaciones, Matthews

Clearcoats (recubrimientos transparentes) protegen su trabajo de pintura al
CLR tiempo que mejoran su profundidad y vivacidad. Compuestos de la misma resina

duradera que nuestras lineas de color, los recubrimientos transparentes Matthews

Clears brindan una resistencia incomparable a los rayos UV, la humedad, el clima
severo, los impactos, las sustancias quimicas y el graffiti.

Matthews Cleaners (limpiadores) estan disefados para eliminar ceras, grasas,
L siliconas y otros contaminantes en una variedad de sustratos que incluyen metal
desnudo, plasticos, imprimaciones y mas. Nuestra opcion con ultrabajo contenido
de VOC y ecoldgica es muy eficaz y cumple con la mayoria de las normas de VOC

Cleaners en todo el pais.

iPersonalice su aplicacion con Matthews Additives (aditivos) para lograr los
objetivos de su proyecto! Nuestros aditivos para gamuza proporcionan un acabado
A texturizado Unico. Los toneres metalicos de Matthews le ayudan a lograr un brillo
optimo. Los aditivos para cepillos y rodillos ofrecen las maximas caracteristicas de
Yi¥eleiia /38 nivelacion y flujo. Nuestros convertidores de capa base con bajo contenido de VOC
le permiten pintar letreros multicolores en horas en lugar de hacerlo en dias.

La capacitacion gratuita de clase mundial en instalaciones de
vanguardia es solo una forma mas en que Matthews Paint le ayuda

TR a superar a su compentencia. Las clases de Matthews Training
(capacitacion) se brindan tanto en una capacitacion técnica

Training estilo aula como en oportunidades practicas para practicar lo [@
que aprende.
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Seguridad

Riesgos para la salud

Riesgos potenciales para la salud:

« La inhalacion de vapores de solvente puede provocar mareos, nauseas, confusion
mental y, en casos extremos, pérdida del conocimiento. También puede producirse
irritacion del sistema respiratorio y dafo interno.

« La inhalacion de polvos y neblinas de pulverizaciéon también puede provocar irritacion
del sistema respiratorio.

« El contacto con la piel puede causar irritacion y, con ciertos productos, lesiones
oculares.

« La ingestidn accidental puede causar irritacion de la boca, garganta y tracto digestivo,
lo que puede ocasionar vomitos y dolor abdominal. Una absorcion significativa puede
causar somnolencia o pérdida del conocimiento.

Resumen de evaluaciones de riesgos:

La siguiente tabla destaca el dafo potencial que podria ocasionar las operaciones estandares

del taller de fabricacion, todo lo cual se puede demostrar en los centros de capacitacion de
PPG. La columna titulada “Accion” enumera las medidas a tomar y el equipo de proteccion
personal que se debe usar para minimizar los riesgos para los usuarios.

Siempre conozca los riesgos
involucrados en cualquier
B operacion de pintura.

L

%
l jLa seguridad es

responsabilidad de todos!

N
Operacion Daiio potencial Accion
Limpieza previa - Inhalacion de vapores de solvente « Asegurese de que solo se realice en un drea bien ventilada que no tenga fuentes de ignicion
- Contacto con los ojos y la piel « Ropa de proteccidn, guantes de nitrilo 0 neopreno a prueba de solventes, gafas de sequridad,
« Peligro de incendio respirador protector de vapor
Desengrasante « Inhalacién de vapores de solvente « Asegirese de que solo se realice en un drea bien ventilada que no tenga fuentes de ignicion
- Contacto con los ojos y la piel - Ropa de proteccidn, guantes de nitrilo 0 neopreno a prueba de solventes, gafas de sequridad,
« Peligro de incendio respirador protector contra vapores
Lijado manual o mecénico « Inhalacién de polvo de lijado - Ropa de proteccidn, guantes, gafas de sequridad, respirador protector contra el polvo

- Contacto delos ojos y la piel con polvodelijado < Si siente hormigueo o entumecimiento en los dedos, deje de lijar y ejercite los dedos

« Lesion causada por vibraciones

Mezcla y aplicacion de « Inhalacién de vapores de solvente y estireno ~ « Asegtirese de que solo se realice en un drea bien ventilada que no tenga fuentes de ignicion
relleno de poliéster de dos « Contacto de los ojos y la piel con activador ~ « Ropa de proteccién, guantes de nitrilo o neopreno a prueba de solventes, gafas de sequridad,

componentes de perdxido y tapén respirador protector de vapor
« Peligro de incendio

1-800-323-6593 « www.matthewspaint.com
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Seguridad

Operacion

Aplicacién de imprimacion
(pulverizacion)

Daiio potencial

« Inhalacion de neblina y vapores del rociado

« Contacto con los ojos y la piel
« Peligro de incendio

Accion

« Asegurese de que se realice solo en un drea bien ventilada que no tenga fuentes de ignicion y
designada para la pulverizacién (por ejemplo, cabina de pulverizacién)

- Ropa de proteccidn, guantes de nitrilo o neopreno a prueba de solventes, gafas de seguridad, mascarilla de aire

Aplicacion de imprimacién
(aplicacién con rodillo)

« Inhalacién de vapores
- Contacto con los ojos y la piel
« Peligro de incendio

respirador protector de vapor

« Asegirese de que solo se realice en un drea bien ventilada que no tenga fuentes de ignicién
- Ropa de proteccion, guantes de nitrilo o neopreno a prueba de solventes, gafas de sequridad,

Desenmascaramiento

- Contacto de |a piel con componentes de
pintura que no estan completamente
curados

« Ropa de proteccidn, guantes de neopreno o nitrilo, gafas de sequridad

Mezcla de pintura

« Inhalacion de vapores de solvente
- Contacto con los ojos y la piel
« Peligro de incendio

0 antiparras

« Asegurese de que solo se realice en un drea bien ventilada que no tenga fuentes de ignicién
- Ropa de proteccidn, guantes de nitrilo 0 neopreno a prueba de solventes, gafas de sequridad

Aplicacion de color

« Inhalacion de vapores de solvente
- Contacto con los ojos y la piel
« Peligro de incendio

« Realizar en cabina de pulverizacion o drea designada
- Ropa de proteccidn, guantes de nitrilo 0 neopreno a prueba de solventes, gafas de sequridad,

mascarilla de aire

Pulido « Inhalacién de polvo « Ropa de proteccidn, guantes, gafas de seguridad

- Contacto de los ojos con desechos
Limpieza de pistolas « Inhalacién de vapores de solvente « Asegirese de que solo se realice en un drea bien ventilada que no tenga fuentes de ignicién
pulverizadoras - Contacto de los ojos y la piel con solventes - Ropa de proteccion, guantes de nitrilo o neopreno a prueba de solventes, gafas de sequridad,

de limpieza

respirador protector de vapor

Uso de latas de aerosol

« Inhalacion de vapores de solvente
- Contacto con los ojos y la piel
« Peligro de incendio

respirador protector de vapor

« Asegurese de que solo se realice en un drea bien ventilada que no tenga fuentes de ignicién
- Ropa de proteccidn, guantes de nitrilo 0 neopreno a prueba de solventes, gafas de seguridad,

Eliminacion de desechos

« Exposicion a sustancias quimicas
« Peligro de incendio
« Dafio ambiental

1-800-323-6593 « www.matthewspaint.com

- Asegurese de que los desechos se eliminen de acuerdo con la normativa local
« Neutralice los residuos de isocianato antes de su eliminacion

« Escurra los recipientes que contengan pequefios residuos de pintura

- Ropa protectora, guantes y gafas de seguridad o antiparras

* i)
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Seguridad

Riesgos para la salud

Matthews fabrica una amplia variedad de recubrimientos. Hay muchas materias primas o ingredientes que se utilizan en
recubrimientos y formulaciones de pintura, incluidos isocianatos y metales pesados. Cada ingrediente tiene un propésito
especifico para su utilizacion en la preparacion.

Antes de usar un producto de recubrimiento, lea la etiqueta completa del producto y la hoja de datos de seguridad
(SDS, por sus siglas en inglés). De esta forma, sabra con qué esta trabajando y como manipular el producto de forma segura.

Utilice esa informacion junto con las hojas de datos técnicos (TDS) de Matthew. Hay publicaciones sobre ciertos tipos de
isocianatos y metales pesados que brindan mas detalles que este folleto. Para solicitar dicha informacion, comuniquese con su
representante o distribuidor de Matthews.

Descargo de responsabilidad con respecto a la informacion proporcionada por PPG:

La seccidn “Riesgos para la salud” tiene como objetivo proporcionar INFORMACION para que los clientes de PPG la revisen. Al
proporcionar esta informacion, PPG no ofrece garantias por separado o adicionales, expresas o implicitas, y no asume ninguna
responsabilidad que surja de su uso. Es responsabilidad de cada cliente, REVENDEDOR y USUARIO FINAL de los productos de
PPG determinar de forma independiente que sus practicas sean legales, apropiadas y constituyan una gestion racional de los
productos. Los enfoques de diferentes problemas pueden variar segun las circunstancias individuales. Esta informacion no tiene
la INTENCION de definir o crear derechos u obligaciones legales. Es responsabilidad de cada cliente, REVENDEDOR Y USUARIO
FINAL cumplir con las leyes federales, estatales y locales.

Isocianatos:

Los isocianatos se pueden usar
de manera segura, si se siguen
P1. ;Qué son los isocianatos? m las precauciones adecuadas.

R. Los isocianatos son compuestos que contienen uno o mas grupos -N=C=0. ~
Estos grupos reaccionan con compuestos que contienen grupos alcoholes (hidroxilo, OH) para producir polimeros de
poliuretano, que son componentes de espumas de poliuretano, elastomeros termoplasticos, fibras de spandex y pinturas
de poliuretano.1 El término “isocianatos” en este documento se referira a la amplia gama de productos de isocianatos,
incluidos diisocianatos, prepolimeros e isocianatos poliméricos.

Preguntas y respuestas sobre el uso seguro de recubrimientos que contienen isocianatos:

P2. ;Por qué se usan isocianatos en la pintura?

R. Los isocianatos se utilizan en las pinturas porque proporcionan un mecanismo de entrecruzamiento (enlace quimico)
que es Unico a diferencia de otros recubrimientos. Como resultado de estos enlaces quimicos, los isocianatos ayudan a
crear recubrimientos mas duraderos con excelentes propiedades estéticas. Los recubrimientos que contienen isocianato
proporcionan peliculas que curan rapidamente a bajas temperaturas. También tienen excelentes propiedades de
aplicacion, produciendo peliculas lisas y recubrimientos de alto brillo.

P3. ;Se pueden usar los isocianatos de manera segura?

R. Si. Consulte siempre la SDS y la etiqueta del producto Matthews para conocer las instrucciones de manipulacion
adecuadas. Si sigue los procedimientos recomendados para manipular el producto y controlar la exposicion al isocianato,
los isocianatos se pueden usar de manera segura.

( -@]
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P4,

P5.

Pé6.

P7.

P8.

P9.

1-800-323-6593 « www.matthewspaint.com

¢Cuales son los principales efectos en la salud humana de la sobreexposicion a
productos de isocianato? Protegerse evitara la

La sobreexposicion a productos de isocianato puede causar irritacion de la sobreexposicion que p,“ede
piel, los ojos, la nariz, la garganta y los pulmones. También puede provocar m Provocar sensibilizacion.
sensibilizacion de la piel o del tracto respiratorio. Un tercer efecto para el que ~

existe alguna evidencia es una pérdida cronica (a largo plazo) de la funcion

pulmonar. Consulte la SDS del producto para obtener una lista mas completa de

los posibles efectos y sintomas en la salud.

¢Qué es la sensibilizacion?

La sensibilizacion es la respuesta similar a una alergia del cuerpo a una sustancia que ha sido inhalada o tocada por

una persona. La sensibilizacion puede resultar de una Unica gran sobreexposicion o de sobreexposiciones repetidas a
niveles mas bajos. La sensibilizacion respiratoria puede deberse a la inhalacion de isocianatos en el aire. Los sintomas de
sensibilizacion respiratoria pueden incluir respuestas similares al asma, como tos, sibilancias, opresion en el pecho, falta
de aire y dolores de cabeza. La sensibilizacion respiratoria a los isocianatos puede ser permanente.

Ademas, muchos isocianatos pueden provocar sensibilizacion en la piel. Puede producirse sensibilizacion cutanea en
respuesta al contacto con la piel. Un sensibilizador de la piel hace que el tejido cutaneo normal tenga una reaccion
alérgica después de una exposicion repetida. La reaccion de sensibilizacion de la piel puede incluir sarpullido, picazon,
hinchazon o urticaria. El inicio de la sensibilizacion depende del tipo de isocianato, la dosis, la via de exposicion y

la susceptibilidad del individuo. La respuesta puede ser inmediata, demorada o ambas. Una vez sensibilizado a un
isocianato, puede ser necesaria solo una pequena cantidad por inhalacidn o contacto con la piel para desencadenar

una alergia o una respuesta respiratoria similar al asma o enrojecimiento de la piel. Existe alguna evidencia de que la
sensibilizacion a un tipo de isocianato puede desencadenar una respuesta similar al asma cuando la persona se expone a
un tipo diferente de isocianato.

¢Hay alguna sefal de advertencia que indique que he estado sobreexpuesto?

Los isocianatos son dificiles de detectar solo con los sentidos. Los limites de exposicion ocupacional (OEL, por sus siglas
en inglés) para los isocianatos suelen estar por debajo de la concentracion que pueden detectar los ojos o la nariz.
Esto significa que los isocianatos tienen “malas propiedades de advertencia” y que incluso si no puede detectar los
isocianatos, es posible que esté sobreexpuesto.

¢Existen otros peligros relacionados con los productos de isocianato?

Consulte la SDS del producto para revisar los posibles efectos sobre la salud de otros ingredientes peligrosos o los peligros
potenciales de los productos afines. La SDS y la etiqueta del producto Matthews proporcionan toda la informacion
necesaria para manipular, usar y almacenar el producto de manera segura.

¢{Como se pueden controlar las exposiciones a isocianatos?

La ventilacion por extraccion, el recinto de la operacion y el equipo de proteccién personal (EPP) son métodos tipicos

de control de la sobreexposicion al isocianato. Por ejemplo, durante la aplicacién de rociado, se utilizan cabinas de
pulverizacion para ayudar a encerrar la operacion de isocianato y prevenir la exposicion de otros empleados. El EPP

para los ojos, el tracto respiratorio y la piel puede incluir gafas protectoras contra salpicaduras de productos quimicos,
respiradores con suministro de aire de presion positiva, guantes impermeables y ropa protectora. Se necesita ventilacion
de escape local o dilucion general (agregando mas aire a un area) para eliminar los productos de descomposicién al soldar
o cortar con llama en superficies recubiertas con isocianatos.

¢{Como puedo medir mi exposicion potencial?

Se recomienda el muestreo de aire de higiene industrial para evaluar la posible exposicion a isocianatos en el aire.

Los métodos de muestreo y analisis seleccionados deben basarse en el isocianato particular que se va a muestrear y el
método de aplicacion. Aseglrese de compartir la(s) SDS con el laboratorio que realiza los analisis. Las superficies pueden
verificarse en busca de contaminacion por isocianato utilizando kits de muestreo con toallitas para superficies disponibles

comercialmente.

MATTHEWS PAINT
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P10.

P11.

P12.

P13.

P14,

1-800-323-6593 « www.matthewspaint.com

¢Qué se debe hacer si hay un gran derrame de un producto de isocianato?

Siga los procedimientos para derrames de su lugar de trabajo y elimine los desechos Los kits para derrames

de acuerdo con los reglamentos de control ambiental federal, estatal, provincial y siempre deben estar

local. Planifique tener materiales de control/neutralizacién de derrames y equipo = disponibles y l?s empleados
de proteccién para los empleados ubicados de manera que estén disponibles de L deben saber como usarlos.

inmediato en caso de emergencia. El personal no esencial debe ser evacuado
inmediatamente del area contaminada y todas las fuentes de ignicion (llamas, superficies calientes y chispas eléctricas,
estaticas o de friccion) deben eliminarse. Es importante ventilar el area. Haga un dique o contenga el material
derramado y trate de controlar mas derrames. Se puede usar vermiculita, tierra de Fuller u otros materiales absorbentes
para absorber el derrame. Los contenedores de material derramado no deben sellarse durante 72 horas debido a la
acumulacion de presion de dioxido de carbono que podria causar la ruptura del contenedor. Se recomienda que se revise
la SDS del producto para obtener instrucciones especificas sobre derrames y manipulacion.

¢{Como descontamino un area después de un derrame grande?

Para la mayoria de los isocianatos, la siguiente es una solucion de descontaminacion recomendada: - 20% de surfactante
no idnico liquido, como Dow Tergitol TMN-10, que se mezcla bien con agua - 80% de agua. Si el derrame involucra

MDI hidrogenado (diisocianato de 4,4"-diciclohexilmetano), a veces llamado HMDI, se recomienda una combinacion de
desengrasante/monoetanolamina/agua.

¢Cuando es seguro tocar una pieza recién curada?

Consulte con su representante de Matthews para determinar el tiempo de curado adecuado y otros requisitos para el
producto Matthews que esta utilizando. No se esperan exposiciones a isocianato de piezas o peliculas curadas.

(Existe algun peligro asociado con el lijado o el mecanizado de productos de isocianato?

Para piezas o peliculas curadas, no se espera que se generen isocianatos en el polvo producido durante los procesos de
lijado 0 mecanizado. Todavia se recomienda que se use un respirador adecuado para prevenir la inhalacion de particulas
de polvo formadas durante esas operaciones. El lijado o mecanizado de recubrimientos de isocianato sin curar presenta
un peligro potencialmente mayor que con las piezas curadas, ya que es posible que se generen isocianatos en el aire. La
ventilacion por extraccion local, como una lijadora de vacio, es otra medida de control que puede usarse para minimizar
la exposicion potencial a contaminantes en el aire. El EPP también debe usarse para prevenir la exposicion de la piel y las
vias respiratorias a los isocianatos al manipular o mecanizar productos de isocianato sin curar.

¢Qué tipos de sustancias peligrosas pueden desarrollarse durante el calentamiento, el corte por llama o la soldadura
de sustratos que han sido recubiertos con productos de isocianato?

Las condiciones de corte con llama, soldadura fuerte, soldadura o fuego son situaciones que generan altas temperaturas
que podrian resultar en la descomposicion térmica del recubrimiento. Los humos, gases y vapores que se generan
mediante estos procesos pueden incluir, entre otros, monoxido de carbono, oxidos de nitrdgeno, trazas de cianuro de
hidrogeno e isocianato libre. Consulte la SDS del producto para conocer otros posibles productos de descomposicion
peligrosos. La naturaleza de los humos, gases, vapores o particulas pueden variar segln el tipo de proceso que se utilice
para soldar o cortar, la naturaleza del metal base y el tipo de sistema de recubrimiento. Quitar el recubrimiento antes
del procesamiento a alta temperatura reducira la exposicion potencial a humos y vapores que contengan isocianato. Se
necesita ventilacion (local o general) para eliminar los productos de descomposicion durante esas operaciones.
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Descargo de responsabilidad

Estas “preguntas y respuestas sobre el uso seguro de productos de isocianato en aplicaciones de recubrimientos” tienen como
objetivo proporcionar INFORMACION para que los clientes de PPG la revisen. Al proporcionar estas “preguntas y respuestas
sobre el uso seguro de productos de isocianato en aplicaciones de recubrimientos”, PPG no ofrece garantias por separado o
adicionales, expresas o implicitas, y no asume responsabilidad alguna derivada de su uso. Es responsabilidad de cada cliente,
REVENDEDOR Y USUARIO FINAL de los productos de PPG determinar de forma independiente que sus practicas sean legales,
apropiadas y constituyan una gestion racional de los productos. Estas “preguntas y respuestas sobre el uso seguro de productos
de isocianato en aplicaciones de recubrimientos” son de naturaleza general y no estan destinadas a abordar problemas

especificos del sitio O del PRODUCTO. Los enfoques de diferentes problemas pueden variar segln las circunstancias individuales.

Estas “preguntas y respuestas sobre el uso seguro de productos de isocianato en aplicaciones de recubrimientos” NO TIENEN LA

INTENCION de definir o crear derechos u obligaciones legales. Es responsabilidad de cada cliente, REVENDEDOR Y USUARIO FINAL

cumplir con las leyes federales, estatales y locales. Copyright 1997, 2003 PPG Industries, Inc.

Metales pesados (cromo hexavalente, plomo, niquel, cadmio, manganeso, selenio):

Existen reglamentos en los EE. UU. (Normas de OSHA) y otros paises que estan disefiados para limitar la exposicion a

metales pesados especificos debido a preocupaciones ambientales, de salud o seguridad. Esas normas establecen limites de
exposicion permisibles (PEL) para el lugar de trabajo. Los gerentes de operaciones de recubrimientos tienen la responsabilidad
de familiarizarse con esos reglamentos y evaluar como pueden afectar a sus empleados y su negocio. Las actividades de
cumplimiento pueden incluir: monitoreo del lugar de trabajo, vigilancia médica, equipo de proteccion personal (EPP) que
incluye proteccion respiratoria, practicas de higiene, limpieza, capacitacion en comunicacion de peligros, establecimiento de
areas reguladas y controles de ingenieria.

Preguntas y respuestas sobre el uso seguro de recubrimientos que

contienen metales pesados: Siempre se deben tomar
las precauciones adecuadas
P1. ;Qué es el cromo hexavalente? m cuando se trabaje con
R. El cromo hexavalente es una forma toxica del elemento cromo. El cromo productos que contienen
hexavalente es artificial y se usa ampliamente en muchas industrias diferentes. L metales pesados.

1-800-323-6593 « www.matthewspaint.com
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P2.

P3.

P4,

P5.

Pé6.

1-800-323-6593 « www.matthewspaint.com

¢Cuales son las fuentes de cromo hexavalente y otros metales pesados? (Plomo, Cadmio, Niquel, Cromo, Manganeso y
Selenio)

Algunas fuentes importantes son:

« Pigmentos cromados en tintes, pinturas, tintas y plasticos.

» Agregados como agentes anticorrosivos a pinturas, imprimaciones y otros recubrimientos de superficies.

« Cromado al depositar cromo metalico sobre la superficie de un articulo usando una solucion de acido crémico.

« Particulas liberadas durante la fundicion de mineral de ferro-cromo.

» Humos de soldaduras de acero inoxidable o aleaciones de cromo no ferroso.

 Impurezas presentes en el cemento Portland.

¢De qué manera pueden causar dafio el cromo hexavalente y otros metales pesados?

La exposicion/sobreexposicion en el lugar de trabajo puede causar los siguientes efectos sobre la salud:

« Cancer de pulmon en trabajadores que respiran particulas en el aire

« Irritacion o dafo a la nariz, garganta y pulmones si se respiran particulas de metales pesados en niveles altos
« Irritacion o dafo en los ojos y piel si el cromo entra en contacto con estos organos en altas concentraciones

¢{Como puede afectar el cromo hexavalente a la nariz, la garganta y los pulmones?

La inhalacion de niveles elevados puede provocar irritacion de la nariz y la garganta. Los sintomas pueden incluir
secrecion nasal, estornudos, tos, picazon y sensacion de ardor. La exposicion repetida o prolongada puede hacer que se
desarrollen llagas en la nariz. Si el dano es severo, el tabique nasal (pared que separa el conducto nasal) desarrolla un
orificio o perforacion.

¢{Como puede afectar el cromo hexavalente a la piel?

Algunos empleados pueden desarrollar una reaccion alérgica en la piel, llamada dermatitis alérgica por contacto. Esto
ocurre cuando se manipulan liquidos o sélidos que contienen cromo hexavalente. Una vez que un empleado se vuelve
alérgico, el contacto breve con la piel causa hinchazén y una erupcion roja con picazén que se vuelve costrosa y gruesa
con la exposicion prolongada. La dermatitis alérgica por contacto es de larga duracion y mas grave con el contacto
repetido con la piel.

¢{Como puede uno exponerse al cromo hexavalente y otros metales pesados?

Se pueden inhalar particulas en el aire en forma de polvo, humo o neblina mientras:

« Se producen pigmentos y polvos de cromato/plomo, acido cromico, catalizadores de cromo, tintes y recubrimientos

« Se trabaja cerca de galvanoplastia de cromo

« Se suelda y trabaja en caliente acero inoxidable, aleaciones con alto contenido de cromo y metal recubierto de cromo
« Se aplica y elimina pinturas que contienen cromato/metales pesados y otros revestimientos superficiales

( -@]
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P7. ;Cémo se puede proteger uno del cromo hexavalente y otros metales pesados?
R. OSHA ha tomado medidas para proteger a los empleados de los peligros para la salud causados por el cromo hexavalente.
La norma de OSHA exige que los empleadores:
« Limiten la exposicion promedio ponderada en el tiempo de ocho horas en el lugar de trabajo a 5 microgramos o menos
por metro cubico de aire.
« Realicen un monitoreo perioédico al menos cada 6 meses si el monitoreo inicial muestra una exposicion igual o superior al
nivel de accion (2.5 microgramos por metro cubico de aire calculado como un promedio ponderado de tiempo de 8 horas)
« Proporcionen ropa y equipo de proteccion personal adecuados cuando es probable que exista peligro de exposicion
« Implementen buenas practicas de higiene personal y limpieza para prevenir la exposicion
« Prohiban la rotacion de empleados como método para lograr el cumplimiento del limite de exposicion (PEL)
« Provean proteccion respiratoria tal como se especifica en la norma
« Pongan a disposicion examenes médicos a los empleados a partir de los 30 dias de un trabajo inicial, anualmente a
quienes se expusieron en una situacion de emergencia, a quienes experimentan signos y sintomas de efectos adversos
para la salud asociados con la exposicion, a quienes estan o han estado expuestos en o por encima del nivel de accion
durante 30 o mas dias al afo, y al terminar el empleo.
Visite www.osha.gov para obtener informacion mas detallada.

Para obtener informacion adicional: (
El sitio web de Matthews Paint; www.matthewspaint.com> Fabricantes / Distribuidores>

La regla 6H de la EPA ofrece una lista de productos que contienen metales. Estos

son productos de Matthews que contienen plomo agregado intencionalmente, cromo
hexavalente, cadmio o selenio, recubrimientos regulados segiin RoHS (Direccion sobre L
el uso de ciertas sustancias peligrosas). Comuniquese con Matthew Paint o con su

distribuidor local de Matthews para obtener productos de reemplazo que no contengan

esas sustancias.

Sepa dénde encontrar
informacion adicional.

1-800-323-6593 « www.matthewspaint.com
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Los contenedores de

Precauciones de salud: lf
-’ roductos deben estar bien
proteccion del empleado = cerados, debicamente

etiquetados y almacenados
de manera segura cuando no
estén en uso.

Precauciones generales:

¢Conoce el producto que esta usando?:

Antes de manipular los productos Matthews, lea y comprenda la informacion de la etiqueta, la hoja de datos técnicos (TDS) y la
hoja de datos de seguridad del producto (SDS). La etiqueta del producto y la SDS contienen toda la informacion necesaria para
el manejo, almacenamiento y uso seguro de los productos Matthews, incluidos los peligros fisicos y para la salud especificos de
cada producto.

Limpieza:
Los normas estrictas de limpieza son la base para crear y mantener un entorno de trabajo seguro y saludable. Por lo tanto, es
esencial prestar una atencion estricta a una buena limpieza.
« Evite contaminar las superficies de trabajo con exceso de pulverizacion, polvo de lijado o derrames
« Limpie los derrames de inmediato
- Aseglrese de que no haya fuentes de ignicion cerca
- Utilice el equipo de proteccion personal adecuado.
- Contenga y recoja los derrames grandes con material no combustible o absorbente (arena, tierra, arena para gatos, etc.).
- NO permita que el derrame ingrese a los desagiies. Excluya fuentes de ignicion y ventile el area.
- Después de la absorcion, coloque el material de limpieza del derrame en la basura peligrosa para su eliminacion.
» Mantenga normas estrictas de higiene personal, por ejemplo, los operarios deben lavarse las manos antes de comer, beber y
usar el bano al final de su turno.

Mezcla y manipulacion:

Los recipientes usados o parcialmente usados deben cerrarse de manera segura, etiquetarse adecuadamente y devolverse al
area de almacenamiento lo antes posible después de su uso.

Aplicacion:

« Los operarios deben estar protegidos contra la inhalacion de polvos, vapores y neblinas de pulverizacion en todas las
etapas del proceso mediante la provision de buenas normas de ventilacion general, cuando sea necesario para mantener las
concentraciones atmosféricas por debajo de los niveles peligrosos. Se debe proporcionar ventilacion de extraccion local en
todos los puntos donde puedan producirse emisiones a la atmosfera del taller.

« La pulverizacion debe limitarse a cabinas de pulverizacion o recintos equipados con ventilacion por extraccion mecanica.

« Los sistemas de ventilacion por extraccion mecanica deben mantenerse en funcionamiento durante un periodo breve
después de que se haya detenido la pulverizacion para garantizar la eliminacion completa de los vapores y las neblinas de
pulverizacion.

( -@]
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Equipo de proteccion personal (EPP):

Observe todas las sefnales de EPP en la instalacion. El EPP apropiado en las areas de trabajo incluye gafas de seguridad con
protectores laterales y zapatos de cuero completamente cerrados. Se requerira EPP adicional en areas especificas y para
tareas especificas.

Proteccion ocular/facial:
« Utilice gafas de seguridad cuando manipule pintura himeda
« Utilice gafas protectoras al limpiar el equipo

« Un respirador de cara completa, o una capucha con suministro de aire, protegera los ojos y la cara de la niebla de
pulverizacion y los vapores de solventes

Proteccion de la piel:

« Manos: es muy preferible utilizar guantes que sean de materiales como caucho butilico, neopreno o nitrilo esenciales
y se recomiendan los de 8 milésimas de pulgada o similares. No se recomienda el uso de guantes de latex.

« Cuerpo: use trajes de pintura antiestatica adecuados para proteger la ropa y evitar el contacto con la piel.

« En caso de contacto con la piel, lave con agua y jabon inmediatamente para eliminar el producto antes de que tenga la oportunidad
de actuar sobre la piel. Si cuenta con un limpiador de manos sin agua, Uselo y luego, nuevamente, use agua y jabon.
iNO se deben utilizar solventes ni diluyentes!

Proteccion respiratoria:
« Lijado: Se debe usar una mascara para particulas o polvo al lijar
« Pulverizacion:
- La ventilacién de la cabina debe ser la disefiada, mantenida y operada correctamente para asegurar la evacuacion
adecuada del exceso de pulverizacion y el vapor de solvente

- Utilice el respirador correcto que se haya ajustado correctamente: Es una buena practica utilizar un respirador con suministro
de aire que cubra todo el rostro para todas las operaciones de pulverizacion, ya que esto evita la inhalacion de neblinas. 19
También es aceptable una media mascara alimentada por aire que se utilice en combinacion con gafas de seguridad.

Tipos de respiradores:
Consulte las hojas de datos

de seguridad (SDS) para saber
m dué tipo de respirador debe

Respiradores con suministro de aire fresco:

Se debe usar un respirador con suministro de aire de presion positiva o una capucha con
suministro de aire, aprobados segin NIOSH/OSHA TC-19C, al rociar recubrimientos de usar.
isocianato/metales pesados. Es posible que este respirador también deba usarse al realizar L

trabajos en caliente (soldadura, corte o soldadura fuerte) en superficies recubiertas con

isocianato/metales pesados. Use el respirador durante todo el tiempo de pulverizacion y hasta que desaparezcan todos los
vapores y nieblas. Matthews recomienda el uso de respiradores con suministro de aire fresco para aplicaciones de pulverizacion.

Respiradores purificadores de aire motorizados (PAPR):

Son sistemas motorizados que utilizan un filtro para limpiar el aire ambiental antes de que llegue a la zona de respiracion del
usuario. Por lo general, incluyen un soplador, una bateria, un casco y un tubo de respiracion. En areas de baja concentracion,
determinadas por muestreo industrial y evaluacion adecuada de la calidad del aire, los sistemas PAPR han demostrado ser una
fuente adecuada de proteccion.

Respiradores sin suministro de aire:
Matthews NO recomienda el uso de respiradores purificadores de aire (APR) para recubrimientos que contengan isocianato/metales
pesados. Estos respiradores usan un filtro de cartucho y no usan aire.

(mpE o)
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EPP recomendado para operaciones basicas del taller:

Operacion Ojos Piel Respiratorio

Lijado

- ,r""'d:—ﬂ‘/ﬂ
L\

Limpieza

Mezcla / Configuracién

Pulverizacion
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Eléctrico - Conexion y puesta a tierra:

La electricidad estatica se genera cuando liquidos como pinturas, resinas y solventes se ( )
mueven en contacto con otros materiales. Esto ocurre con el movimiento en las tuberias, Las transferencias de liquidos
mezclando, vertiendo, bombeando, filtrando, llenando y agitando. En algunos casos, inflamables de mas de un
especialmente con solventes organicos no polares, la electricidad estatica puede incluso s 2l0n (cinco litros) deben
acumularse en el liquido. Si la acumulacion es suficiente, puede producirse una chispa tener conexion o puesta
estatica. Si la chispa se produce en presencia de una mezcla de aire y vapor inflamable, a tierra para controlar la

puede producirse una ignicion y un incendio. electricidad estatica. )

Los controles deben practicarlos todos los asociados que manejen liquidos inflamables o
combustibles para eliminar la posibilidad de acumulacion y descarga de estatica. Estos controles se conocen cominmente como
CONEXION y PUESTA A TIERRA.

Conexion:
La conexion de dos (2) o mas objetos metalicos juntos por medio de un conductor (cable de union).

Puesta a tierra:
La conexion de uno (1) o mas objetos metalicos al edificio o la tierra por medio de un conductor (cable de tierra).

Pautas generales:

1. Para cualquier transferencia de liquido inflamable de mas de un galén (cinco litros), siempre use técnicas de conexion y
puesta a tierra para controlar la electricidad estatica. La conexion asegura una carga igual entre dos objetos o puntos,
mientras que la puesta a tierra asegura que las cargas se disipen al suelo.

2. Utilice siempre abrazaderas con dos puntas afiladas que estén limpias y en buenas condiciones. No utilice pinzas de
cocodrilo. Las pinzas de cocodrilo son de usos multiples y es posible que no proporcionen el mejor contacto necesario en un
contenedor con borde.

3. Las conexiones deben hacerse antes de abrir los contenedores. Aseglrese siempre de mantener un buen contacto de metal
con metal.

4. La envoltura elastica debe retirarse en un area sin solventes antes de mover el material a las areas de mezcla o rociado.
La envoltura elastica puede causar electricidad estatica.

( -@]
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Fuego y explosion

Todas las posibles fuentes de

Los solventes volatiles hacen que los productos Matthews sean inflamables o ignicion deben controlarse
combustibles. Las areas de trabajo deben estar limpias y disefiadas adecuadamente para mm estrictamente, incluidos los
el uso y almacenamiento de liquidos inflamables. Los productos de pintura y solventes L teléfonos moviles.

deben mantenerse alejados de todas las fuentes de ignicion, incluido el calor, chispas,
llamas, motores, quemadores, calentadores, luces piloto, soldaduras y electricidad
estatica generada por la transferencia de liquidos. El equipo a prueba de explosiones,
los extintores de incendios adecuados y otros dispositivos extintores son precauciones
prudentes que se deben tomar en todas las operaciones.

Fuentes de ignicion:

« Todas las posibles fuentes de ignicion deben controlarse estrictamente, incluidos los Se debe prohibir fumar en
teléfonos moviles. todas las areas donde se
m almacena, manipula o usa

« Se debe prohibir fumar en todas las areas donde se almacena, manipula o usa pintura.

» No deben llevarse fosforos, encendedores y teléfonos moviles a ningun taller o sala de L pintura.

trabajo.
« Los aparatos eléctricos deben cumplir con una norma reconocida.

« Los motores de los vehiculos no deben encenderse ni permitirse que funcionen donde sea razonable esperar que haya una
concentracion inflamable de vapores.

« La electricidad estatica puede generarse a partir de actividades en los talleres, por ejemplo, por la manipulacion de liquidos
inflamables o por el uso de ropa y calzado inadecuados. En determinadas condiciones, las cargas estaticas pueden acumularse
a niveles peligrosos dando lugar al riesgo de explosion.

Para minimizar el riesgo de estatica, se deben observar las siguientes precauciones cuando se manipulen o utilicen liquidos
inflamables:

« El equipo dispensador debe estar debidamente conectado y puesto a tierra.

« Los trajes para pintura/pulverizacion deben ser antiestaticos.

« Los pisos deben ser conductores y los depositos de pintura deben eliminarse regularmente.

« Los operarios que mezclen, transvasen o trasladen liquidos inflamables deben usar calzado no aislante.
« Las superficies de trabajo deben estar construidas con materiales conductores.

Precauciones contra incendios:

« Los medios de escape deben ser adecuados, estar claramente identificados y mantenerse sin obstaculos en todo momento.
Las puertas de salida de incendios deben mantenerse abiertas mientras las instalaciones estén ocupadas.

« Se debe proporcionar y mantener un equipo adecuado de prevencion y extincion de incendios en todas las areas donde se
utilizan, manipulan y almacenan productos de acabado industrial. Los sistemas de rociadores automaticos fijos pueden ser
apropiados para brindar proteccién contra incendios en algunas instalaciones.

Medio ambiente:
» Los materiales de desecho deben tratarse como un peligro de incendio.

« Los envases vacios pueden retener vapores de solvente presentes en el producto original y, por lo tanto, son peligrosos con
respecto a los riesgos de incendio, explosion y vapores nocivos. Se recomienda almacenar en un recipiente no combustible,
claramente etiquetado con una tapa segura antes de su eliminacion.

(mpo)
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Sistema globalmente armonizado (GHS)
de clasificacion y etiquetado de
productos quimicos

La Administracion de Salud y Seguridad Ocupacional de los Estados Unidos (OSHA), el 26 de marzo de 2012, publicé la regla final
sobre la Norma de Comunicacion de Peligros (HAZCOM 2012) que adoptara el Sistema Globalmente Armonizado de Clasificacion
y Etiquetado de Productos Quimicos (GHS). La legislacion entro en vigencia sesenta (60) dias después de su publicacion y
proporciona varias fechas de transicion para la capacitacion de los empleados y las etiquetas y hojas de datos de seguridad
revisadas. Ademas de los peligros definidos en el GHS, la OSHA ha incluido requisitos para divulgar peligros adicionales conocidos
sobre los productos quimicos en una seccion de “peligros no clasificados de otra manera”. La nueva norma de OSHA clasificara
los productos quimicos de acuerdo con sus peligros fisicos y para la salud y establecera etiquetas y hojas de datos de seguridad
consistentes para todos los productos quimicos fabricados en los Estados Unidos o importados del extranjero. Durante el periodo
de transicion, los fabricantes, importadores, distribuidores de productos quimicos y empleadores pueden cumplir con la norma
existente, la norma final (HAZCOM 2012) o ambas.

Visite https://www.osha.gov/dsg/hazcom/hazcom-faq.html para obtener mas informacion.

Pictogramas GHS
Peligros para la salud Llama Signo de exclamacion
(arcindgenos, sensibilizadores : Gases, liquidos y sélidos : Irritante, sensibilizador dérmico,
respiratorios, toxicidad para inflamables; toxicidad aguda (nocivo)
la reproduccidn, toxicidad en . autorreactivos; :
drganos objetivo, mutdgenos pirofdricos

en células germinales

Cilindro de gas Corrosion Bomba explosiva
Gases comprimidos; - Corrosion cutdnea; Q‘ . Explosivos, autorreactivos,
gases licuados; dafio ocular grave }f ,%L:' perdxidos organicos

gases disueltos

Llama sobre circulo Medioambiente Calavera y tibias

Gases oxidantes, liquidos Toxicidad acuatica cruzadas
y slidos % - Toxicidad aguda (grave)

( -@]

1-800-323-6593 « www.matthewspaint.com




24

Seguridad

Hojas de datos de seguridad (SDS)

Matthews ha adoptado la SDS de 16 secciones basada en la norma ANSI z.400 (una
norma de consenso de la industria para el contenido de SDS). El formato cumple con los
requisitos de la Norma de Comunicacion de Peligros de la OSHA de EE. UU., el Sistema
de Informacién de Materiales Peligrosos en el Lugar de Trabajo de Health Canada

Consulte la Seccion 8 para
obtener recomendaciones
m sobre equipos de proteccion
L personal (EPP).

(WHMIS) y la Norma NOM-018-STPS-2000 de México. A continuacion, se describe la

informacion que contiene cada seccion.

Seccioén 1: Identificacion

« Identificador de producto

« Informacioén de contacto de la empresa fabricante
« Numeros de teléfono de emergencia

» Uso recomendado

« Restricciones de uso

Seccion 2: Identificacion de peligro(s)
« Todos los peligros relacionados con el producto quimico
» Elementos de etiqueta requeridos

Seccion 3: Composicion/Informacion sobre los ingredientes
« Informacion sobre ingredientes quimicos
» Reclamaciones de secretos comerciales

Seccion 4: Medidas de primeros auxilios
« Sintomas/Efectos importantes, agudos, retardados

« Tratamiento requerido Seccion 5: Medidas de extincion
de incendios

« Técnicas y equipos de extincion adecuados
« Peligros quimicos por incendio

Seccion 5: Medidas de extincion de incendios
« Técnicas y equipos de extincion adecuados
« Peligros quimicos por incendio

Seccion 6: Medidas en caso de vertido accidental
 Procedimientos de emergencia

« Equipo de proteccion

» Métodos adecuados de contencion y limpieza

Seccién 7: Manipulacion y almacenamiento

« Precauciones que deben tomarse durante la manipulacion
y el almacenamiento

 Incompatibilidades

Seccién 8: Controles de exposicion y proteccion personal
« Limites de exposicion permisibles (PEL) de OSHA

« Valores limite de umbral (TLV)

« Controles de ingenieria apropiados

« Equipo de proteccion personal (EPP)

1-800-323-6593 « www.matthewspaint.com

Seccion 9: Propiedades fisicas y quimicas
« Enumera las caracteristicas de la sustancia quimica

Seccion 10: Estabilidad y reactividad
« Estabilidad del producto quimico y posibilidad de
reacciones peligrosas

Seccion 11: Informacion toxicolagica

« Rutas de exposicion

« Sintomas relacionados, efectos agudos y crénicos
» Medidas numéricas de toxicidad

Seccion 12: Informacion ecologica*

Seccion 13: Consideraciones sobre la eliminacion*
Seccion 14: Informacion de transporte*

Seccion 15: Informacion reglamentaria*

Seccion 16: Informacion adicional
« Incluye fecha de preparacién o Ultima revision

*Nota: Dado que otras agencias regulan esta informacion,
OSHA no hara cumplir las Secciones 12 a 15
(29 CFR 1910.1200(g)(1))-

Los empleadores deben asegurarse de que los empleados
tengan facil acceso a las SDS.

Como obtener la informacion SDS de Matthews
« Acceda a la informacion de SDS en MatthewsPaint.com
« Comuniquese con su distribuidor autorizado de Matthew

« Comuniquese con el Servicio al Cliente de Matthews al
800-323-6593
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Etiquetado adecuado de colores entremezclados

Cualquiera que entremezcle

La “Ley de Derecho a Saber” de la Administracion Federal de Salud y Seguridad productos de pintura sera
Ocupacional (OSHA) requiere el etiquetado adecuado de las latas de pintura disefiado m responsable del correcto
para que corresponda con la informacion de SDS adecuada. Esto también debe tener L etiquetado del recipiente.
lugar cada vez que un producto de pintura preenvasado se transfiera a un recipiente

diferente. Por ley, esto significa que cualquier persona que entremezcle, empaque

o transfiera productos de pintura sera responsable del etiquetado adecuado del
recipiente. Para ayudar al usuario de Matthews Intermix (entremezclas) a cumplir con
la ley, debe comprender el sistema de etiquetado de productos entremezclados.

Aseglrese de usar la etiqueta adecuada para cada formula de entremezcla. No es solo una “buena idea” o una sugerencia, jes la LEY!

« Los distribuidores de Matthews pueden solicitar etiquetas para productos entremezclados a través del sistema de pedidos en
linea de Matthews.

» Cualquiera que utilice un sistema de mezcla de Matthews debe comunicarse con su distribuidor de Matthews para obtener
ayuda en cuanto a pedidos, mantener un inventario y usar las etiquetas de productos entremezclados correctas.

Ejemplos de etiquetas de productos entremezclados:
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Seguridad

P roced i m ie ntOS pa ra s Siempre consulte con las

autoridades locales antes
IOS deSEChOS m de eliminar desechos

contaminados con pintura en
L el vertedero.

:Qué son los desechos y como deben manejarse?

« La informacion proporcionada en nuestra SDS para recubrimientos y limpiadores se puede utilizar para definir los desechos
generados por los procesos que utilizan estos productos. Al eliminar los desechos, es esencial saber qué productos quimicos
peligrosos contienen los desechos y si existe cualquiera que pueda ser de tipo inflamable, corrosivo o toxico. Los reglamentos
federales, estatales y locales definen los requisitos para la recoleccion, transporte y eliminacion de desechos. Solo se deben
utilizar transportadores de desechos e instalaciones de eliminacion calificados y autorizados.

Los filtros de cabina usados estaran contaminados con los mismos productos quimicos descritos en la SDS y deben manipularse
adecuadamente. Todos los desechos pueden ser analizados por laboratorios ambientales certificados para determinar los
requisitos reglamentarios de eliminacion adecuados.

Los trapos y las toallitas también pueden estar contaminados con los mismos productos quimicos, pero las reglas varian segin
el lugar. Las toallitas secas usadas pueden considerarse peligrosas o no peligrosas segln la composicion de los productos que
se han usado para limpiar. Sin embargo, las toallitas saturadas, particularmente las que se usan con solventes de limpieza, se
clasifican con frecuencia como peligrosas. En esta situacion, es mejor obtener una decision de la agencia local responsable de
hacer cumplir el programa de desechos peligrosos en su area (EPA o su agencia estatal o local). Los desechos liquidos pueden
ser inflamables y deben contarse como inventario.

La EPA de los Estados Unidos. y la mayoria de los estados eximen a los contenedores vacios de los controles de la Ley de
Conservacion y Recuperacion de Recursos (RCRA, por sus siglas en inglés) si cumplen con la definicidon de “vacio” que se
encuentra en el 40 CFR 261.7(b). De acuerdo con el 40 CFR 261.7(b), la EPA permite que un contenedor que alguna vez
contenia un residuo peligroso no critico se considere vacio y NO esté sujeto a la reglamentacion de residuos peligrosos
cuando todos los desechos que se pueden eliminar se han eliminado mediante practicas comunes como el vertido, bombeo y
aspiracion. El reglamento también especifica lo siguiente:

- En envases individuales menores o iguales a 119 galones - No puede quedar mas de una pulgada de residuo en el fondo
o en el revestimiento interior del contenedor que represente un maximo del 3% (por peso) de la capacidad total del
contenedor. Los ejemplos de contenedores incluyen latas de una pinta, un cuarto de galén y un galén, tambores de 55
galones, etc.

- En envases individuales de mas de 119 galones - Un maximo del 3% (por peso) de la capacidad total del contenedor puede
permanecer en el contenedor.

Sin embargo, la interpretacion local de esta regla puede variar. En caso de duda, consulte con la agencia local responsable de
hacer cumplir el programa de desechos peligrosos en su area.

( -@]
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Seguridad

Caracterizacion de desechos de TCLP
(procedimiento de lixiviaciéon con caracteristicas de toxicidad)

Las instalaciones que usan recubrimientos de pintura generaran corrientes de desechos (

que deben manejarse y eliminarse siguiendo los reglamentos federales, estatales Las corrientes de desechos,
y locales. Las corrientes de desechos, incluidos los filtros de cabina usados, deben incluidos los filtros de cabina
manejarse correctamente. Los reglamentos exigen generalmente que estas corrientes m Usados, deben manejarse

de desechos se caractericen como peligrosos o no peligrosos antes de su eliminacion. L correctamente.

Si se sabe que una corriente de desechos contiene pigmentos/aditivos de metales pesados solubles/lixiviables (por ejemplo,
plomo, cromo hexavalente, cadmio, bario, selenio y mercurio), puede ser necesario que se apliquen métodos especificos

de tratamiento y eliminacion. La composicion de estas corrientes de desechos probablemente se clasificaria como desechos
peligrosos debido a su caracteristica de toxicidad, utilizando el Procedimiento de lixiviacion con caracteristicas de toxicidad
(TCLP), método de prueba 1311 (40 CFR 260.11). Ademas, algunas corrientes de desechos se identifican especificamente

como desechos peligrosos independientemente de sus caracteristicas. Se debe hacer referencia a los reglamentos de la Ley

de Conservacion y Recuperacion de Recursos que se encuentran en 40 CFR 260 a 40 CFR 270 o a los reglamentos estatales
correspondientes para determinar si un flujo de desechos debe manejarse como desecho peligroso. El generador de la corriente
de desechos es el responsable de caracterizar los desechos. Es responsabilidad del generador consultar con las agencias locales
apropiadas para determinar qué desechos deben manejarse como peligrosos.

1-800-323-6593 « www.matthewspaint.com
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Seguridad

Requisitos operativos de las instalaciones

Para mantener unas instalaciones seguras y productivas que operen dentro de las especificaciones del gobierno, los

gerentes deben conocer los requisitos locales, estatales y federales y (cuando sea necesario) consultar con esos organismos
gubernamentales para obtener las aprobaciones de licencias. Un gerente de unas instalaciones de repintado debe considerar
una serie de reglamentos que afectan las operaciones diarias y los planes de crecimiento a largo plazo, incluyendo:

Permisos:

« Al considerar la construccion de unas instalaciones o una renovacion importante, antes de la construccion se debe tener en
cuenta, la ubicacion del edificio, los disefios del edificio, el departamento de plomeria, electricidad y mecanica, el departamento
de construccion o la oficina de inspectores de planos para obtener los permisos de construccion. La aprobacion del permiso de
construccion se basara en codigos de construccion reconocidos a escala nacional, como el Codigo Internacional de Construccion
(IBC, por sus siglas en inglés), la Asociacion Nacional de Proteccion contra Incendios (NFPA, por sus siglas en inglés) y los requisitos
locales. Los permisos también son la base para las inspecciones periddicas durante la construccion por parte de los inspectores de
edificios de la municipalidad local, incluidos, entre otros, los inspectores de bomberos, plomeria y electricidad.

» La agencia ambiental estatal o local puede exigir un “permiso para construir” o “permisos para operar”.

« Se requieren permisos de operacion del Titulo V, emitidos principalmente por autoridades estatales o locales, para fuentes
grandes y algunas fuentes mas pequenas. El monitoreo, seguimiento, mantenimiento de registros y certificaciones regulares
de cumplimiento de las emisiones son procedimientos comunes especificados en un permiso de operacion del Titulo V.

« Las agencias ambientales estatales y locales pueden requerir un permiso de aire para una fuente de emision mas pequeia
similar a un permiso o permiso para operar del Titulo V. Este permiso puede requerir renovaciones periodicas. Es posible que
se requiera una solicitud para un cambio en el permiso si se proyecta un aumento en las emisiones.

« Se debe notificar al departamento de bomberos local sobre la intencion de la instalaciones de operar dentro de su
jurisdiccion. Esto se puede hacer de forma independiente o, a menudo, lo hace el departamento de construccion del
municipio local durante el proceso de revision del plano. El departamento de bomberos querra saber la naturaleza de los
productos quimicos que se encuentran en los productos utilizados en la operacion, especialmente la inflamabilidad, pero
también posiblemente la corrosividad, reactividad y toxicidad. Es probable que el jefe de bomberos quiera inspeccionar
las instalaciones. Por lo general, existen limites en la cantidad de inflamables que se pueden almacenar dentro de unas
instalaciones. También pueden proporcionar requisitos sobre equipos de proteccién contra incendios.

Limites del proceso de aplicacién:

« Solo las instalaciones mas grandes pueden describirse como fuentes principales de
emisiones de contaminantes atmosféricos peligrosos (HAP, por sus siglas en inglés)
que se rigen por las normas federales denominadas NESHAP (Normas Nacionales de
Emision de Contaminantes Atmosféricos Peligrosos) que se encuentran en 40 CFR
Parte 63 MMMM y 40 CFR Parte 63 PPPP. La EPA federal creo la lista de contaminantes
atmosféricos peligrosos, sustancias quimicas que causan o pueden causar cancer u
otros efectos graves para la salud, como defectos reproductivos o de nacimiento,

o efectos ambientales y ecologicos adversos. Para ser una fuente importante, esas
instalaciones deben emitir al menos 10 toneladas por afio de cualquier HAP individual
0 25 toneladas de HAP mixto. Para esas instalaciones, los limites de HAP en lb/gal de
solidos de recubrimientos o lbs/lb de sélidos de recubrimientos se especifican y se
requieren registros para la validacion.

» Como minimo, todas las operaciones de repintado y de flota (sin tener en cuenta el
tamano de las instalaciones) deben cumplir con la regla nacional para recubrimientos
de repintado que se encuentran en 40 CFR Partes 9 y 59. Este reglamento establece
limites de contenido de VOC listos para rociar para recubrimientos segln la definicion
de uso previsto. Muchos estados tienen reglas similares y algunas localidades también
tienen limites mas bajos destinados a reducir las emisiones de VOC para revestimientos
y limpiadores. Las reglas también pueden afectar el contenido (metales pesados,
solventes exentos) y los requisitos del equipo (cabinas de pulverizacion, HVLP).
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« La documentacion de VOC y HAP es con frecuencia un requisito de informes de las agencias reguladoras. En sus tablas de VOC
y hojas de datos técnicos (TDS), Matthews proporciona informacion de VOC “como empaquetada” y “lista para rociar”.

Esta informacion también esta disponible en MatthewsPaint.com o en su distribuidor local de Matthews.

« Las SDS estan disponibles en MatthewsPaint.com o si lo solicita en su distribuidor local de Matthews Paint. Las SDS contienen

ingredientes peligrosos, el equipo de proteccion personal correcto y aborda las preocupaciones de EH&S.

Los permisos de aire también pueden definir requisitos relacionados con los filtros de cabina. Esto puede incluir la frecuencia de

inspeccion o reemplazo y los requisitos de caida de presion.

Inspecciones

El departamento de bomberos local y los inspectores municipales locales de
construccion, electricidad y plomeria pueden examinar sus instalaciones, incluidas las
cabinas de pulverizacion, las areas de almacenamiento y la operacién de emergencia de
su negocio. Mantener estas estructuras y funciones de apoyo es una necesidad absoluta.

« Las agencias estatales o locales pueden revisar sus permisos, emisiones y protocolos
de generacion de desechos.

» OSHA puede inspeccionar con respecto a la seguridad de los trabajadores, entre otras,
las exposiciones a sustancias quimicas peligrosas, la capacitacion, el mantenimiento y
el derecho a conocer los problemas.

Lo mejor para todas las instalaciones es realizar una operacién segura y que cumpla
con las normas. Este resumen no pretende ser exhaustivo, ya que los protocolos varian
ampliamente entre las localidades. La clave para una operacion eficiente es mantener
lineas de comunicacion con las autoridades reguladoras, saber donde encontrar los
reglamentos que impactan sus operaciones y comprenderlos. La regla final como
siempre... “En caso de duda, consulte con las autoridades correspondientes”.

Salud, seguridad y conciencia medioambiental

Los materiales utilizados en los productos Matthews han sido especialmente
seleccionados por su contribucion al alto rendimiento y las caracteristicas de

larga duracion del recubrimiento: brillo, resistencia, secado rapido, etc. Este alto
rendimiento se logra mediante el uso de ingredientes que pueden ser peligrosos si se
usan incorrectamente. Se aplican advertencias especificas a cada producto de Matthews
para alertar al usuario sobre esos peligros. La atencion adecuada a esas precauciones es
esencial para el uso correcto del recubrimiento. Lea todas las etiquetas e instrucciones
detenidamente y comprenda completamente su contenido.

1-800-323-6593 « www.matthewspaint.com
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VOC

(Compuestos organicos volatiles)
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VOC

¢Qué significan las siglas VOC?

. £ ? )
‘-Que es VOC? : Las emisiones de VOC
« Compuesto organico volatil I ocurren durante la aplicacion
« La emision de VOC ocurre durante la aplicacion de productos de pintura industrial m de productos de pintura
y van a la atmosfera, donde reaccionan con la luz solar, las emisiones de los industrial y van a la
automoviles y el polvo para causar contaminantes conocidos como smog fotoquimico. atmosfera, donde reaccionan
« El exceso de pulverizacion contiene VOC. con la luz solar, las emisiones
« En resumen, jlos VOC contribuyen a la contaminacion del aire! de los automoviles y el polvo

para causar contaminantes
conocidos como smog
fotoquimico.

1117111

Los VOC se pueden encontrar en la pelicula de
32 pintura en secado y en la pulverizacion excesiva.

é¢Donde se encuentran los VOC?

Los VOC se encuentran en pinturas, imprimaciones, catalizadores/endurecedores y solventes.

voC VOC

RES T
Resina

Pigmento

Pintura / Imprimacion  Catalizador / Endurecedor Solvente

No representa necesariamente el porcentaje real de contenido. Es simplemente una representacion grafica.
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¢Por qué se regulan los VOC?

Los VOC estan regulados por agencias federales y estatales como la EPAy SCAQMD (Distrito
de Gestion de la Calidad del Aire de la Costa Sur) en el sur de California. Varias agencias
independientes pueden tener diferentes reglamentos en un estado. Los reglamentos estan
disenados para limitar la cantidad de VOC que se emiten al aire porque la mayoria de los
solventes evaporativos contribuyen a la contaminacion del aire.

Los reglamentos de su area

Como reducir los VOC
pueden exigir el uso de

5
Hay varias formas de reducir la cantidad de VOC: ! recubrimientos con bajo
« Utilice los sistemas de pintura Matthews con bajo contenido de VOC o ultrabajo contenido de VOC. Si es

contenido de VOC. asi, Matthews tiene esos
« Utilice reductores Matthews con bajo contenido de VOC o reductores exentos cuando sea

recubrimientos disponibles.

posible (consulte la hoja de datos del producto para conocer las opciones de reductores).

« Utilice un equipo de pulverizacion electrostatica o HVLP (alto volumen, baja presion).
Este equipo consume menos pintura, lo cual a su vez usa menos solvente (VOC).

MAP
ULTRA LOW VOC

1-800-323-6593 « www.matthewspaint.com
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Composicion quimica

La composicion de la pintura

Generalmente, los productos de pintura se componen de cuatro ingredientes clave:

Resina liquida

) . componente quimico principal
La resina liquida es el componente quimico principal de todos los productos de pintura y

%
l La resina liquida es el
- de todos los productos de

determina su capacidad de rendimiento general. La resina determina las caracteristicas pintura y determina su
de manejo, curado y uso de cualquier producto de pintura, asi como su durabilidad. capacidad de rendimiento
La pintura para capas finales Matthews se basa principalmente en resinas de poliuretano general.

acrilico de alta calidad.

Pigmento

Generalmente una sustancia en polvo espesa que proporciona el “color” y la opacidad reales de las capas de base o de las capas
finales. Las escamas metalicas y las perlas generalmente también se consideran pigmentos. Los recubrimientos transparentes no
tienen pigmentos en su composicion.

Solventes

Los solventes brindan “fluidez” a los productos de pintura y el color. También ayudan a controlar las caracteristicas de secado
y curado. No estamos haciendo referencia a los “diluyentes” (thinners) agregados por el técnico en las proporciones de mezcla,
sino a los solventes reales incorporados en los productos de pintura en nuestras plantas.

Aditivos

Estos componentes realizan diversas funciones importantes en los productos de pintura especificos. Algunas de estas funciones
incluyen proporcionar caracteristicas antigelificantes, antiampollas, proteccion UV, aroma, capacidad de llenado u otras
caracteristicas especiales de rendimiento.

Ingredientes adicionales de la pintura

La mayoria de los productos de pintura no se venden en su forma lista para rociar (RTS). Normalmente se requieren
ingredientes, tales como catalizadores y reductores. Se pueden agregar productos “auxiliares” adicionales, a menudo
opcionales, para alterar las caracteristicas de rendimiento o apariencia.

Catalizadores/Endurecedores

Agentes reactivos utilizados para “curar” quimicamente productos de pintura 2K (dos componentes). Los catalizadores
reaccionan con las resinas de pintura para entrecruzar molecularmente el producto. Esto ayuda a proporcionar la durabilidad
extensa de una pintura de alta calidad.

Diluyentes/Solventes/Reductores
Solventes utilizados para “diluir” o reducir la viscosidad del producto y asi hacerlo “pulverizable”. Matthews utiliza reductores
de alta calidad para usar en diferentes condiciones de temperatura.

Complementos

Algunos complementos, como los aceleradores, se pueden agregar en cantidades especificas a ciertos productos para acelerar
los tiempos de secado/curado. Otros complementos, como los aditivos para gamuza o productos para opacificar, se utilizan para
proporcionar una apariencia especifica.

d 7
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Composicion quimica

Tipos basicos de componentes quimicos

de la pintura

La mayoria de los productos de pintura se clasificaran en una de dos categorias:
Termoplastico y Termoestable.

Termoplastico

Composicion quimica de la pintura, como la laca, que se seca mediante la liberacion
de solvente. No se produce ningln entrecruzamiento quimico. Puede refluir por calor o
solvente.

Termoestable

Se cura por entrecruzamiento quimico ya sea por oxidacion o por la introduccion
de un catalizador. Una vez curados, los recubrimientos termoestables no pueden
refluir completamente con calor o solvente, ya que las moléculas se han unido
permanentemente.

Entrecruzar es un término
l que describe la reaccion
que tiene lugar en algunos
recubrimientos en los que
las moléculas se unen
quimicamente.

Familias de productos de pintura

Poliuretano acrilico
Una resina acrilica con entrecruzamiento de uretano, excelente resistencia quimica,
excepcional retencion de color y brillo.

Acrilico
Componente principal de algunas resinas, resistencia quimica decente, excelente
resistencia a la intemperie.

Esmaltes
Término general para un acabado duro termoestable que generalmente cura por
oxidacion. También puede utilizar un catalizador quimico.

Alquids
Usados en paneles publicitarios para exteriores, resina de uso general.

Lacas
Recubrimiento termoplastico sin entrecruzamiento que seca por evaporacion del
solvente. Poca resistencia al graffiti.

Epoxis

Buena resistencia quimica, pésima en la intemperie lo que impide su uso como capa
final de larga duracion. Se utiliza principalmente como imprimacion. Entrecruzamiento
de amina 2K.

Poliésteres
Buena resistencia quimica.
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Matthews tiene una
resistencia quimica
excepcional, una retencion de
brillo y color excepcional.

5
' El poliuretano acrilico
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Composicion quimica

Condiciones estandares

Las condiciones estandares son la temperatura y la humedad segln las cuales se determinan el tiempo de secado, el tiempo de
curado, la vida util y todas las caracteristicas generales de rendimiento de un producto de pintura. Esta informacion se puede
encontrar en todas las hojas de datos técnicos (TDS) de Matthews:

Temperatura
70 °F /21 °C

Humedad relativa
50%

Temperatura del taller: La regla de los 15°

Dado que las condiciones del taller varian, el producto debe ajustarse cambiando el reductor, el catalizador o una combinacion
de los dos. La regla de los 15° es una forma sencilla de determinar cuando se deben realizar los ajustes.

La regla de 15° establece:

« Por cada aumento de 15 °F en la temperatura por encima de las condiciones estandares el tiempo de secado y la vida (til de
un producto de pintura se pueden reducir a la mitad.

« Por cada disminucion de 15 °F en la temperatura por debajo de las condiciones estandares el tiempo de secado y la vida util
de un producto de pintura pueden duplicarse.

Producto de ejemplo XYZ

Temperatura Vida util Tiempo de secado
100 °F /38 °C | 1hora | 2 horas
85°F/29°C 2 horas 4 horas

70°F/21°C 4 horas 8 horas
55°F/13°C 8 horas 16 horas

iPrecaucién! iDebe mantenerse una temperatura minima de 60 °F/16 °C!

Todo el entrecruzamiento de los 2 componentes disminuye significativamente a temperaturas por debajo de 60 °F o0 16 °C.
Nunca rocie ni someta los recubrimientos recién pintados a estas condiciones ya que podra producirse pérdida de brillo, menor
durabilidad y un curado inadecuado.

Tiempos de los secado/pegajosidad

El tiempo de secado es una definicion general de la cantidad principal de tiempo requerida para que la mayoria de los
diluyentes o solventes en una capa de pintura se evaporen después de ser rociados en una superficie. El tiempo de secado debe
mantenerse al elegir el reductor apropiado para las condiciones. Dejar un tiempo de secado adecuado ayudara a evitar que

el disolvente quede atrapado en la pelicula de pintura. La necesidad de tiempos de secado no existiria si todos los productos
requirieran solo una capa para obtener la capa de pelicula recomendada. Este no es siempre el caso y el uso del tiempo de
secado adecuado es esencial para lograr la formacion de pelicula recomendada y el rendimiento de algunos productos.
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Composicion quimica

Los siguientes factores determinan el tiempo que tarda un producto en evaporarse:
« La velocidad y cantidad de solvente en un producto listo para rociar.
« La atomizacion del producto durante la aplicacion, el tipo de formacion de pelicula por capa, la temperatura en el momento

de la aplicacion del producto.

« La cantidad de ventilacion presente al momento de la aplicacion del producto.

Otra forma de referirse a Flash Time es “Tack Time”. La superficie se vuelve pegajosa o ligeramente seca al tacto y
generalmente esta lista para la siguiente capa. Si la “prueba de la punta del dedo” muestra evidencia de pintura himeda en el
guante cuando se toca la superficie, espere hasta que la superficie se vuelva pegajosa antes de aplicar la segunda capa.

Otros factores a considerar

Tiempo

Los materiales liquidos, como
la imprimacion, pintura o
recubrimiento transparente,
requieren tiempo para secarse
(evaporacion del solvente)

y curar (entrecruzamiento)
antes de convertirse en una
pelicula solida.

Espesor

Los productos de pintura que se aplican demasiado
diluidos pueden secarse demasiado rapido. Los
productos de pintura que se aplican demasiado
espesos pueden tardar demasiado en secarse y
curarse. Consulte las hojas de datos técnicos

(TDS) de Matthews para conocer los espesores de
pelicula himeda y seca recomendados.
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Temperatura

Cuanto mas alta sea la temperatura,
mas rapido se completaran las
etapas de secado y curado. Cuanto
mas baja sea la temperatura, mas
lentamente progresaran las etapas
de secado y curado.

Flujo de aire

El flujo de aire en la cabina de pulverizacion debe ser
adecuado para eliminar el exceso de rociado durante

la aplicacion y para permitir que los solventes escapen
después de la aplicacion. Un flujo de aire insuficiente
puede ocasionar tiempos de secado mas lentos, el solvente
queda atrapado en la pelicula de pintura y el exceso de
rociado aterriza en la superficie. Demasiado flujo de aire
puede “sacar” la superficie, atrapando también el solvente
en la pelicula de pintura y ralentizando el proceso de
secado/curado.
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Composicion quimica

La regla de la ventana

Esta regla tiene tres partes, se aplica a los revestimientos termoestables (2K) y las “ventanas” se abren en el orden explicado.

N ~

- ~

Ventana #1:
Oportunidad

Lo suficientemente suave
quimicamente como para
aceptar una capa posterior del
mismo producto o un producto
compatible.

-

-

Ventana #2:
Sensibilidad

No es lo suficientemente suave
quimicamente para aceptar ni lo
suficientemente duro como para
resistir las posibles arrugas que
podrian ser causadas por una capa
posterior.

W
- N
Ventana #3:
Estabilidad

Lo suficientemente duro
quimicamente como para resistir
posibles arrugas que podrian ser
causadas por una capa posterior.

El tiempo necesario para que cada producto pase de una ventana a la siguiente variara en funcion de muchos factores;
el producto que se rocia, la seleccion del reductor/catalizador, el uso del acelerador, la formacion de la pelicula y la
temperatura, solo por nombrar algunos.
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Las reglas de oro del éxito

: Preparar adecuadamente el sustrato

: Seleccionar los productos adecuados

: Utilizar el equipo de pulverizacion adecuado

: Seguir las instrucciones de la hoja de datos técnicos (TDS)
: Elegir el reductor y el catalizador adecuados

o Ul A W IN =

: Mantener la temperatura y el flujo de aire en la cabina de pulverizacion

Regla #1: Preparar adecuadamente el sustrato

« Asegurese de que el sustrato esté en buenas condiciones
(sin Oxido, acabados de pintura viejos o termoplasticos, etc.).

» Limpie con el limpiador Matthews apropiado.

« Siga la Guia de Sustratos de Matthews para obtener recomendaciones especificas
de lijado y preparacion.

Seguir estas pautas:

» Ayudara a garantizar que los contaminantes se eliminen de la superficie

« Evitara que el papel de lija se obstruya demasiado rapido

« Reducira la posibilidad de ojos de pez

 Ayudara a prevenir fallas de adherencia al sustrato

Regla #2: Seleccionar los productos adecuados

« Utilice solo productos Matthews.
« Seleccione una imprimacion adecuada para el sustrato a pintar.
« Seleccione una capa final segln las especificaciones del proyecto.

« Si se requiere un recubrimiento transparente, seleccione uno que cumpla con las
especificaciones del proyecto.

« Seleccione el nivel de brillo de la capa final o transparente segun las especificaciones
del proyecto:

- Mate: 0 a 8 unidades de brillo
- Satinado: 15 a 30 unidades de brillo
- Semi: 40 a 60 unidades de brillo
- Completo: Mas de unidades de brillo
Seguir estas pautas:
o Asegurara la adhesion
« Mejorara la durabilidad
« Proporcionara compatibilidad entre los productos
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Las superficies debidamente
preparadas deben estar
solidas y quimicamente
limpias. Esos dos factores son
fundamentales para que los
productos aplicados obtengan
la adherencia y durabilidad
esperadas.

‘

L

Las unidades de brillo (GU)
se miden con un medidor de
brillo de 60°.
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Regla #3: Utilizar el equipo de pulverizacion adecuado

« Aseglrese de que se suministre una cantidad adecuada de aire limpio y seco a la pistola pulverizadora.

« Utilice el tamano de boquilla de fluido correcto para el producto (consulte la hoja de datos técnicos).

« Establezca la presion de aire correcta segiin las recomendaciones del fabricante de la pistola pulverizadora.

« Realice una verificacion del patron de rociado para confirmar el rendimiento y el ajuste de la pistola pulverizadora.

Seguir estas pautas:
« Evitara la contaminacion del compresor de aire
« Dara lugar a a la formacion de pelicula adecuada, secado uniforme, orientacion metalica y apariencia uniforme

Regla #4: Seguir las instrucciones de la hoja de datos técnicos (TDS)

« Utilice productos compatibles recomendados (catalizador, reductores, etc.).
» Mezcle de acuerdo con la recomendacion de la TDS.

« Siga las instrucciones de aplicacion.

» Comprenda los tiempos de secado del producto.

N
s Los problemas asociados con

l tiempos de secado incorrectos
m (por lo general, no esperar

{ lo suficiente entre capas) se

Seguir estas pautas:

« Dara lugar a la formacion de pelicula adecuada

« Garantizara la adhesion

» Mejorara la durabilidad

« Proporcionara compatibilidad entre los productos
« Permitira la apariencia deseada

deben al atrapamiento de
solvente dentro de la pelicula
de pintura.

Regla #5: Elegir el reductor y el catalizador adecuados

« La temperatura en la cabina de pintura es importante, pero no el Unico factor.

« Los trabajos mas grandes requeriran un reductor de temperatura mas caliente
(evaporacion mas lenta).

« La alta humedad también requerira un reductor de temperatura mas caliente.

« Algunos productos pueden tener opciones para catalizadores o retardadores mas lentos
(consulte la TDS).

Seguir estas pautas:

« Evitara atrapar solvente en la pelicula de pintura

 Ayudara en la aplicacion para trabajos grandes

« Garantizara el rendimiento en condiciones extremas o calientes

s No se puede enfatizar lo

l suficiente que la seleccion

m adecuada de catalizadores y

solventes para la temperatura

del area de pulverizacion
pueda hacer o deshacer un
trabajo.

Regla #6: Mantener la temperatura y el flujo de aire en la cabina
de pulverizacion

» Mantenga una temperatura minima de 60 °F o0 16 °C durante las etapas iniciales de ( )
secado/curado. Si la unidad rociada se deja
« Mantenga un flujo de aire adecuado durante el proceso de secado. l en un area cerrada con
. m gases o vapores de solvente
Seguir estas pautas: atrapados, no se permitira
« Garantizara un entrecruzamiento adecuado de productos de dos componentes que la pelicula se compacte
« Evacuara el exceso de pulverizacion y el solvente durante el proceso de pintura y secado y “fragiie”. La falta de aire
que fluye libremente puede
interferir con el brillo y
la apariencia general del
producto terminado.
|\ J
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Informacion del equipo

Suministro de aire, tamafios de tuberia y caida de la presiéon del aire
Suministro de aire del taller

Las pistolas pulverizadoras actuales, especificamente las pistolas pulverizadoras de alto volumen y baja presion (HVLP),
requieren mas volumen de aire (CFM) que presion de aire (PSI). Debido a este hecho, el suministro de aire en un departamento
de pintura es uno de los sistemas mas importantes que puede considerar un taller. Hay mucho que abordar sobre el suministro
de aire en un taller de pintura para incluirlo en este libro. La informacion detallada esta disponible a través de proveedores de
compresores de aire, secadores de aire, filtros y fabricantes de pistolas pulverizadoras.

Podemos hacer algunas sugerencias para iniciar el proceso de equipamiento o remodelacion de un sistema de suministro de aire.
La mejor sugerencia es consultar a un experto en suministro de aire para que le ayude a disefiar un sistema que satisfaga sus
necesidades.

Componentes vitales

» Compresor de aire

« Tuberia

» Mangueras de aire

» Acopladores, racores

» Secadores de aire

« Filtros de aire

» Separadores de agua y aceite

Elegir un compresor

Para comenzar hay para elegir entre diafragma, giratorio y reciproco. El mas popular es el reciproco. Entre ellos se encuentran
de accion simple y doble, de una y dos etapas, de multiples etapas y refrigerados por agua o aire.

Hay tablas disponibles que pueden ayudar a calcular el tipo, la potencia y la emision de CFM necesarios para las operaciones del
taller. Consulte a un proveedor de equipos experto.

Recomendaciones de tuberias ( )

El tamano adecuado de la
Se prefiere el cobre o el aluminio. La tuberia de hierro galvanizado o negro es buena. Se l tuberia es muy importante

desaconseja el PVC debido a la posibilidad de que se combe o reviente bajo presion. m Para mantener un suministro

de aire adecuado. Cuando
planifique un sistema,
consulte una tabla donde
pueda conocer el tamafo de
la tuberia segln la potencia
del compresor y la longitud de
la tuberia.

El tamano adecuado de la tuberia es muy importante para mantener un suministro de
aire adecuado. Cuando planifique un sistema, consulte una tabla donde pueda conocer
el tamano de la tuberia segun la potencia del compresor y la longitud de la tuberia. Las
tuberias y mangueras de aire demasiado pequefias provocaran caidas de presion de aire
y un suministro inadecuado de CFM.

d 7
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Sistema de bucle

La instalacion de un sistema de tuberias en “bucle” ayudara a igualar la presion del aire y evitar caidas de presion. Ubique los
compresores en un area con buena ventilacion. Si la temperatura en la ubicacion del compresor alcanza mas de 100 °F / 37 °C
mientras los compresores estan funcionando, esa area no es adecuada. Recuerde que cuanto mas frio pueda suministrar aire,
menos humedad transportara.

Diagrama de tuberias del sistema de bucle

El“bucle” ayuda a proporcionar la misma presion de aire

[] [] []

Cabina de
pintura

f f f

"i‘ .'i‘ Estaciones de trabajo
» Secadora/Filtro
con regulador

Secador de aire 0 separador de
humedad de la linea principal al
menos a 25 pies del compresor

Sala del compresor

« No exceder los 100 °F
« Entrada de aire fresco
« Desagiie del tanque

47

Consejos de instalacion

« Coloque el compresor en un lugar fresco y seco

1-

Deje espacio para el servicio técnico del compresor

Instale el desague del tanque para eliminar el agua

Utilice un acoplamiento flexible entre la tuberia y el compresor

Tome el suministro de aire de la parte superior del sistema de tuberias

Utilice la configuracion de la tuberia de condensacion en cada tuberia vertical (de caida)

Instale valvulas de bola en las tuberias verticales para facilitar el servicio técnico del secador/filtro
Instale el secador o separador de la linea principal antes del sistema de bucle

Instale el secador/filtro en cada tuberia de la estacion de trabajo

Instale desecante de 3 etapas en cada cabina de pintura
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Tablas de tamanos de tuberias
Yy mangueras de aire

Recomendaciones minimas para la tuberia de aire de la linea “principal”

Equipo del compresor Dimensiones de la linea principal
Tamaiio Capacidad Longitud Tamaio
1%y 2H.P. 6a9CFM. Méas de 50 pies 1"
3y5HP 1220 CFM. Hasta 200 pies 1
Mas de 200 pies %"

5a10H.P. 202 40 CFM. - Hasta 200 pies %"

.~ Mds de 200 pies 1%a2"
10x 15H.P. 40 a 60 CFM. Hasta 100 pies %"

- Més de 100 pies a2

Pérdida de presion de la manguera de aire

Diametro interior (ID)
delamangueradeaire = A15CFMde A18(FMde - A20CFMde - A25CFMde
y longitud (20 pies) flujo de aire flujo de aire flujo de aire flujo de aire
14" de ID x 20 pies - 20 psi - 26psi - 28psi - -34psi
46" de ID x 20 pies -7 psi - 10psi - 12psi - 20psi
%" de ID x 20 pies - 2.8 psi -4 psi - 4.8 psi -7psi

Recomendaciones para el sistema de suministro de aire

« Una tuberia de ID de 1” minimo entre el compresor y la cabina de pintura.
« Una manguera de aire de 3/8” de diametro interior en la cabina de pintura.
» Accesorios de aire de alto flujo, de 5/16” de ID, conexiones de extremo de manguera y acopladores.

Cuanto mayor sea el diametro interior (ID) de esos elementos, menor restriccion de flujo de aire tendra en el sistema de
suministro de aire. Menos restriccion = mas volumen (CFM).

Nota: jEsto es especialmente fundamental cuando se usa equipo de pulverizacion HVLP!
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Secado y filtrado de aire comprimido

éPor qué usar un secador de aire? ( . . )
La calidad del sistema de aire

La calidad del sistema de aire comprimido tiene un efecto directo sobre la calidad del l comprimido tiene un efecto

trabajo. directo sobre la calidad del

- trabajo. jLa suciedad, el

agua o el aceite en su pistola
de aire pueden arruinar el
trabajo de pintura!

iLa suciedad, el agua o el aceite en su pistola de aire pueden arruinar el trabajo de pintura!
El agua en su aire comprimido puede reducir la vida Gtil de las herramientas neumaticas y
causar fallas prematuras en el equipo justo cuando mas lo necesita. Proteger la calidad de
su producto final, asi como su inversion, es solo cuestion de seleccionar el secador de aire
adecuado para su taller.

El aire, comprimido o no, contiene agua en forma de vapor. La cantidad de vapor de agua en el aire se expresa con mayor
frecuencia como humedad, la capacidad relativa del aire para retener vapor de agua.

Si se permite que el aire comprimido que contiene agua llegue a una pistola pulverizadora, contaminara el trabajo de pintura
con humedad y aceite.

Secadores de aire refrigerados

Esto deja algo de agua en el aire; si la temperatura del aire comprimido desciende por debajo de esa temperatura del punto de
rocio, se volveran a formar gotas de agua. Esto puede suceder en la boquilla de la pistola al salir aire de la tapa. El aire tiene
tendencia a enfriarse; ademas, cuando se emite un solvente desde una pistola pulverizadora, se evaporara dando un efecto de
enfriamiento en el aire. Esto puede reducir la temperatura del aire por debajo de la temperatura deseada del punto de rocio y
causar un efecto de eclosion en la pintura. Para eliminar la acumulacion de humedad dentro de una pelicula de pintura, siga las
pautas del fabricante al elegir un secador de tipo refrigerante para eliminar dichos problemas.

Cémo funcionan

« Como un acondicionador de aire

« Enfria el aire comprimido y atrapa el agua

» Ventajas: poco mantenimiento

« Desventajas: limite de temperatura (33 °F) y podria dejar algo de humedad

Separadores y filtros de agua

Un separador de agua no elimina toda la humedad del aire. Cuando se comprime el aire, se reduce su capacidad para retener
agua en forma de vapor. Parte de su vapor de agua se condensa en gotas liquidas. Los separadores y filtros de agua hacen un
excelente trabajo al sacar esta agua liquida del aire comprimido; sin embargo, no pueden eliminar el vapor de agua restante
que al final viaja corriente abajo hacia su pistola de pintura o herramienta neumatica.

« Donde colocar: en todas las caidas de aire que no sean de pintura
 Qué esperar: no eliminara toda la humedad

Hay dos formas principales de extraer el vapor de agua del aire comprimido. Refrigerar el aire para que se condense mas vapor
de agua o eliminar el vapor de agua con un desecante. El desecante sin duda saca las moléculas de agua del aire y las almacena
dentro de la estructura del desecante.

( -@]
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Secadores desecantes ( . )
Se ha determinado que el

Los secadores de aire desecantes usan un desecante para capturar y retener el vapor I desecante de gel de silice

de agua del aire. Esto se logra al soplar aire comprimido a través de un recipiente de m funciona bien en un taller

desecante. El desecante al final se carga con agua y debe desecharse o regenerarse. de pintura, pero requiere

La regeneracion en algunas unidades se realiza todas las noches con funciones automaticas buen,os filtros de aceite y

integradas en la unidad. Otras unidades requieren la eliminacién del desecante, que particulas y debe regenerar

luego debe hornearse durante un tiempo breve para eliminar el agua atrapada dentro del 0 desechar el medio. )

desecante. Todos los tipos de desecantes son sensibles al aceite, asi que asegurese de que
la unidad que elija tenga un buen coalescente de aceite antes del lecho de desecante.

Veamos dos tipos de desecantes adecuados para un taller de pintura:

« La alimina activada es un subproducto de la fabricacion de aluminio. Este producto se utiliza para la eliminacion de vapor de
agua y puede reducir el punto de rocio a 100 grados bajo cero. Tiene una alta resistencia al aplastamiento y es un material
con poca formacion de polvo. La capacidad de este desecante para retener agua es ligeramente menor que la del gel de
silice. Puede regenerarse mediante horneado y se ha determinado que funciona bien en un taller de pintura. Cuando se usa
alimina activada como desecante, se debe usar un filtro de particulas de buena calidad después del lecho de desecante.

« El gel de silice es un material muy poroso que tiene la capacidad de retener agua en grandes volimenes. Este desecante
es un material que genera poco polvo, pero también requiere un buen filtro de particulas después del lecho de desecante.
Se fracturara cuando se introduzca agua liquida en el lecho de desecante, por lo que se debe utilizar un buen prefiltro de
agua/aceite antes del desecante. Bajara el punto de rocio a 40 grados bajo cero y se puede regenerar mediante horneado.
Se ha determinado que este desecante funciona bien en un taller de pintura.

Ventajas y desventajas de los secadores desecantes:

« Reducen el punto de rocio por debajo de 33 °F/1 °C, a diferencia de los secadores de aire refrigerados que estan limitados a
33 °F/1°C

« Al final se debe regenerar o descartar los medios

« Requiere buenos filtros de aceite y particulas

Diagrama del secador desecante

| Se— )
-

SUCESN

1. Separador: elimina el aceite y el agua
2. Coalescente: elimina el vapor de aceite E

|

3. (@mara desecante: elimina toda el agua 1
4, Filtro final: detiene el polvo desecante

p -

[-:0: P
—
L Diagram courtesy of CAMAIR 11/95¢w I
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Filtros de cabina

Los filtros de cabina son importantes para garantizar el resultado final de un trabajo de pintura. Cuando reemplace sus filtros
de ingreso existentes, busque un filtro que posea la capacidad de atrapar tamaios de particulas en el rango de 5 a 10 micrones.
Incluso esas pequenas particulas pueden arruinar la apariencia del producto final, ademas de crear la necesidad de un trabajo
adicional para eliminarlas.

Filtros de ingreso

» Tamano de particula de 5 a 10 micrones
o Los prefiltros aumentan la vida Gtil del filtro

Filtros de escape

« Debe atrapar el 98 % de las particulas para cumplir con NESHAP 6H
« Deséchelo como residuo peligroso

Tipos comunes de equipos de pulverizacion

Tipos de equipos de pulverizacion de aire

El término “aerosol de aire” simplemente significa que el aire comprimido se usa como fuente de energia para aplicar la pintura
a cualquier objeto en particular. Aqui hay algunos ejemplos de equipos de pulverizacion de aire comunes:

« Alimentacion por sifon de pulverizacion de aire: la taza de pintura esta ubicada debajo de la boquilla de fluido y, por lo tanto,
el fluido debe desviarse hasta la boquilla de fluido.

« Alimentacion por gravedad de la pulverizacion de aire: la taza de pintura esta ubicada sobre la boquilla de fluido y usa tanto
la gravedad como la succion para suministrar el fluido a la boquilla de fluido.

« Alimentacion a presion de pulverizacion de aire: se utiliza un recipiente presurizado que impulsa el fluido a la boquilla de
fluido con presion de aire.

Alto volumen y baja presion (HVLP) vs. Compatible

« Las pistolas pulverizadoras HVLP utilizan un alto volumen de aire y una baja presion para llevar la gota de pintura a la
superficie de pintura. La presion de la tapa de aire para el equipo de pulverizacion HVLP es igual o menor a 10 PSI. El equipo
HVLP requiere un mayor volumen de aire que las pistolas pulverizadoras convencionales o compatibles.

« Las pistolas pulverizadoras compatibles (también conocidas como tecnologia equivalente de alta eficiencia con presion
reducida) combinan las caracteristicas de los equipos convencionales y HVLP. La pintura se atomiza a una presion de la tapa
de aire mas alta que las pistolas pulverizadoras HVLP, pero la eficiencia de transferencia es igual o mayor que una HVLP.

51

d 7

1-800-323-6593 « www.matthewspaint.com




52

Equipo de pulverizacion con alimentacion a presion

En un sistema de alimentacion a presion, el material de pintura en el recipiente se pone bajo “aerosol de aire” de aire y se
fuerza o empuja fuera de la pistola.

Ventajas del equipo de pulverizacion con alimentacion a presion

« Las presiones del fluido y del aire de atomizacion se pueden controlar independientemente para una mejor atomizacion y
suministro del material.

« Los patrones de rociado son muy ajustables para adaptarse a una amplia variedad de tamaios de objetos o areas de dificil
acceso durante la pintura. También puede significar menos pasadas sobre objetos grandes.

« Los recipientes de pintura remotos pueden contener desde 1 cuarto de galon a muchos galones de material de pintura. Esto
significa menos tiempo dedicado a mezclar pintura, rellenar equipos y una mayor eficiencia en general.

Desventajas del equipo de pulverizacion con alimentacion a presion

« El equipo es mas dificil y requiere mas tiempo de limpiar debido a las mangueras y otros ensambles relacionados con los
recipientes de pintura remotos.

« Las mangueras largas de fluido/aire pueden resultar dificiles de manejar.

« Los problemas de seguridad son de mayor preocupacion debido al recipiente de pintura presurizado.

Otros tipos de equipos de pulverizacion

« El equipo sin aire utiliza una bomba de alta presion para llevar el material a la boquilla de fluido. Esto normalmente implica
presiones de mas de 2000 psi. La alta presion es necesaria tanto para atomizar el material como para completar la formacion
del patron.

« El equipo sin aire asistido por aire también utiliza alta presion suministrada por una bomba, pero a presiones 20 a 40% mas
bajas que las requeridas para la pulverizacion sin aire. La técnica asistida por aire también utiliza una tapa de aire para
suministrar una pequena cantidad de aire para ayudar a completar la formacion del patron.

« El equipo electrostatico carga las particulas de pintura haciéndolas especialmente conductoras de un objeto conectado
a tierra. La pintura, en forma de particulas en polvo o liquido atomizado, se proyecta inicialmente hacia la superficie
utilizando métodos de pulverizacion normales y luego se acelera hacia la superficie mediante una poderosa carga
electrostatica.
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Configuraciones de la pistola pulverizadora

Los fabricantes de equipos de pulverizacion ofrecen una multitud de combinaciones de boquilla de fluido/aguja/tapa de aire.
Estas combinaciones se conocen cominmente como “configuraciones de pistola pulverizadora”. Estas configuraciones estan
disenadas para aplicar categorias particulares de material de pintura.

La siguiente tabla proporcionara una guia general para la configuracion de la pistola pulverizadora.

Recomendaciones generales para la configuracion de la pistola pulverizador *

Producto HVLP / Compatible Recipiente de presion
s::::l.‘; :cdig:"'a‘e / Adhesivo de 12al4mm 10a12mm

La mayoria de las pinturas base 1.3a1.6mm 1.0a1.2mm

Relleno de polietileno 2.0a2.5mm NR

Capas finales de poliuretano acrilico 1.2a14mm 1.0a1.2mm
Recubrimientos transparentes acrilicos

. 1.2a14mm - 1.0a1.2mm
de poliuretano 3

* Consulte siempre las hojas de datos técnicos (TDS) de Matthew para obtener recomendaciones especificas.

Atomizacion

La atomizacion adecuada es fundamental con todo tipo de equipo
de pulverizacion
La atomizacion es el proceso de romper un liquido (imprimacién, pintura, etc.) en una gota o rocio.

La atomizacion adecuada es el principal factor que contribuye a la apariencia del trabajo de pintura terminado. Muy poca atomizacion
puede causar una serie de problemas como textura (piel de naranja), combaduras, aplicacion excesiva de material o brillo desigual.

Algunas variables que pueden afectar el tamafio de las gotas y la atomizacion incluyen:

« Configuracion de la pistola pulverizadora (boquilla de fluido/aguja/tapa de aire)

« Sistema de suministro de fluido (gravedad, sifon, alimentado a presion, sin aire, etc.)

« Presion de aire (medida en la entrada de aire de la pistola pulverizadora)

Ejemplo:

Matthews recomienda una pistola pulverizadora de 1.2 mm a 1.4 mm configurada para capas finales y recubrimientos
transparentes de poliuretano acrilico. La siguiente imagen muestra la diferencia en atomizacion entre una configuracion de

1.3 mm y una de 1.8 mm. El tamafo de gota mas pequeno de la configuracion de 1.3 mm tendra un acabado mas suave y una
mejor cobertura que la gota mas grande producida por la configuracion de 1.8 mm.

Configuracion de 1.3 mm Configuracion de 1.8 mm

V@]
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Proporcion de fluido a aire

La proporcion de fluido a aire ( o )
El equilibrio entre el

En otras palabras, la cantidad de pintura que sale de la boquilla de fluido frente a la I suministro de fluido y la

Seguir de aire de atomizacion que suministra la tapa de aire. Esa proporcion es uno de los - atomizacion es demasiado

factores clave de rendimiento para cualquier tipo de equipo de pulverizacion de aire. importante para dejarlo al
azar y es uno de los factores

Si tiene demasiado liquido y no hay suficiente aire de atomizacion, la pintura puede: clave de rendimiento para

« Seguir demasiado humedad y provocar escurrimientos, combaduras, cortinas, etc. cualqu'ier t'ilPO de €_‘QU1'D0 de

« Tener demasiada piel de naranja o textura aspera pulverizacion de aire. )

« Secarse y curar lentamente debido a la formacion excesiva de pelicula

Si tiene demasiado aire de atomizacion y poco liquido, la pintura puede:
« Seguir seca con muy poco “flujo”
« Tener muy poca formacion de pelicula, no hay suficiente recubrimiento para funcionar correctamente

» “Secarse rapidamente” en la superficie, lo que hace que los solventes queden atrapados, provocando que el solvente forme
ampollas, pierda brillo, etc.

Obviamente, ninguna de las alternativas anteriores es aceptable.

El equilibrio entre el suministro de fluido y la atomizaciéon es demasiado importante para dejarlo al azar.

El suministro de liquido se puede controlar mediante lo siguiente:

« El cambio de la configuracion de la pistola pulverizadora: una boquilla de fluido mas pequeia suministrara menos fluido y una
boquilla de fluido mas grande suministrara mas fluido.

« Ajustar la cantidad de “recorrido del gatillo”: un gatillo “completo” suministrara la cantidad maxima de material. “Asfixiar”
o girar el tope del gatillo suministrara menos material.

El aire de atomizacion se puede controlar de la siguiente manera:

« Ajustar el regulador de aire en la pared para permitir que se suministre la cantidad maxima de PSl a la pistola pulverizadora
(consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola pulverizadora).

« Ajustar el regulador de aire de la pistola pulverizadora para la presion de aire.
« El uso de accesorios y acopladores de alto flujo permitira la maxima cantidad de volumen de aire hacia la pistola pulverizadora.
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El proposito de los solventes

La mayoria de los productos de pintura requieren la adicion de un solvente, también conocido como reductor. Consulte las hojas
de datos técnicos de Matthews (TDS) para conocer las opciones de reductores y las proporciones de mezcla para los productos
especificos.

Datos fundamentales sobre reductores

« Los reductores se componen de una combinacidon o mezcla de solventes que brindan diferentes caracteristicas de rendimiento
y aplicacion.
- Resistencia quimica para reducir la viscosidad de una resina con alto contenido de sdlidos

- Evaporar a diferentes velocidades durante el proceso de aplicacion
- Alterar las caracteristicas de aplicacion del producto
« Los reductores son herramientas temporales necesarias durante el proceso de aplicacion de pintura.

« La capacidad de elegir, usar y conocer correctamente los reductores es una habilidad necesaria para cualquier técnico de repintado.

Tareas principales

Hay tres tareas principales que debe realizar un reductor:

1. Hacer que la pintura sea lo suficientemente delgada para aplicarla facilmente con una pistola pulverizadora.

2. Actuar como un “portador” para llevar la pintura a la pieza, ademas de proporcionar nivelacion y adhesion iniciales.

3. Dejar que la pintura alcance la nivelacion final y empezar el proceso de secado/curado.

Mezclas de solventes

Estas tres tareas principales se realizan mezclando tres tipos de solventes usados para hacer un reductor: Solventes iniciales,
solventes intermedios y solventes de cola. La siguiente tabla muestra cada una de estas mezclas y su papel en el proceso de
pintura.

Solventes iniciales
Diluyen las resinas en el producto de pintura para permitir que se aplique con un equipo de pulverizacion de repintado. Se
evapora rapidamente después de dejar la pistola pulverizadora.

Solventes intermedios
Permanecen con la pintura atomizada para proporcionar la adhesion inicial y nivelacion del producto una vez que llega al
sustrato. Se evapora rapidamente después de llegar al panel.

Solventes de cola
Permanecen con el producto aplicado para finalizar el proceso de nivelacion (flujo) asi como para asegurar la adhesion quimica
a los productos anteriores. Se evapora al final durante el proceso de secado/curado.

d 7
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La importancia de elegir el solvente correcto

Temperatura

Elija siempre un solvente (reductor o diluyente) o catalizador recomendado para la temperatura en la cabina de pulverizacion.
Consulte las hojas de datos técnicos de Matthews (TDS, por sus siglas en inglés) para conocer las opciones de catalizadores y
reductores y las proporciones de mezcla.

Tamaiho del trabajo

También se tiene en cuenta el tamaio del trabajo. Al rociar superficies muy grandes, especialmente planas, el aire de la pistola
pulverizadora que se mueve continuamente a través de la superficie de la unidad con cada pasada hara que un poco de solvente salga
de la pintura prematuramente. Use un solvente de evaporacion mas lenta/con temperatura mas alta para superficies grandes.

Flujo de aire

Si el flujo de aire en el area de rociado es muy rapido a través de la superficie de la unidad a pintar, entonces el solvente saldra
de la pintura demasiado rapido. Elija un solvente mas lento o ajuste el flujo de aire. Nunca rocie en un area con flujo de aire
inadecuado vy sin la ventilacion adecuada.

Nota

Un error comun es elegir un solvente “rapido” (temperatura fria) para acelerar el tiempo de secado de la pintura. Esta es una
forma peligrosa de intentar acelerar el tiempo de secado y, de hecho, alargara el tiempo de secado. Esto sucede porque, a
medida que el solvente se evapora rapido, la parte superior de la pelicula de pintura forma una capa y atrapa esencialmente los
solventes restantes dentro de la pelicula. Las capas posteriores de pintura haran lo mismo y complicaran el problema. A medida
que el solvente atrapado restante se abre paso a través de la pelicula de pintura, aumenta el tiempo total de secado.

Capas de base

Mucha gente comete el error de usar siempre el reductor mas rapido disponible como pintura base o imprimacion. La eleccion
del solvente adecuado para las capas de base es tan importante como para las capas finales o capas de acabado. El solvente
apropiado para la temperatura ambiente permitira que el recubrimiento permanezca “abierto” en la parte superior y permitira
que pase el solvente restante.
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Guia de seleccion de reductores Matthews:
Convencional

Las siguientes recomendaciones son solo una referencia general y deben utilizarse inicamente como punto de partida para
elegir el reductor adecuado. Su entorno de pulverizacion particular y el tamafio del trabajo pueden requerir pequefios ajustes.

Consejos

« Un reductor de temperatura mas alto permitira que la superficie permanezca abierta mas tiempo y proporcionara nivelacion
adicional.

« Tenga en cuenta el tamano del trabajo al seleccionar el reductor adecuado. Los trabajos mas grandes pueden requerir un
reductor de temperatura mas alta para mantener un borde “himedo”.

« En el lugar en que hay un flujo de aire excesivo en el area de pulverizacion, se debe considerar un reductor de temperatura
mas alta para minimizar la posibilidad de que el solvente quede atrapado.

Reductores convencionales

60 °F 65 °F 70 °F 80 °F 85°F
(15°C) (18°C) (21°C) (24°0) (26 °C) (29 °C)

90 °F
(32°C)

95 °F
(35°C)

I
452905P/01

I
452805P/01

M=o

* Mezclar hasta 50/50 con el reductor 6396SP/01
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Guia de seleccion de reductores Matthews:
Bajo contenido de VOC

Las siguientes recomendaciones son solo una referencia general y deben utilizarse inicamente como punto de partida para
elegir el reductor adecuado. Su entorno de pulverizacion particular y el tamafio del trabajo pueden requerir pequefios ajustes.
Consejos

« Un reductor de temperatura mas alto permitira que la superficie permanezca abierta mas tiempo y proporcionara nivelacion
adicional.

« Tenga en cuenta el tamaiio del trabajo al seleccionar el reductor adecuado. Los trabajos mas grandes pueden requerir un
reductor de temperatura mas alta para mantener un borde “himedo”.

« En el lugar en que hay un flujo de aire excesivo en el area de pulverizacion, se debe considerar un reductor de temperatura
mas alta para minimizar la posibilidad de que el solvente quede atrapado.

Reductores de bajo contenido de VOC
60 °F 65 °F 70 °F 75°F 80 °F 85 °F 90 °F 95 °F
(15°Q) (18°C) (21°Q) (24°Q) (26 °C) (29°Q) (32°C) (35°Q)
I I

63015P/01

01
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Aplicacion

Guia de seleccion de reductores Matthews:
Exento

Las siguientes recomendaciones son solo una referencia general y deben utilizarse inicamente como punto de partida para
elegir el reductor adecuado. Su entorno de pulverizacion particular y el tamafio del trabajo pueden requerir pequefios ajustes.
Consejos

« Un reductor de temperatura mas alto permitira que la superficie permanezca abierta mas tiempo y proporcionara nivelacion
adicional.

« Tenga en cuenta el tamano del trabajo al seleccionar el reductor adecuado. Los trabajos mas grandes pueden requerir un
reductor de temperatura mas alta para mantener un borde “himedo”.

« En el lugar en que hay un flujo de aire excesivo en el area de pulverizacion, se debe considerar un reductor de temperatura
mas alta para minimizar la posibilidad de que el solvente quede atrapado.

Reductores exentos
60 °F 65 °F 70 °F 75 °F 80 °F 85 °F 90 °F 95 °F
(15°Q) (18°C) (21 °Q) (24 °Q) (26 °C) (29 °Q) (32°Q) (35°Q)

63715P/01

01
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Guia de seleccion de reductores Matthews:
Ultrabajo contenido de VOC

Las siguientes recomendaciones son solo una referencia general y deben utilizarse inicamente como punto de partida para
elegir el reductor adecuado. Su entorno de pulverizacion particular y el tamafio del trabajo pueden requerir pequefios ajustes.

Consejos

« Un reductor de temperatura mas alto permitira que la superficie permanezca abierta mas tiempo y proporcionara nivelacion
adicional.

« Tenga en cuenta el tamano del trabajo al seleccionar el reductor adecuado. Los trabajos mas grandes pueden requerir un
reductor de temperatura mas alta para mantener un borde “himedo”.

« En el lugar en que hay un flujo de aire excesivo en el area de pulverizacion, se debe considerar un reductor de temperatura
mas alta para minimizar la posibilidad de que el solvente quede atrapado.

Reductores de ultrabajo contenido de COV

60 °F 65 °F 70°F 75°F 80 °F 85 °F 90 °F 95 °F
(15°0) (18°Q) (21°Q) (24°Q) (26°Q) (29°0Q) (32°Q) (35°Q)
I

MAP-LVRS02/ 01 .

01y/04
I I
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Ajuste de la pistola pulverizadora

Después de elegir la pistola pulverizadora y la configuracion /\

correctas, el siguiente paso es ajustar la pistola.
Hay tres ajustes principales en una pistola pulverizadora:
) . . .
-l < Ajuste del patron del ventilador

Control de fluido

Esa es la perilla que se encuentra directamente detras de la aguja
de fluido y controla qué tanto o qué poco se puede apretar el
gatillo. Ajuste la perilla de fluido al gatillo completo como punto

de partida. =
1=E=.3-

Comience con un patron “completo” y ajuste reduciendo

seglin sea necesario. Importante: Los cambios en el patrén del

s
o .\ Control de fluidos
b\
después de ajustar el patron del ventilador. 3

Ajuste del patrén de ventilador

ventilador cambiaran la presion del aire de atomizacion de la
pistola, por lo que siempre vuelva a verificar la presion de entrada

Presién del aire de entrada
Siga las recomendaciones del fabricante de la pistola <«—— Regulador de aire de entrada
pulverizadora para la presion del aire de entrada.

Comprobacion del patréon
de la pistola pulverizadora

Antes de empezar cualquier proyecto, es importante ajustar correctamente el patron de
pulverizacion.

Paso 1
Sosteniendo la pistola pulverizadora a 8 pulgadas del tablero del patron, apriete el gatillo
completamente durante unos segundos sin mover la pistola.

Paso 2
Gire la tapa de aire 90° y apriete el gatillo hasta que el producto empiece a fluir.

Forma eliptica Las pasadas deben tener una longitud constante a lo largo de todo el patroén.
Patron de 8 a 10 pulgadas

S
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Patrones de pulverizacion incorrectos

Muy poco aire Demasiado aire
Demasiado liquido No hay suficiente liquido
Ventilador demasiado estrecho Ventilador demasiado ancho
Tapa de aire o aguja obstruidos Restriccion de liquido o aire
o dafiados
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Técnica de la pistola pulverizadora

La técnica de la pistola pulverizadora y su relacion con la atomizacion de productos es a menudo mal entendida por muchos
pintores. La técnica adecuada de la pistola pulverizadora implica cuatro facetas:

« Angulo
« Distancia
« Velocidad

« Ruta/Superposicion

Angulo

El angulo recomendado de la pistola pulverizadora en relacion con la superficie que se esta pulverizando es de 90°. En este
angulo, el producto se atomiza correctamente, en una pelicula uniforme. Mantener un angulo perfecto de 90° en todas

las superficies es imposible. Usarlo como guia aumentara las posibilidades de que la pintura se deposite en una pelicula
uniforme, lo que garantiza la formacion de pelicula y las caracteristicas de secado adecuadas. El angulo adecuado de la pistola
pulverizadora también reduce la posibilidad de rayas o manchas al aplicar colores metalicos o de poco brillo.

|
< >
64
< >
< >

Angulo correcto

Angulo incorrecto
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Distancia

La distancia desde la superficie variara un poco con el tamafio y la forma de la unidad que se esta rociando y el equipo de
pulverizacion. La distancia recomendada para la mayoria de los productos Matthews es de 8 a 10 pulgadas desde la superficie.

8 a 10” desde la superficie

Sostener la pistola pulverizadora a la distancia recomendada de 8 a
10 pulgadas permite que la cantidad adecuada de material llegue al
panel y fluya.

Esta técnica hace varias cosas:

« Permite la pérdida correcta de solvente en vuelo
« Se seca y cura correctamente

« Proporciona una formacion de pelicula uniforme
« Permite una adhesion adecuada

3 a 4” desde la superficie

Sostener la pistola pulverizadora mas cerca de lo recomendado
restringe la separacion de las particulas atomizadas, lo que ocasiona
una humectacién excesiva del producto.

Esta técnica hace varias cosas:

» Golpea el material rico en solventes en la superficie lo que
proporciona una formacion de pelicula insuficiente

« Ralentiza los tiempos de secado y curado

« Atrapa los solventes lo que puede provocar la pérdida de brillo y las
ampollas de solvente

12 a 15” desde la superficie

Sostener la pistola pulverizadora mas lejos de la superficie de

lo recomendado permite que el producto atomizado se separe
ampliamente y carecera de la humectacion necesaria en el momento
del impacto.

Esta técnica hace varias cosas:

« Se pierde demasiado material con la pérdida de solvente en vuelo
« Se seca demasiado rapido (tendra una pelicula seca y rugosa)

« Formacion de pelicula insuficiente

» Humectacion inadecuada del material

« Puede requerir mas capas para cubrir
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3 a 4” desde la superficie
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Velocidad

La velocidad de desplazamiento de la pistola pulverizadora debe ser tal que garantice una formacion de pelicula uniforme.
La mejor manera de juzgar la velocidad de la pistola es observar la forma en que la pintura golpea el panel. Hagase las
siguientes preguntas:

« JEl producto de pintura se deposita correctamente?
« ;Esta lo suficientemente himedo?

« ;Esta lo suficientemente nivelado?

Ruta/Superposicion

La ruta de la pistola pulverizadora o “superposicion” debe proporcionar la “humedad” adecuada sin crear una pelicula excesiva.
Usar una superposicion de 50% (minimo) a 75% (maximo) es la mejor “ruta” a seguir para lograr caracteristicas uniformes de
formacion de pelicula en la mayoria de los productos.

Primer
pasada

Segunda

50 a 75% de superposicion
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Sistemas de alimentacion a presion

Paso a paso: Puesta en marcha inicial del sistema de
alimentacion a presion

Elementos necesarios:

« Equipo de proteccion personal (PPE, por sus siglas en inglés), tal como se utiliza para cualquier actividad de pintura normal

« Hoja de datos técnicos de Matthew (TDS ) para ver las recomendaciones de instalacion de la pistola pulverizadora y emision de
fluido del recipiente a presion

« Recipiente a presion y pistola pulverizadora

« Suficiente material listo para rociar (RTS, por sus siglas en inglés) a fin de llenar la linea de fluido y realizar multiples pruebas
de emision de fluido

« Recipiente colector para el fluido que se purgara de la linea

» Taza medidora

« Cronémetro

Realice una prueba de suministro de fluido (también conocida como prueba de volcado):
1. Vierta material listo para rociar (RTS) en un recipiente a presion limpio.
2. Antes de conectar una manguera de aire al recipiente a presion, ajuste la pistola pulverizadora a gatillo “completo”
y apague completamente el regulador de aire de atomizacion.
3. Conecte la manguera de aire al recipiente a presion y ajuste la presion del recipiente:
- Para recipientes a presion de 2 cuartos, establezca la presion del recipiente entre 5 a 7 psi como punto de partida
- Para recipientes mas grandes, establezca la presion del recipiente en 10 psi como punto de partida
4, Con el aire de atomizacion aun apagado, apunte la pistola pulverizadora hacia un recipiente y apriete el gatillo.
Una vez que se haya purgado todo el aire de la linea de fluido y salga un flujo constante de material por la boquilla de fluido,
suelte el gatillo.
5. Con la pistola pulverizadora apuntando hacia la taza medidora, apriete el gatillo y encienda el cronometro simultaneamente.
6. Cuando el cronémetro llegue a los 15 segundos, suelte el gatillo.
7. Anote cuanto material hay en la taza medidora y multiplique la cantidad por cuatro (4).

Ejemplo: Si se “vertieron” 2.5 onzas de liquido en la taza medidora en 15 segundos, multiplique 2.5 onzas por cuatro (4) para
determinar cuanto liquido se esta administrando en un (1) minuto. En este ejemplo, el suministro de liquido es de 10 onzas

por minuto (2.5 onzas en 15 segundos X 4 = 10 onzas/minuto). Esta cantidad de liquido seria un buen punto de partida para las
capas finales y recubrimientos transparentes de Matthews, ya que el suministro de liquido del recipiente a presion recomendado
es de entre 8 y 12 onzas por minuto. Consulte siempre las hojas de datos técnicos de Matthews (TDS) para obtener
recomendaciones especificas de onzas liquidas por minuto.

NOTA: Si se suministra demasiado o muy poco liquido, se pueden realizar los siguientes ajustes:

Demasiado suministro de liquido:

1. Disminuya la presion del recipiente

2. O cambie la configuracion de la pistola pulverizadora a una configuracion menor
3. O bien, baje (“estrangule”) la perilla de control de fluido

Suministro de liquido demasiado escaso:
1. Aumente la presion del recipiente
2. O cambie la configuracion de la pistola pulverizadora a una configuracion mayor

Después de realizar los ajustes, siga realizando pruebas de suministro de liquido hasta que se haya alcanzado la cantidad
deseada de suministro de liquido.

El siguiente paso es ajustar el aire de atomizacion segun las recomendaciones del fabricante y realizar una prueba de patron tal
como se describid anteriormente en esta seccion.
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Notas importantes

Los materiales descritos estan disefiados para su aplicacion por parte de personal profesional capacitado y con el equipo
adecuado. No estan destinados a la venta para el publico en general.

Antes de cualquier aplicacion de rociado, consulte con su ciudad local, distritos locales de calidad del aire o la oficina
gubernamental para determinar qué reglamentos debe seguir para cumplir con los reglamentos de contenido de VOC en su
comunidad.

Investigue o consulte con el fabricante del sustrato para obtener informacion sobre la limpieza y preparacion adecuadas para
recubrimientos especiales. Si no puede encontrar su sustrato en esta guia, comuniquese con el fabricante del sustrato.

Los productos mencionados pueden ser peligrosos. Siga siempre las precauciones de seguridad adecuadas cuando utilice productos
Matthews. El uso seguro requiere leer, comprender y seguir todas las etiquetas, SDS y hojas de datos técnicos antes de su uso.

Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o
garantias de rendimiento, resultados o idoneidad para cualquier uso previsto; ademas, Matthews Paint no otorga libertad para la
infraccion de patentes en el uso de cualquier formula o proceso detallado en este documento.

Claves del éxito

Las declaraciones y los métodos aqui descritos se basan en la mejor informacion y en las mejores practicas conocidas por
Matthews Paint.

El area de pulverizacion y el sustrato deben estar calientes y tener un flujo de aire adecuado. La aplicacion de imprimaciones,
capas finales y recubrimientos transparentes nunca debe realizarse a temperaturas inferiores a 60 °F/16 °C.

Elimine los bordes afilados, ya sea enrutados o cortados. Elimine cualquier borde afilado notable en el sustrato. Las peliculas de
imprimacion y capa final de pintura son mas débiles en los bordes afilados de 90 grados.

Siga los procedimientos enumerados para sustratos especificos en esta guia en cuanto a recomendaciones de limpieza,
preparacion e imprimacion.

Siga las instrucciones del fabricante del equipo de pulverizacion para la configuracion de la pistola y las recomendaciones de
presion de aire adecuadas.

Recomendamos probar el proceso para cualquier sustrato, producto nuevo o procedimientos de aplicacion por primera vez antes
de empezar la produccion permanente. Las pruebas periddicas de aplicacion y adhesion confirman el rendimiento del producto y
la produccion.

Consulte las hojas de datos técnicos o las tablas de seleccion de reductores de Matthews para obtener una guia de seleccion de
reductores. Recuerde que el cambio de estaciones afecta la temperatura y la humedad durante la aplicacion.

Deje secar el tiempo adecuado entre capas. Los tiempos de secado varian segln el espesor de la pelicula, la temperatura, la
seleccion del solvente, la configuracion de la pistola de pulverizacion, la aplicacion, etc. Las capas adicionales pueden requerir
un tiempo de secado prolongado.

Para obtener informacion adicional sobre formulas de color, especificaciones o preguntas técnicas, comuniquese con Matthews
Paint al 800-323-6593 o visite nuestro sitio web en www.matthewspaint.com.
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Aluminio

« Utilice el equipo de proteccion personal (EPP) adecuado durante el lijado y la aplicacion del producto. o

Pintura base blanca brillante:

274535SP/01: RTS 3.5 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01 o el
prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Para superficies interiores, letras de canal interiores y cajas de luz, no es necesario pulir.

« Para superficies exteriores, lije segin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

» Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique de 1 a 2 capas humedas, dejando un tiempo de secado adecuado entre las capas.

» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimaciéon de grabado sin cromato:

74350SP/01: RTS 3.5 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 6405SP/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

» Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique solo 1 capa himeda completa de imprimacion grabado sin cromato.

» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

PT Relleno:

74760SP/01: RTS 6.4 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 6405SP/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

» Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

« Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Tratamiento para metales con autograbado HBPT:
74770SP/01: RTS 6.13 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Continda en la pagina siguiente...
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Aluminio (continuacion)

Imprimaciones epoxi 2.1:
274528SP/01 Gris « 274530SP/01 Blanco « 274531SP/01 Negro

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 6405SP/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique una o dos capas humedas, permitiendo un tiempo de secado adecuado entre cada aplicacion.

» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacioén epoxi blanca o imprimacion epoxi negra:
274908SP/01 0 274808SP/01: Ambos son RTS 3.90-3.95 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Para las superficies exteriores, lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.
« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.
« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.
« Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.
« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

U-Prime:
274685SP/01: RTS 2.8 0 3.5 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Para las superficies exteriores, lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.
« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.
« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.
» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.
« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

N

Pretratamiento de metales:
74734SP/01: RTS 6.34 VOC

74734SP/01 El pretratamiento
de metales no debe usarse

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo sobre aluminio pulido con

(

.

contenido de VOC 64055P/01 o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 64105P/01. chorro de arena, granallado o

« Para las superficies exteriores, lije seglin sea necesario con una lija de grano 220 a 320 medios pa.ra granallado debido
y termine con el grano mas fino posible. a las propiedades de relleno

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado. CERO del producto.

« Aplique 2 capas himedas medianas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

« Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

5
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Aluminio (continuacion)

Tratamiento para metales con autograbado HBEF:

74780SP/01: RTS 6.04 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 6405SP/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

» Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique 2 capas hiumedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimaciéon de epoxi blanco:
MAP-LVU100/01: RTS 0.42 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique una o dos capas humedas, permitiendo un tiempo de secado adecuado entre cada aplicacion.

« Deje transcurrir 30 minutos (pulverizacion) o 1.5 a 2.5 horas (brocha/rodillo) antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacion epoxi gris:
6007SP/01: 3.5 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

» Deje que se seque durante 45 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacion de superficie de poliéster: ( e, )
Al rociar la imprimacion

6001SP/01: RTS 1.8 VOC I de superficie de poliéster

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo m 60015P/01, es importante
contenido de VOC 64055P/01 o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 64105P/01. consultar las hojas tecnicas

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas para conocer los detalles
fino posible. de la boquilla de rociado.

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado. Recomendamos el uso de una

» Mezcle la imprimacion de superficie de poliéster de acuerdo con las instrucciones boqu1ll§ 2.0 0 mas Sra"de
(consulte el cuadro de texto). en la p'StOLE} pul\./erlzadora.

« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas. Cuando e§te actw.ado,

« Aplique capas adicionales segin sea necesario para lograr el llenado deseado. mezcle bien y aplique

« Deje secar durante 1.5 horas antes de lijar, limpiar y aplicar la capa final. lnm.ed1a.tamethe. Limpie el

« Recubra seglin las recomendaciones de la hoja de datos técnicos. L equipo inmediatamente. )
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Aluminio anodizado

« Utilice el equipo de proteccion personal (EPP) adecuado durante el lijado y la aplicacion del producto.
« Se debe lijar para eliminar todo el recubrimiento anodizado del aluminio.

Imprimaciones epoxi 2.1:
274528SP/01 Gris « 274530SP/01 Blanco « 274531SP/01 Negro

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique una o dos capas humedas, permitiendo un tiempo de secado adecuado entre cada aplicacion.

« Deje secar durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacioén epoxi blanca o imprimacion epoxi negra:
274908SP/01 0 274808SP/01: Ambos son RTS 3.90-3.95 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacién de epoxi blanco:
MAP-LVU100/01: RTS 0.42 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Para las superficies exteriores, lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.
« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.
« Aplique una o dos capas hiumedas, permitiendo un tiempo de secado adecuado entre cada aplicacion.
« Deje transcurrir 30 minutos (pulverizacion) o 1.5 a 2.5 horas (brocha/rodillo) antes de aplicar la capa final.
« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacioén epoxi gris:
6007SP/01: 3.5 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

» Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

» Deje que se seque durante 45 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.
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Laminas de aluminio compuesto

Alucobond®, Dibond, Alumilite, Alupanel y Ecopanel

« Utilice el equipo de proteccién personal (EPP) adecuado durante el lijado y la aplicacion del producto. o

« La capa final se puede aplicar directamente siempre que el aluminio desnudo no quede expuesto después de la
abrasion. Si el aluminio desnudo esta expuesto, use la aplicacion de imprimacion epoxi antes de aplicar la capa final.

Capa final de Matthews:

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 6405SP/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Lije segln sea necesario con lija de grano 320 a 400 o una esponjilla abrasiva equivalente hasta eliminar el brillo.
» Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.
« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimaciones epoxi 2.1:
274528SP/01 Gris « 274530SP/01 Blanco « 274531SP/01 Negro

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique una o dos capas hiumedas, permitiendo un tiempo de secado adecuado entre cada aplicacion.

» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacién epoxi blanca o imprimacioén epoxi negra:
274908SP/01 o0 274808SP/01: Ambos son RTS 3.90-3.95 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimaciéon de epoxi blanco:
MAP-LVU100/01: RTS 0.42 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 6405SP/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique una o dos capas himedas, permitiendo un tiempo de secado adecuado entre cada aplicacion.

« Deje transcurrir 30 minutos (pulverizacion) o 1.5 a 2.5 horas (brocha/rodillo) antes de aplicar la capa final.

« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Continda en la pagina siguiente...
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Laminas de aluminio compuesto (continuacion)

Imprimacién epoxi gris:
6007SP/01: 3.5 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Para las superficies exteriores, lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.
» Deje secar durante 45 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Acero

« Utilice el equipo de proteccion personal (EPP) adecuado durante el lijado y la aplicacion del producto.

Imprimaciones epoxi 2.1:
274528SP/01 Gris « 274530SP/01 Blanco « 274531SP/01 Negro

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique una o dos capas humedas, permitiendo un tiempo de secado adecuado entre cada aplicacion.

« Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacién epoxi blanca o imprimacion epoxi negra:
274908SP/01 0 274808SP/01: Ambos son RTS 3.90-3.95 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/6410
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

» Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Recomendaciones de preparacion del sustrato para Matthews Paint. Estas recomendaciones deben utilizarse Gnicamente como pautas generales.
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Acero (continuacion)

Imprimacién de epoxi blanco:

MAP-LVU100/01: RTS 0.42 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/6405, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01/6410
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

 Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique una o dos capas humedas, permitiendo un tiempo de secado adecuado entre cada aplicacion.

« Deje transcurrir 30 minutos (pulverizacion) o 1.5 a 2.5 horas (brocha/rodillo) antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacion epoxi gris:
6007SP/01: 3.5 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

« Deje que se seque durante 45 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Pintura base blanca brillante:

274535SP/01: RTS 3.5 VOC

o Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 6405SP/01 o el
prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije segln sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique de 1 a 2 capas himedas, dejando un tiempo de secado adecuado entre las capas.

«» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimaciéon de grabado sin cromato:

74350SP/01: RTS 3.5 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique solo 1 capa himeda completa de imprimacion grabado sin cromato.

» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

PT Relleno:
74760SP/01: RTS 6.4 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

» Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Recomendaciones de preparacion del sustrato para Matthews Paint. Estas recomendaciones deben utilizarse Unicamente como pautas generales. [@
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Acero (continuacion)

Tratamiento para metales con autograbado HBPT:
74770SP/01: RTS 6.13 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 6405SP/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

» Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Tratamiento para metales con autograbado HBEF:
74780SP/01: RTS 6.04 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

» Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

U-Prime:
274685SP/01: RTS 2.8 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Para las superficies exteriores, lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.
« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.
« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.
» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.
« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacién de superficie de poliéster: ( L )
Al rociar la imprimacion

6001SP/01: RTS 1.8 VOC I de superficie de poliéster

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo m 060015P/01, es ir'nportcanjce

contenido de VOC 64055P/01 o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 64105P/01. consultar las hojas tecnicas

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas para conocer los detalles
fino posible. de la boquilla de rociado.

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado. Recomendamos el uso de una

» Mezcle la imprimacion de superficie de poliéster de acuerdo con las instrucciones boqu1ll§ 2.0 o mas Sfa"de
(consulte el cuadro de texto). en la p'StOLE} pul\./erlzadora.

« Aplique 2 capas humedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas. Cuando e§te actw.ado,

« Aplique capas adicionales seglin sea necesario para lograr el llenado deseado. rnezclg bien y apllq.ue .

« Deje secar durante 1.5 horas antes de lijar, limpiar y aplicar la capa final. lnm.ed1a.tamer?te. Limpie el

« Recubra seglin las recomendaciones de la hoja de datos técnicos. L equipo inmediatamente. )
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Acero Acero al carbono, hierro fundido, galvanizado en caliente,
Galvaneal, Galvalume, bonderizado, recubierto de fosfato,
pasivadores o estabilizadores

e A
« Utilice el equipo de proteccién personal (EPP) adecuado durante el lijado y la aplicacion del producto. o

« El acero galvanizado requiere una atencion especial:

- Algunos fabricantes de acero galvanizado aplican un tratamiento de aceite para proteger el sustrato durante el
almacenamiento.
Este aceite debe eliminarse antes de lijar.

- Algunos aceros galvanizados tienen un recubrimiento de pasivacion aplicado disefiado para proteger el sustrato
mientras se desgasta naturalmente. Este recubrimiento debe eliminarse antes de la imprimacion y la capa final.

- Tener en cuenta que el acero recién galvanizado continuara desgasificandose a medida que envejece. Se debe permitir
que envejezca (intemperie) segln las recomendaciones del fabricante antes de la imprimacion y aplicar la capa final.

- Para obtener informacion mas detallada sobre la pintura de acero galvanizado, consulte ASTM D6386.
x Y,

Imprimaciones epoxi 2.1:

274528SP/01 Gris « 274530SP/01 Blanco » 274531SP/01 Negro

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 6405SP/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

 Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique una o dos capas humedas, permitiendo un tiempo de secado adecuado entre cada aplicacion.

» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacioén epoxi blanca o imprimacion epoxi negra:
274908SP/01 0 274808SP/01: Ambos son RTS 3.90-3.95 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacién de epoxi blanco:
MAP-LVU100/01: RTS 0.42 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

» Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique una o dos capas hiumedas, permitiendo un tiempo de secado adecuado entre cada aplicacion.

« Deje transcurrir 30 minutos (pulverizacion) o 1.5 a 2.5 horas (brocha/rodillo) antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacién epoxi gris:
6007SP/01: 3.5 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 6405SP/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.
» Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.
« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas. .
» Deje que se seque durante 45 minutos antes de aplicar la capa final. ~
« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos. <
Recomendaciones de preparacion del sustrato para Matthews Paint. Estas recomendaciones deben utilizarse Gnicamente como pautas generales. ( ot [@

1-800-323-6593 « www.matthewspaint.com MATTHEWS PAINT




82

AcCero inoxidable

« Utilice el equipo de proteccién personal (EPP) adecuado durante el lijado y la aplicacién del producto. o

Imprimaciones epoxi 2.1:

274528SP/01 Gris « 274530SP/01 Blanco « 274531SP/01 Negro

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 80 y termine con el grano mas fino posible.

 Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique una o dos capas himedas, permitiendo un tiempo de secado adecuado entre cada aplicacion.

» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Recubierto en polvo

« Utilice el equipo de proteccién personal (EPP) adecuado durante el lijado y la aplicacion del producto. o

Imprimaciones epoxi 2.1:

274528SP/01 Gris « 274530SP/01 Blanco « 274531SP/01 Negro

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 220 y termine con el grano mas fino posible.

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique una o dos capas humedas, permitiendo un tiempo de secado adecuado entre cada aplicacion.

« Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacioén epoxi blanca o imprimacion epoxi negra:
274908SP/01 0 274808SP/01: Ambos son RTS 3.90-3.95 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 220 y termine con el grano mas fino posible.

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacién de epoxi blanco:
MAP-LVU100/01: RTS 0.42 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 6405SP/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 220 y termine con el grano mas fino posible.
» Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.
« Aplique una o dos capas hiumedas, permitiendo un tiempo de secado adecuado entre cada aplicacion.
« Deje transcurrir 30 minutos (pulverizacion) o 1.5 a 2.5 horas (brocha/rodillo) antes de aplicar la capa final.
« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos. ~
¢
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Recubierto en polvo (continuacion):

Imprimacién epoxi gris:
6007SP/01: 3.5 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 6405SP/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 220 y termine con el grano mas fino posible.

» Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

« Deje que se seque durante 45 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Reparaciones de acero o aluminio

Superficies previamente imprimadas o pintadas

« Utilice el equipo de proteccion personal (EPP) adecuado durante el lijado y la aplicacion del producto.

« Inspeccione el recubrimiento existente en busca de deslaminacion o degradacion para determinar si se
debe quitar el recubrimiento existente. Si es asi, repare o pele seglin sea necesario.

Imprimaciones epoxi 2.1:

274528SP/01 Gris « 274530SP/01 Blanco « 274531SP/01 Negro

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 6405SP/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

» Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique una o dos capas hiumedas, permitiendo un tiempo de secado adecuado entre cada aplicacion.

» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacién epoxi blanca o imprimacion epoxi negra:
274908SP/01 o 274808SP/01: Ambos son RTS 3.90-3.95 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/’01

o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Lije segln sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.
» Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.
« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.
» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.
« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Continda en la pagina siguiente...
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Reparaciones de acero o aluminio (continuacion)

Imprimacioén de superficie de poliéster:
6001SP/01: RTS 1.8 VOC de superficie de poliéster

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo 60015P/01, es irppor’tan.te
contenido de VOC 6405SP/01 o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01. consultar las hojas tecnicas
« Para las superficies exteriores, lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 para conocer los detz_alles
y termine con el grano mas fino posible. de la boquilla de rociado.
« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado. Recomendamos ‘?l uso de una
« Mezcle la imprimacion de superficie de poliéster de acuerdo con las instrucciones boq”‘“f’ 2.0 0 mas grande
(consulte el cuadro de texto). enla P‘StOlE} pul\_/enzadora.
« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas. Cuando este actwgdo,
« Aplique capas adicionales segiin sea necesario para lograr el llenado deseado. rnezcu.e bieny apllq.ue .
« Deje secar durante 1.5 horas antes de lijar, limpiar y aplicar la capa final. inmediatamente. Limpie el
« Recubra segin las recomendaciones de la hoja de datos técnicos. equipo inmediatamente.

I Al rociar la imprimacion
]

U-Prime:
274685SP/01: RTS 2.8 0 3.5 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimaciéon de epoxi blanco:
MAP-LVU100/01: RTS 0.42 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique una o dos capas humedas, permitiendo un tiempo de secado adecuado entre cada aplicacion.

« Deje transcurrir 30 minutos (pulverizacion) o 1.5 a 2.5 horas (brocha/rodillo) antes de aplicar la capa final.

« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacion epoxi gris:
6007SP/01: 3.5 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

» Deje que se seque durante 45 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.
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Su perﬁcies pintadas matthews o acabados no identificados

« Utilice el equipo de proteccion personal (EPP) adecuado durante el lijado y la aplicacion del producto. o

« Siempre pruebe la superficie pintada para verificar su compatibilidad antes de usar imprimaciones y capas finales de Matthews.

« Inspeccione el recubrimiento existente en busca de deslaminacion o degradacion para determinar si se debe quitar el
recubrimiento existente. Si es asi, repare o pele seglin sea necesario.

Opcidn de capa final Matthews (sin imprimacion):

Si el acabado existente esta completamente curado y en buen estado, Matthews Topcoat se puede aplicar directamente sin imprimacion.

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01 o el prelimpiador
de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije segln sea necesario con lija de grano 220 a 320 o una esponjilla abrasiva, y termine de lijar con el grano mas fino posible.

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Importante: Si se ha expuesto el sustrato desnudo, se debe aplicar una imprimacion Matthews apropiada antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimaciones epoxi 2.1:

274528SP/01 Gris « 274530SP/01 Blanco « 274531SP/01 Negro

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 6405SP/01 o el prelimpiador
de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

 Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique una o dos capas himedas, permitiendo un tiempo de secado adecuado entre cada aplicacion.

» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacioén epoxi blanca o imprimacion epoxi negra:
274908SP/01 0 274808SP/01: Ambos son RTS 3.90-3.95 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacién rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 6405SP/01 o el prelimpiador
de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

» Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

 Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacién de epoxi blanco:
MAP-LVU100/01: RTS 0.42 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01 o el prelimpiador
de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique una o dos capas himedas, permitiendo un tiempo de secado adecuado entre cada aplicacion.

« Deje transcurrir 30 minutos (pulverizacion) o 1.5 a 2.5 horas (brocha/rodillo) antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacién epoxi gris:
6007SP/01: 3.5 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 6405SP/01 o el prelimpiador
de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

 Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas. .

» Deje que se seque durante 45 minutos antes de aplicar la capa final. ~

« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos. <

85

Recomendaciones de preparacion del sustrato para Matthews Paint. Estas recomendaciones deben utilizarse Unicamente como pautas generales. [@

1-800-323-6593 « www.matthewspaint.com MATTHEWS PAINT




Acrilico

e A
« Utilice el equipo de proteccién personal (EPP) adecuado durante la aplicacion del producto.
» 64055P/01 0 6410SP/01 se pueden usar como limpiadores en areas reguladas por el contenido de VOC, pero no
proporcionaran las mismas propiedades antiestaticas de la preparacion plastica 64285P/01 que no cumple con las normas.

» Matthews recomienda enfaticamente el uso de adhesivo de enlace (Tie Bond) como adhesivo sobre acrilicos para
garantizar una adhesion adecuada.
\ J

Adhesivo de enlace:
274777SP/01: RTS 0 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion plastica 64285P/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Aplique una capa de niebla de preparacion plastica 6428SP/01 y deje secar para reducir la carga estatica de la superficie.
« Aplique 2 a 3 capas himedas medianas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.
« Deje secar de 5 a 10 minutos antes de aplicar la capa final.
« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Adhesivo de enlace:
74777SP/01: RTS 6.4 - 6.6 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion plastica 64285P/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Aplique una capa de niebla de preparacion plastica 6428SP y deje secar para reducir la carga estatica de la superficie.
« Aplique 2 a 3 hiumedas medianas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.
» Deje secar de 5 a 10 minutos antes de aplicar la capa final.
« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Acrilico cortado con laser, cortado con enrutador, tratado con llama

e 3
« Utilice el equipo de proteccion personal (EPP) adecuado durante la aplicacion del producto. o

 64055P/01 0 6410SP/01 se pueden usar como limpiadores en areas reguladas por el contenido de VOC, pero no
proporcionaran las mismas propiedades antiestaticas de la preparacion plastica 64285P/01 que no cumple con las normas.

» 6428SP/01 puede ser demasiado agresivo para acrilico cortado con laser.

» Matthews recomienda enfaticamente el uso de adhesivo de enlace (Tie Bond) como adhesivo sobre acrilicos para
garantizar una adhesion adecuada.

« Para evitar agrietamiento en los bordes del acrilico cortado con laser, use un ajuste de temperatura mas bajo.
\ J

Adhesivo de enlace:
274777SP/01: RTS 0 VOC

» Limpie con el limpiador de bajo contenido de VOC 6405SP/01 o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Aplique una capa de niebla de preparacion plastica 64285P/01 y deje secar para reducir la carga estatica de la superficie.
« Aplique 2 a 3 capas himedas medianas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

» Deje secar de 5 a 10 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.
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Acrilonitrilo butadieno estireno (ABS)

Banner arriba

« Utilice el equipo de proteccién personal (EPP) adecuado durante la aplicacién del producto.
» 64055P/01 0 6410SP/01 se pueden usar como limpiadores en areas reguladas por el contenido de VOC, pero no

proporcionaran las mismas propiedades antiestaticas de la preparacion plastica 64285P/01 que no cumple con las normas.

o

Capa final de Matthews:

« Limpie con el limpiador de preparacion plastica 64285P/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01

o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Masilla para carroceria

|
« Utilice el equipo de proteccion personal (EPP) adecuado durante el lijado y la aplicacion del producto. o
y,
Imprimacion de superficie de poliéster: ( o )
Al rociar la imprimacion
6001SP/01: RTS 1.8 VOC l de superficie de poliéster
« Lije en bloque la masilla para carrocerias segiin sea necesario con lija de grano m 060015P/01, es impor,tanFe
80 a 180, y termine de lijar con el grano mas fino posible. consultar las hojas tecnicas
« Limpie el area alrededor de la reparacion* con el limpiador de preparacion rapida para conocer los detalles
453305P/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01 o el prelimpiador de de la boquilla de rociado.
bajo contenido de VOC 6410SP/01. Recomendamos el uso de u
« Lije o raspe las areas alrededor de la reparacion segiin sea necesario con lija de grano na boquilla 2.0 0 mas grande
180 a 320, y termine con el grano mas fino posible. en la pistola pulverizadora.
« Limpie el area que rodea la reparacion* nuevamente con un limpiador apropiado. Cuando este activado,
« Mezcle la imprimacion de superficie de poliéster de acuerdo con las instrucciones mezcle bien y aplique
(consulte el cuadro de texto). mmed1.atarnente.. Limpie
« Aplique 2 capas humedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas. L el equipo inmediatamente. )

« Aplique capas adicionales segun sea necesario para lograr el llenado deseado.

« Deje secar durante 1.5 horas antes de lijar el bloque con grano 220 a 320 y vuelva
a limpiar.

« Aplique imprimacion epoxi o imprimacion de uretano seguida de una capa final segiin
las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

*NOTA: El limpiador nunca debe entrar en contacto con la masilla para carroceria.

Recomendaciones de preparacion del sustrato para Matthews Paint. Estas recomendaciones deben utilizarse Gnicamente como pautas generales.
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PVC Expandido y no expandido
(Komatex, Sintra, Celtec, Intacel, EX-Cel y Trovicel)

e A
« Utilice el equipo de proteccion personal (EPP) adecuado durante el lijado y la aplicacion del producto. o

» 64055P/01 0 6410SP/01 se pueden usar como limpiadores en areas reguladas por contenido de VOC, pero no
proporcionaran las mismas propiedades antiestaticas de la preparacion plastica 64285P/01 que no cumple con las normas.

» Para aplicaciones exteriores, es importante encapsular completamente todo el sustrato de PVC para evitar
deformaciones.

Si se requiere relleno lateral, aplicar la imprimacion de superficie de poliéster
6001SP en los lados asperos antes de aplicar la capa final:

« Con un rodillo, aplique de 1 a 3 capas de imprimacion de superficie de poliéster 6001SP/01 solo en las secciones laterales
rugosas (no aplicar 6001SP/01 a la cara del PVC).

« Deje secar durante 1.5 horas.

« Lije hasta obtener la suavidad deseada.

« Limpie con el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01 o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Aplique el adhesivo Tie Bond segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Adhesivo de enlace:

274777SP/01: RTS 0 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion plastica 64285P/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Aplique una capa de niebla de preparacion plastica 64285P/01 y deje secar para reducir la carga estatica de la superficie.
« Aplique 2 a 3 capas hiUmedas medianas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.
« Deje secar de 5 a 10 minutos antes de aplicar la capa final.
« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Adhesivo de enlace:

74777SP/01: RTS 6.4 - 6.6 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion plastica 64285P/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Aplique una capa de niebla de preparacion plastica 6428SP/01 y deje secar para reducir la carga estatica de la superficie.
« Aplique 2 a 3 capas himedas medianas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.
» Deje secar de 5 a 10 minutos antes de aplicar la capa final.
« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Fotopolimero Nova Polymers (NovAcryl PTy
NovAcryl ECR-3)

« Utilice el equipo de proteccion personal (EPP) adecuado durante la aplicacion del producto. o

 64055P/01 0 6410SP/01 se pueden usar como limpiadores en areas reguladas por contenido de VOC, pero no
proporcionaran las mismas propiedades antiestaticas de la preparacion plastica 64285P/01 que no cumple con las normas.
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Fotopolimero (continuacion):

Primera pintura de la superficie (no se necesita adhesivo de enlace):

« Limpie con preparacion plastica 64285P/01, limpiador con bajo contenido de VOC 64055P/01 o prelimpiador con bajo
contenido de VOC 6410SP/01 con un cepillo de cerdas cortas.

 Mientras la superficie aln esté humeda, séquela con aire comprimido.

« Aplique una capa de niebla de preparacion plastica 6428SP/01 y deje secar para reducir la carga estatica de la superficie.

« Aplique una capa final o un recubrimiento transparente directamente segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Pintura de la segunda superficie opcional de NovAcryl PT
(no se necesita adhesivo de enlace):

« Limpie con preparacion plastica 64285P/01, limpiador con bajo contenido de VOC 6405S5P/01 o prelimpiador con bajo
contenido de VOC 6410SP/01 con un cepillo de cerdas cortas.

« Mientras la superficie alin esté himeda, séquela con aire comprimido.

« Aplique una capa de niebla de preparacion plastica 64285P/01 y deje secar para reducir la carga estatica de la superficie.

« Aplique una capa final a la segunda superficie directamente seguin las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

« jlmportante! Al aplicar pintura a la segunda superficie NovAcryl PT, debe aplicar un recubrimiento transparente a la primera superficie
para proteger el fotopolimero. Aplique el recubrimiento transparente segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

FOtOpOIlmerO Nova Polymers (NovAcryl LP,
NovAcryl AL y Permaglow)

« Utilice el equipo de proteccién personal (EPP) adecuado durante la aplicacién del producto. o

» 64055P/01 0 6410SP/01 se pueden usar como limpiadores en areas reguladas por contenido de VOC, pero no
proporcionaran las mismas propiedades antiestaticas de la preparacion plastica 64285P/01 que no cumple con las normas.

Recubrimiento de la primera superficie (no se necesita adhesivo de enlace): o

« Limpie con preparacion plastica 64285P/01, limpiador con bajo contenido de VOC 64055P/01 o prelimpiador con bajo
contenido de VOC 6410SP/01 con un cepillo de cerdas cortas.

 Mientras la superficie alin esté himeda, secarla con aire comprimido.

« Aplique una capa de niebla de preparacion plastica 6428SP y deje secar para reducir la carga estatica de la superficie.

« Aplique el recubrimiento transparente directamente segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Fotopolimero Nova Polymers (NovAcryl EX)

« Utilice el equipo de proteccion personal (EPP) adecuado durante el lijado y la aplicacion del producto. o

Imprimacién de grabado sin cromato:
74350SP/01y 74351SP/01: RTS 3.5 VOC

« Limpie con un limpiador doméstico multiuso mientras frota suavemente con un cepillo de cerdas cortas.

» Enjuague bien con agua limpia.

 Mientras la superficie aln esté humeda, séquela con aire comprimido.

« Aplique una capa de niebla de preparacion plastica 6428SP/01 y deje secar para reducir la carga estatica de la superficie.
« Aplique 1 capa himeda completa de imprimacion grabada sin cromato 74350SP/01 Gnicamente.

« Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.
« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

¢ <
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Fotopolimero jet

« Utilice el equipo de proteccion personal (EPP) adecuado durante la aplicacion del producto. o

« 64055P/01 0 6410SP/01 se pueden usar como limpiadores en areas reguladas por contenido de VOC, pero no
proporcionaran las mismas propiedades antiestaticas de la preparacion plastica 64285P/01 que no cumple con las normas.

Adhesivo de enlace:

274777SP/01: RTS 0 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion plastica 64285P/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 6405SP/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Aplique una capa de niebla de preparacion plastica 64285P/01 y deje secar para reducir la carga estatica de la superficie.
« Aplique 2 a 3 capas himedas medianas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.
» Deje secar de 5 a 10 minutos antes de aplicar la capa final.
« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Adhesivo de enlace:

74777SP/01: RTS 6.4 - 6.6 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion plastica 64285P/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Aplique una capa de niebla de preparacion plastica 64285P/01 y deje secar para reducir la carga estatica de la superficie.
« Aplique 2 a 3 capas himedas medianas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.
 Deje secar de 5 a 10 minutos antes de aplicar la capa final.
« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Copoliésteres, PETG y Mustang
(Plaskolite)

No recomendamos Recubra copoliésteres y sustratos PETG con Matthews.

Impresion 3D wMassivit

« Utilice el equipo de proteccién personal (EPP) adecuado durante la aplicacion del producto. o

» 64055P/01 0 6410SP/01 se pueden usar como limpiadores en areas reguladas por contenido de VOC, pero no
proporcionaran las mismas propiedades antiestaticas de la preparacion plastica 64285P/01 que no cumple con las normas.

Capa final de Matthews:

« Limpie con el limpiador de preparacion plastica 64285P/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

- o
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Policarbonato

e A
« Utilice el equipo de proteccién personal (EPP) adecuado durante la aplicacién del producto. o

« Los fabricantes de policarbonato recomiendan que toda la humedad se elimine por calor del sustrato antes de la
aplicacién del recubrimiento.

« La aplicacion de cualquier imprimacion, adhesivo o capa final alterara la resistencia al impacto de ese sustrato.

» 64055P/01 0 6410SP/01 se pueden usar como limpiadores en areas reguladas por contenido de VOC, pero no proporcionaran
las mismas propiedades antiestaticas de la preparacion plastica 64285P/01 que no cumple con las normas.

» 6428SP/01 puede ser demasiado agresivo para el policarbonato.

« Para acabados translucidos, se debe usar pintura en aerosol translcida de la serie Lacryl 400 (consulte la hoja de datos

técnicos L400).
x Y,

Adhesivo de enlace:

274777SP/01: RTS 0 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion plastica 64285P/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 6405SP/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Aplique una capa de niebla de preparacion plastica 64285P/01 y deje secar para reducir la carga estatica de la superficie.
« Aplique 2 a 3 capas hiUmedas medianas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.
» Deje secar de 5 a 10 minutos antes de aplicar la capa final.
« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Adhesivo de enlace:

74777SP/01: RTS 6.4 - 6.6 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion plastica 64285P/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Aplique una capa de niebla de preparacion plastica 64285P/01 y deje secar para reducir la carga estatica de la superficie. o
« Aplique 2 a 3 capas himedas medianas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.
 Deje secar de 5 a 10 minutos antes de aplicar la capa final.
« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.
Opcion de capa base de Matthews (sin adhesivo de enlace):
« Limpie con el limpiador de preparacion plastica 64285P/01, el limpiador de bajo ( . )
contenido de VOC 64055P/01 o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 64105P/01. Algunos policarbonatos pueden
« Aplique una capa de niebla de preparacion plastica 64285P/01 y deje secar para l ser sensibles al agrletamlento
reducir la carga estatica de la superficie. m cuando se usa el adhesivo
« Aplique 1 capa ligera de capa base de Matthews convertida (SOA, N o SVOC) como de enlace 747775P/01 " Usar
capa de barrera (consulte la hoja de datos técnicos para el convertidor de capa base una capa base convertida de
con bajo contenido de VOC 2871035P/01). Matthews (SOA, N o 5VOC) en
» Deje secar de 10 a 15 minutos. luga.r’ de 74777SP/01_ ésuna
» Aplique capas adicionales para lograr el color y la cobertura deseados. opcion menos agresiva. )
« NOTA: Para pintar la primera superficie, aplique recubrimiento transparente segun las
recomendaciones de la hoja de datos técnicos.
)
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Vinilo

« Utilice el equipo de proteccién personal (EPP) adecuado durante la aplicacién del producto. o

» 64055P/01 0 6410SP/01 se pueden usar como limpiadores en areas reguladas por contenido de VOC, pero no
proporcionaran las mismas propiedades antiestaticas de la preparacion plastica 64285P/01 que no cumple con las normas.

» No se requiere aditivo flexible cuando se aplica Matthews Topcoat al vinilo completo preaplicado.

Adhesivo de enlace:
274777SP/01: RTS 0 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion plastica 64285P/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 6405SP/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Aplique 2 a 3 capas himedas medianas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.
» Deje secar de 5 a 10 minutos antes de aplicar la capa final.
« Capa final SOA, N o SVOC: mezcle con el aditivo flexible 47474SP/04 segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.
« Los productos para capas finales MAP-LV no requieren aditivo flexible.
« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Adhesivo de enlace:
74777SP/01: RTS 6.4 - 6.6 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion plastica 64285P/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Aplique 2 a 3 capas himedas medianas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.
» Deje secar de 5 a 10 minutos antes de aplicar la capa final.
« Capa final SOA, N o0 SVOC: mezcle con el aditivo flexible 47474SP/04 seg(n las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.
« Los productos para capas finales MAP-LV no requieren aditivo flexible.
« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Opcion de capa final de Matthews (sin adhesivo de enlace):

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 64285P/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo VOC 6410SP/01.

« Lije con una esponjilla abrasiva.

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.
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Embellecedor jewelite

« Utilice el equipo de proteccién personal (EPP) adecuado durante la aplicacion del producto. o

» 64055P/01 0 6410SP/01 se pueden usar como limpiadores en areas reguladas por contenido de VOC, pero no
proporcionaran las mismas propiedades antiestaticas de la preparacion plastica 64285P/01 que no cumple con las normas.

« No se requiere aditivo flexible cuando se aplica Matthews Topcoat al embellecedor preaplicado completo.

Adhesivo de enlace:

274777SP/01: RTS 0 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion plastica 64285P/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Aplique 2 a 3 capas himedas medianas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.
» Deje secar de 5 a 10 minutos antes de aplicar la capa final.
« Capa final SOA, N 0 SVOC: mezcle con el aditivo flexible 47474SP/04 segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.
« Los productos para capas finales MAP-LV no requieren aditivo flexible.
« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Adhesivo de enlace:

74777SP/01: RTS 6.4 - 6.6 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion plastica 64285P/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Aplique 2 a 3 capas himedas medianas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.
» Deje secar de 5 a 10 minutos antes de aplicar la capa final.
« Capa final SOA, N o0 SVOC: mezcle con el aditivo flexible 47474SP/04 seg(n las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.
« Los productos para capas finales MAP-LV no requieren aditivo flexible.
« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

EPS-Poliestireno Espuma Gator

« Utilice el equipo de proteccion personal (EPP) adecuado durante el lijado y la aplicacion del producto. o

Imprimacién de latex acrilico:

« Limpie el sustrato con aire comprimido limpio.

« Aplique la imprimacion de latex para exteriores para llenar y sellar todas las areas de la superficie de espuma.

« Deje secar durante al menos 60 minutos.

« Raspe la superficie con una esponjilla abrasiva.

« Limpie con el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01 o el prelimpiador con bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.
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Cara flexible (cooley)

« Utilice el equipo de proteccién personal (EPP) adecuado durante la aplicacion del producto. o

» 64055P/01 0 6410SP/01 se pueden usar como limpiadores en areas reguladas por contenido de VOC, pero no
proporcionaran las mismas propiedades antiestaticas de la preparacion plastica 64285P/01 que no cumple con las normas.

Adhesivo de enlace:

274777SP/01: RTS 0 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion plastica 64285P/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 6405SP/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Aplique 2 a 3 capas himedas medianas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.
«» Deje secar de 5 a 10 minutos antes de aplicar la capa final.
« Capa final SOA, N o SVOC: mezcle con el aditivo flexible 47474SP/04 segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.
« Los productos para capas finales MAP-LV no requieren aditivo flexible.
« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Adhesivo de enlace:

74777SP/01: RTS 6.4 - 6.6 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion plastica 64285P/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Aplique 2 a 3 capas himedas medianas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.
» Deje secar de 5 a 10 minutos antes de aplicar la capa final.
« Capa final SOA, N o SVOC: mezcle con el aditivo flexible 47474SP/04 segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.
« Los productos para capas finales MAP-LV no requieren aditivo flexible.
« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Polipropileno y polietileno

» Requiere tratamiento de llama (Flame) o corona para alterar la estructura molecular

de la superficie, lo que permite un periodo de tiempo limitado para que el sustrato Extremadamente dificil de

sea receptivo a la pintura. Todas las estructuras de propileno y etileno son diferentes, pintar incluso cuando se utiliza

asi que pruebe la adherencia. m un proceso de tratamiento con
« Limpie con preparacion plastica 64285P/01. L llama o corona.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Vidrio y porcelana

No recomendamos Recubra vidrio o porcelana con Matthews.
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Madera (Incluyendo MDO, MDF y Extira)

« Utilice el equipo de proteccién personal (EPP) adecuado durante el lijado y la aplicacién del producto. o

« Ciertas aplicaciones que usan madera exterior como sustrato se expandiran o contraeran demasiado para
que se pueda usar Matthews.

« Para aplicaciones exteriores, es importante encapsular completamente todo el sustrato para evitar la penetracion de humedad.

Pasos generales de limpieza y preparacion:

« Pruebe el nivel de humedad del sustrato. El nivel de humedad debe ser inferior al 13%.

« Elimine la suciedad con aire comprimido limpio.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

« Quite el polvo con aire comprimido limpio y un trapo adhesivo.

« Si se requiere un relleno/bloqueo pesado para llenar vetas, nudos u otras imperfecciones, la imprimacion de superficie de
poliéster 6001SP/01 proporciona el mayor relleno. De lo contrario, se puede utilizar cualquier imprimacion Epoxi Matthew.

Imprimacién de superficie de poliéster: ( e
Al rociar la imprimacion

6001SP/01: RTS 1.8 VOC I de superficie de poliéster

« Sople el sustrato con aire comprimido limpio. m 060015P/01, es importante

consultar las hojas técnicas
para conocer los detalles

de la boquilla de rociado.
Recomendamos el uso de una
boquilla 2.0 o mas grande

en la pistola pulverizadora.

» Mezcle la imprimacion de superficie de poliéster de acuerdo con las instrucciones
(consulte el cuadro de texto).

« Aplique 2 capas humedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

« Aplique capas adicionales segln sea necesario para lograr el llenado deseado.

» Deje secar durante 1.5 horas antes de lijar con grano de 220 a 320.

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo

contenido de VOC 64055P/01 o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01. Cuando e_Sté activado,
mezcle bien y aplique

95

« Aplique imprimacion epoxi o imprimacion de uretano seguida de una capa final segln ] - =
las recomendaciones de la hoja de datos técnicos. inmediatamente. Limpie el
*NOTA: El limpiador nunca debe entrar en contacto con madera expuesta. L equipo inmediatamente.
U-Prime:
274685SP/01: RTS 2.8 VOC
« Sople el sustrato con aire comprimido limpio.
« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.
« Aplique capas adicionales segln sea necesario para lograr el llenado deseado.
 Deje secar durante 16 horas antes de lijar con grano de 220 a 320.
« Limpie* con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Aplique imprimacion epoxi o imprimacion de uretano seguida de una capa final segun las recomendaciones de la hoja de datos
técnicos.
*NOTA: El limpiador nunca debe entrar en contacto con madera expuesta.
Continua en la pagina siguiente...
5
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Madera (continuacion) (Incluyendo MDO, MDF y Extira)

Imprimacién epoxi blanca o imprimacion epoxi negra:
274908SP/01 0 274808SP/01: Ambos son RTS 3.90-3.95 VOC

« Sople el sustrato con aire comprimido limpio.

« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

« Aplique capas adicionales segln sea necesario para alcanzar el espesor total de la pelicula en seco.
» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacién epoxi gris:
6007SP/01: 3.5 VOC

« Sople el sustrato con aire comprimido limpio.

« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

« Aplique capas adicionales segln sea necesario para alcanzar el espesor total de la pelicula en seco.
» Deje que se seque durante 45 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacién de epoxi blanco:
MAP-LVU100/01: RTS 0.42 VOC

« Sople el sustrato con aire comprimido limpio.

« Aplique una o dos capas hiumedas, permitiendo un tiempo de secado adecuado entre cada aplicacion.

« Deje transcurrir 30 minutos (pulverizacion) o 1.5 a 2.5 horas (brocha/rodillo) antes de aplicar la capa final.
« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimaciones epoxi 2.1:
274528SP/01 Gris « 274530SP/01 Blanco « 274531SP/01 Negro

« Sople el sustrato con aire comprimido limpio.

« Aplique una o dos capas hiumedas, permitiendo un tiempo de secado adecuado entre cada aplicacion.
» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Tablero de scooter

« Utilice el equipo de proteccion personal (EPP) adecuado durante el lijado y la aplicacion del producto. o

Adhesivo de enlace:
274777SP/01: RTS 0 VOC

« Quite el polvo con aire comprimido limpio y un trapo adhesivo.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 220 a 320 y termine con el grano mas fino posible.
« Quite el polvo con aire comprimido limpio y un trapo adhesivo.

« Aplique 2 a 3 capas himedas medianas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

» Deje secar de 5 a 10 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

L
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Tablero de scooter (continuacion)

Adhesivo de enlace:
74777SP/01: RTS 6.4 - 6.6 VOC

 Quite el polvo con aire comprimido limpio y un trapo adhesivo.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 220 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

 Quite el polvo con aire comprimido limpio y un trapo adhesivo.

« Aplique 2 a 3 capas himedas medianas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

» Deje secar de 5 a 10 minutos antes de aplicar la capa final.
 Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Fibra de vidrio sin recubrimiento de gel (crudo)

« Utilice el equipo de proteccion personal (EPP) adecuado durante el lijado y la aplicacion del producto.

y
Imprimacion de superficie de poliéster: ( e, )
Al rociar la imprimacion
6001SP/01: RTS 1.8 VOC l de superficie de poliéster
« Quite el polvo con aire comprimido limpio y un trapo adhesivo. m 60015P/01, es importante
« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas consultar las hojas tecnicas
fino posible. para conocer los detalles
« Quite el polvo con aire comprimido limpio y un trapo adhesivo. de la boquilla de rociado.
« Mezcle la imprimacion de superficie de poliéster de acuerdo con las instrucciones Recomendamos el uso de una
(consulte el cuadro de texto). boquilla 2.0 0 mas grande
« Aplique 2 capas hiimedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas. en la pistola pulverizadora.
« Aplique capas adicionales segin sea necesario para lograr el llenado deseado. Cuando este activado,
« Deje secar durante 1.5 horas antes de lijar, limpiar y aplicar la capa final. mezcle bien y aplique
« Recubra seg(n las recomendaciones de la hoja de datos técnicos. inmediatamente. Limpie el
equipo inmediatamente.
|\ J

Imprimaciéon epoxi blanca o imprimacion epoxi negra:
274908SP/01 o0 274808SP/01: Ambos son RTS 3.90-3.95 VOC

 Quite el polvo con aire comprimido limpio y un trapo adhesivo.

« Lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

« Quite el polvo con aire comprimido limpio y un trapo adhesivo.

« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

« Aplique capas adicionales segun sea necesario para alcanzar el espesor total de la pelicula en seco.

» Deje secar durante 24 horas antes de lijar, limpiar y aplicar la capa final.
« Recubrimiento transparente segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.
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Fibra de vidrio Recubierto de gel

~
« Utilice el equipo de proteccién personal (EPP) adecuado durante el lijado y la aplicacién del producto.
» 64055P/01 0 6410SP/01 se pueden usar como limpiadores en areas reguladas por el contenido de VOC, pero no
proporcionaran las mismas propiedades antiestaticas de la preparacion plastica 64285P/01 que no cumple con las normas.
« Todo el agente desmoldante debe eliminarse antes de lijar. Es posible que se requieran varios pasos de limpieza.
J
Capa final de Matthews: (. o )
Si se necesita imprimacion,
« Limpie profundamente con el limpiador de preparacion plastica 64285P/01, aplique cualquier imprimacion
el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01 o el prelimpiador de bajo contenido m €poxi de Matthews segun las
de VOC 64105P/01. recomendaciones de la hoja
« Lije seglin sea necesario con lija de grano 320 a 400 y termine de lijar con el grano L de datos técnicos.
mas fino posible. J
» Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.
« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.
Placa de polietileno, espuma para letreros, placa de precision,
placa de jaspe, Corafoam®/Dunaboard
~
« Utilice el equipo de proteccion personal (EPP) adecuado durante el lijado y la aplicacion del producto. o
Imprimacién de superficie de poliéster: ( o )
Al rociar la imprimacion
6001SP/01: RTS 1.8 VOC I de superficie de poliéster
« Sople el sustrato con aire comprimido limpio. m 060015P/01, es ir.nportcanjce
» Mezcle la imprimacion de superficie de poliéster de acuerdo con las instrucciones consultar las hojas tecnicas
(consulte el cuadro de texto). para conocer los detctllles
« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas. de la boquilla de rociado.
« Aplique capas adicionales seglin sea necesario para lograr el llenado deseado. Recomendamos e,l uso de una
» Deje secar durante 1.5 horas antes de lijar con grano de 220 a 320. boqu1ll§ 2.0 o mas Sfa“de
« Limpie con el limpiador de preparacién rapida 453305P/01, el limpiador de bajo en la pistola pulverizadora.
contenido de VOC 64055P/01 o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01. Cuando este activado,
« Aplique imprimacion epoxi o imprimacién de uretano seguida de una capa final segin rnezcl§ bien y apllq.ue .
las recomendaciones de la hoja de datos técnicos. lnm.ed1a.tamerfte. Limpie el
*NOTA: El limpiador nunca debe entrar en contacto con la espuma expuesta. L equipo inmediatamente. )
U-Prime:
274685SP/01: RTS 2.8 VOC
« Sople el sustrato con aire comprimido limpio.
« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.
« Aplique capas adicionales segln sea necesario para lograr el llenado deseado.
» Deje secar durante 16 horas antes de lijar con grano de 220 a 320.
« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Aplique imprimacion epoxi o imprimacion de uretano seguida de una capa final segun las recomendaciones de la
hoja de datos técnicos.
*NOTA: El limpiador nunca debe entrar en contacto con la espuma expuesta. .
)
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Granito

« Utilice el equipo de proteccién personal (EPP) adecuado durante el lijado y la aplicacién del producto. o

Imprimaciones epoxi 2.1:

274528SP/01 Gris « 274530SP/01 Blanco « 274531SP/01 Negro

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 6405SP/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Limpie con chorro de arena o lije segln sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

» Limpie nuevamente con un limpiador apropiado (para granito pulido con chorro de arena, sople con aire comprimido limpio
solamente).

« Aplique una o dos capas hiumedas, permitiendo un tiempo de secado* adecuado entre cada aplicacion.

» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacién epoxi blanca o imprimacion epoxi negra:
274908SP/01 0 274808SP/01: Ambos son RTS 3.90-3.95 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 6405SP/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Limpie con chorro de arena o lije segln sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

» Limpie nuevamente con un limpiador apropiado (para granito pulido con chorro de arena, sople con aire comprimido limpio
solamente).

« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacién de epoxi blanco:

MAP-LVU100/01: RTS 0.42 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Limpie con chorro de arena o lije segln sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

» Limpie nuevamente con un limpiador apropiado (para granito pulido con chorro de arena, sople con aire comprimido limpio
solamente).

« Aplique una o dos capas hiumedas, permitiendo un tiempo de secado adecuado entre cada aplicacion.

» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacioén epoxi gris:
6007SP/01: 3.5 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Limpie con chorro de arena o lije seglin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.

» Limpie nuevamente con un limpiador apropiado (para granito pulido con chorro de arena, sople con aire comprimido limpio
solamente).

« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

» Deje que se seque durante 45 minutos antes de aplicar la capa final.

« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

5

) » ) ) . . ( v
Recomendaciones de preparacion del sustrato para Matthews Paint. Estas recomendaciones deben utilizarse Unicamente como pautas generales. [@

1-800-323-6593 « www.matthewspaint.com MATTHEWS PAINT




100

Cemento pesnudo

« Utilice el equipo de proteccién personal (EPP) adecuado durante la preparacion y aplicacion del producto. o

Pasos generales de limpieza y preparacion:

« {Preste especial atencion a estas instrucciones, ya que es muy importante seguirlas correctamente!

« Limpie a presion toda la superficie con 2000 PSl a 3 a 5 GPM (galones por minuto).

« Limpie con acido muriatico al 5% y solucion acuosa. (jUtilice las instrucciones de seguridad recomendadas por el fabricante
del acido muriatico!)

» Enjuague bien con agua y deje secar.

« Elimine la suciedad con aire comprimido.

« Pruebe el nivel de pH del sustrato. El nivel de PH adecuado debe ser menor a 10 y mayor que 5, neutral es 7 y se prefiere.
(Los lapices de prueba de pH se pueden comprar en http://www.cole-palmer.com)

« Pruebe el nivel de humedad del sustrato. El nivel de humedad debe ser inferior al 13%.

« Importante: Si no se garantiza que los niveles de humedad y pH estén dentro de los limites recomendados, se producira una
falla aparente o eventual del recubrimiento.

« Aplique la imprimacion y la capa final segln las recomendaciones a continuacion.

Imprimaciones epoxi 2.1:
274528SP/01 Gris « 274530SP/01 Blanco « 274531SP/01 Negro

« Aplique una o dos capas himedas, permitiendo un tiempo de secado adecuado entre cada aplicacion.
« Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.
« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacioén epoxi blanca o imprimacion epoxi negra:
274908SP/01 0 274808SP/01: Ambos son RTS 3.90-3.95 VOC

« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.
» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.
« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacién de epoxi blanco:
MAP-LVU100/01: RTS 0.42 VOC

« Aplique una o dos capas humedas, permitiendo un tiempo de secado adecuado entre cada aplicacion.
» Deje que se seque durante 30 minutos antes de aplicar la capa final.
« Recubra segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Imprimacién epoxi gris:
6007SP/01: 3.5 VOC

« Aplique 2 capas himedas completas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.
» Deje que se seque durante 45 minutos antes de aplicar la capa final.
« Recubra segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Recomendaciones de preparacion del sustrato para Matthews Paint. Estas recomendaciones deben utilizarse Unicamente como pautas generales. @]
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Recomendaciones de preparacion

para el recubrimiento transparente

Matthews Topcoat (color)

« Utilice el equipo de proteccion personal (EPP) adecuado durante el lijado y la aplicacion del producto. o

Inmediatamente después de la aplicacion de Matthews Topcoat:
» Deje secar la capa final durante 15 minutos.
« Aplique 2 capas himedas completas de Matthews Clear, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

Si la capa final se deja secar mas de 24 horas:

« Limpie con el limpiador Matthews apropiado.

« Lije ligeramente en seco con lija de grano 320 a 400 g a mano/maquina o lije en himedo con 600 g.

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Aplique 2 capas himedas completas de Matthews Clear, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

Aluminio, laton, cobre o bronce

« Utilice el equipo de proteccion personal (EPP) adecuado durante el lijado y la aplicacion del producto.
« Bisele o elimine todos los bordes afilados antes de aplicar Spray Bond.

« Para laton y cobre, los transparentes Braco 42260SP/01 y 282260SP/01 contienen un agente antideslustre. 01

Adhesivo de pulverizacion (Spray Bond):
274793SP/01: RTS 0 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 6405SP/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

» Aplique 2 a 3 capas de ligeras a medias, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

» Deje secar de 5 a 10 minutos antes de aplicar el recubrimiento transparente.

« Aplique el recubrimiento transparente segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Recomendaciones de preparacion del sustrato para Matthews Paint. Estas recomendaciones deben utilizarse Ginicamente como pautas generales.
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Acrilico

-
« Utilice el equipo de proteccién personal (EPP) adecuado durante la aplicacién del producto.
» 64055P/01 0 6410SP/01 se pueden usar como limpiadores en areas reguladas por contenido de VOC, pero no
proporcionaran las mismas propiedades antiestaticas de la preparacion plastica 64285P/01 que no cumple con las normas.
» 6428SP/01 puede ser demasiado agresivo para acrilico cortado con laser.
J
Adhesivo de enlace: ( . )
Los acrilicos cortados con
274777SP/01: RTS 0 VOC l laser, cortados con enrutador
« Limpie con el limpiador de preparacion plastica 64285P/01, el limpiador de bajo m Y tratados con llam.a
contenido de VOC 64055P/01 o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01. pueden ser susceptibles de
« Aplique una capa de niebla de preparacién plastica 64285P/01 y deje secar para reducir agrietarse en los bordes.
la carga estatica de la superficie. Use configuraciones de
« Aplique 2 a 3 capas himedas medianas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas. temperatura mas bajas si
« Deje secar de 5 a 10 minutos antes de aplicar el recubrimiento transparente. es posible e imprimacion
« Aplique el recubrimiento transparente seg(n las recomendaciones de la hoja de datos con 2747775P/01 Tie Bond
técnicos. solamente.
_ b,

Adhesivo de enlace:
74777SP/01: RTS 6.4 - 6.6 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion plastica 64285P/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Aplique una capa de niebla de preparacion plastica 64285P/01 y deje secar para reducir la carga estatica de la superficie.
« Aplique 2 a 3 capas himedas medianas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.
» Deje secar de 5 a 10 minutos antes de aplicar el recubrimiento transparente.
« Aplique el recubrimiento transparente segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.
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Policarbonato

e A
« Utilice el equipo de proteccién personal (EPP) adecuado durante la aplicacién del producto. o

« Los fabricantes de policarbonato recomiendan que toda la humedad se elimine por calor del sustrato antes de la
aplicacién del recubrimiento.

« La aplicacion de cualquier imprimacion, adhesivo o capa final alterara la resistencia al impacto de ese sustrato.

» 64055P/01 0 6410SP/01 se pueden usar como limpiadores en areas reguladas por contenido de VOC, pero no proporcionaran
las mismas propiedades antiestaticas de la preparacion plastica 64285P/01 que no cumple con las normas.

» 6428SP/01 puede ser demasiado agresivo para el policarbonato.
. J

Adhesivo de enlace:

274777SP/01: RTS 0 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion plastica 64285P/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 6405SP/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Aplique una capa de niebla de preparacion plastica 64285P/01 y deje secar para reducir la carga estatica de la superficie.
« Aplique 2 a 3 capas himedas medianas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.
« Deje secar de 5 a 10 minutos antes de aplicar el recubrimiento transparente.
« Aplique el recubrimiento transparente segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Adhesivo de enlace:

74777SP/01: RTS 6.4 - 6.6 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion plastica 64285P/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01

o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.
« Aplique una capa de niebla de preparacion plastica 64285P/01 y deje secar para reducir la carga estatica de la superficie.
« Aplique 2 a 3 capas himedas medianas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

» Deje secar de 5 a 10 minutos antes de aplicar el recubrimiento transparente.
« Aplique el recubrimiento transparente segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.
Opcion de recubrimiento transparente convertido ( Algunos policarbonatos )
Matthews (sin adhesivo de enlace): I pueden ser sensibles al
« Limpie con el limpiador de preparacion plastica 64285P/01, el limpiador de bajo m agrietamiento cuando se
contenido de VOC 64055P/01 o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01. usa Tie Bond. El uso de
« Aplique una capa de niebla de preparacion plastica 64285P/01 y deje secar para recubrimientos transparentes
reducir la carga estatica de la superficie. convertidos de Matthews
« Aplique 1 capa ligera de recubrimiento transparente Matthews convertido (convencional (excluidos los recubrimiento
o con bajo contenido de VOC*) como capa de barrera (consulte la hoja de datos técnicos transparentes MAP-LVC) en
para el convertidor de capa base con bajo contenido de VOC 2871035P/01). lugar de 747775P/01 es una
« Deje secar de 10 a 15 minutos. opcion menos agresiva.
« Aplique el recubrimiento transparente segln las recomendaciones de la hoja de datos - 7
técnicos.
*287103SP/01 no debe usarse en recubrimientos transparentes MAP-LV ultrabajo
LY
Recomendaciones de preparacion del sustrato para Matthews Paint. Estas recomendaciones deben utilizarse Gnicamente como pautas generales. ( > [@
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Vinilo

« Utilice el equipo de proteccién personal (EPP) adecuado durante la aplicacién del producto. o

» 64055P/01 0 6410SP/01 se pueden usar como limpiadores en areas reguladas por contenido de VOC, pero no
proporcionaran las mismas propiedades antiestaticas de la preparacion plastica 64285P/01 que no cumple con las normas.

» No se requiere aditivo flexible cuando se aplica Matthews Topcoat al vinilo completo preaplicado.

Adhesivo de enlace:
274777SP/01: RTS 0 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion plastica 64285P/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 6405SP/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Aplique 2 a 3 capas himedas medianas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

« Deje secar de 5 a 10 minutos antes de aplicar el recubrimiento transparente.

« Limpiadores convencionales o con bajo contenido de VOC: mezcle con el aditivo flexible 47474SP/01 segun las
recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

« Los productos para capas finales MAP-LV no requieren aditivo flexible.

« Aplique el recubrimiento transparente segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Adhesivo de enlace:
74777SP/01: RTS 6.4 - 6.6 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 64285P/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Aplique 2 a 3 capas himedas medianas, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

 Deje secar de 5 a 10 minutos antes de aplicar el recubrimiento transparente.

« Limpiadores convencionales o con bajo contenido de VOC: mezcle con el aditivo flexible 47474SP/01 segln las
recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

« Los productos para capas finales MAP-LV no requieren aditivo flexible.

« Aplique el recubrimiento transparente segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Opcioén de recubrimiento transparente Matthews (sin adhesivo de enlace):

« Limpie con el limpiador de preparacion plastica 64285P/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 64055P/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

« Lije con una esponjilla abrasiva.

« Limpie de nuevo con un limpiador adecuado.

« Recubrimiento transparente segun las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

5
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Luminore

« Utilice el equipo de proteccién personal (EPP) adecuado durante la aplicacion del producto. o

Adhesivo de pulverizacion (Spray Bond):
274793SP/01: RTS 0 VOC

« Limpie con el limpiador de preparacion rapida 45330SP/01, el limpiador de bajo contenido de VOC 6405SP/01
o el prelimpiador de bajo contenido de VOC 6410SP/01.

» Aplique 2 a 3 capas de ligeras a medias, dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

» Deje secar de 5 a 10 minutos antes de aplicar el recubrimiento transparente.

« Aplique el recubrimiento transparente segln las recomendaciones de la hoja de datos técnicos.

Madera

e 3
« Utilice el equipo de proteccién personal (EPP) adecuado durante el lijado y la aplicacién del producto. o

« Ciertas aplicaciones que usan madera exterior como sustrato se expandiran o contraeran demasiado para
que se pueda usar Matthews.

« Para aplicaciones exteriores, es importante encapsular completamente todo el sustrato para evitar la penetracion
de humedad.

Pasos generales de limpieza y preparacion:

« Pruebe el nivel de humedad del sustrato. El nivel de humedad debe ser inferior al 13%. 105
« Elimine la suciedad con aire comprimido limpio.
« Lije segln sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y termine con el grano mas fino posible.
« Quite el polvo con aire comprimido limpio y un trapo adhesivo.
« Selle la madera aplicando 2 capas himedas completas de Matthews Gloss Clear permitiendo un tiempo de secado adecuado
entre capas.
« Deje secar completamente el recubrimiento transparente antes de lijar con lija de grano 320 o mas fino para suavizar la superficie.
« Elimine la suciedad con aire comprimido limpio.
« Aplique 2 capas humedas completas de recubrimiento transparente Matthews dejando un tiempo de secado adecuado entre capas.

Recomendaciones de preparacion del sustrato para Matthews Paint. Estas recomendaciones deben utilizarse Gnicamente como pautas generales. ( o [@m
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Matthews Cleaners (limpiadores) estan disefiados para
eliminar ceras, grasas, siliconas y otros contaminantes en
una variedad de sustratos que incluyen metal desnudo,
plasticos, imprimaciones y mas. Nuestra opcion con

ultrabajo contenido de VOC y ecologica es muy eficaz y
C leaners cumple con la mayoria de las normas de VOC en todo el pais.

Hojas de datos técnicos

45330SP/01 Limpiador de preparacion rapida.........cceeeiiiiieiieiiieeeerennneeeecernnesesesnnesaenns 109-110
6428SP/01 Preparador para PlastiCo.......ciiieeiiiiiiieeiiiiiieieiinneeereeeraeeeecsnnnessesnnnnsecannnas 111-112
6410SP/01 Prelimpiador de bajo VOC .....ccieiiiiiiiiiiiiieeeeiinneeereannanececnnnnessesnnnsssecnnnns 113-114

El sistema completo de Matthews Paint:

A|TR

Topcoats ﬂ Clears Cleaners

Additives Training




Operacion de limpieza previa

Los sustratos tienen muchos contaminantes potenciales en la superficie que deben eliminarse antes de realizar cualquier
trabajo. Matthews tiene varios limpiadores para varios sustratos:

Limpiador Matthews Tipo de producto Sustratos Contaminantes

De preparacién rapida - Removedor de grasa y cera - Metélico** - Cera, grasa, aceite de corte
453305P/01* - solvente

De preparacién plastica ~ Antisolvente estatico .~ Todos los plasticos - Desmoldeador, estatico
64285P/01*

Prelimpiador de bajo contenidode : Limpiador universal a base de agua : Todos los sustratos - Lamayoria de los contaminantes
VOC6410SP /01 : : - organicos e inorganicos

*Consulte los reglamentos locales para conocer las restricciones de contenido de VOC (compuestos organicos volatiles).

**Precaucion: No utilice este producto sobre piezas de plastico o fibra de vidrio. La aplicacion en estas superficies puede generar
una acumulacion de electricidad estatica lo que puede ocasionar una llamarada. No lo use en acabados frescos/sin curar, de lo
contrario puede ocurrir el ablandamiento del recubrimiento.

Pasos de limpieza

Aplique una cantidad generosa de limpiador Matthews a la superficie con un pano limpio sin pelusa o una botella rociadora de
mano y limpie la superficie hasta que se seque.

No permita que el limpiador se seque sobre la superficie o el acabado final puede verse afectado. Esto podria provocar fallas en
la pintura.

a7
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Limpiador de preparacion rapida

453305P/01

La preparacién adecuada del

papel importante para el éxito de un trabajo de
pintura. La contaminacién de la superficie es la
razén mds comun para las fallas de recubrimiento

prematuros.

El Limpiador de preparacién

diseniado especificamente para eliminar ceras,
grasas, siliconas y otros contaminantes de metal
desnudo o recubierto y asi eliminar problemas de

adhesién.

sustrato juega un

rapida se ha

Caracteristicas:

Ventajas:

Envasado listo para usat.........cecceuvieincunenns
Base solvente........oinininininiicnns

Instrucciones de uso

Sin mezclado; resultados consistentes
Excelente para retirar cera, grasa y contaminacién por aceite

Limpiador de preparacion
rapida 45330SP/01

¢ Aplique una cantidad generosa de 45330SP/01 en la superficie con un pafio limpio o una
botella de pulverizacién de mano y limpie la superficie.

e La aplicacidn inicial hard flotar los contaminantes hacia la superficie, y la segunda pasada con
un pafio seco y limpio separado, los eliminard.

¢ Para obtener mejores resultados, seque la superficie mientras atin estd himeda con un pafio
blanco limpio en una sola direccién. Esto eliminara las manchas de contaminantes. Asegtrese
de cambiar los pafios con frecuencia.

* Nunca deje que el limpiador seque en la superficie.
* Use 45330SP/01 antes y después de lijar.

Precaucién: No use este producto en fibra de vidrio o piezas de plastico. La aplicacién en estas superficies
puede generar acumulacién de electricidad estdtica, que puede causar un incendio repentino. No lo use en
acabados frescos/sin curar, porque podria ablandarse el recubrimiento.

Datos técnicos:

Informacion del producto con vigencia desde

Color Transparente
VOC Ib./gal. amer. VOC 6.37

06/20 MPC111
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b330SP/01 )
O Limpiador de
preparacion rapida

Importante:

Consultar la SDS de las pautas de seguridad. Use en un drea bien ventilada con el Equipo de Proteccién Personal (EPP) apropiado para
proteger los ojos, la piel y el sistema respiratorio.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estén destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccion de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

\

y <
(mpEo)

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2020 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte MPC111 06/20



Preparador para plastico

64285P/01

El Preparador para pldstico 6428SP/01 es

un producto multiuso desarrollado como

un limpiador de pldstico que elimina
contaminantes, como agentes de liberacién del
molde.

El Preparador para pldstico 6428SP/01 puede
usarse en diversos sustratos propensos a la
estdtica, como fibra de vidrio, acrilico y PVC.

También puede usarse como agente antiestdtico
para preparar un sustrato para impresién

digital.

Caracteristicas: Ventajas:

Envasado listo para usaf.........cccoeuvivincnenne Sin mezclado; resultados consistentes

Multiusos Versatil; menos inventatrio

A base de alcohol Reduce la carga estatica; trabajos de pintura mas limpios

Instrucciones de uso

Preparador para plastico Limpiador para plésticos y piezas flexibles:
6428SP/01: 6428SP/01 quita répidamente las siliconas y agentes desmoldantes dificiles del sustrato a pintar.
Empape un pafio blanco limpio, limpie en un solo sentido y seque inmediatamente con un

pafio limpio. Use 6428SP/01 antes y después de lijar.

Importante: No limpie sobre sustratos sensibles como capas superiores o imprimantes frescos
porque pueden ablandarse.

Precaucién: No aplique demasiado a sustratos cortados por ldser, para evitar agrietamientos.

Agente antiestatico:

Use una pistola de pulverizacién o botella de niebla para aplicar una capa de niebla de
6428SP/01 en la superficie a pintar.

Esto ayudard a reducir la electricidad estdtica en las superficies tratadas, reduciendo al minimo
la atraccién de particulas de polvo y suciedad.

Datos técnicos: Color Transparente
VOC Ib./gal. amer. VOC6.5

Informacién del producto con vigencia desde 06/20 MPC171
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60428SP/01 Prosesier

Importante:  Consultar la SDS de las pautas de seguridad. Use en un drea bien ventilada con el Equipo de Proteccién Personal (EPP) apropiado para
proteger los ojos, la piel y el sistema respiratorio.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estén destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccion de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

<

" (mpte)

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2020 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte MPC171 06/20
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MATTHEWS PAINT

Prelimpiador de bajo VOC

64105P/0

El Prelimpiador de bajo VOC 6410SP/01 es un

limpiador de superficies a base de agua superior,

usado para la eliminacién de
contaminaciones incluyendo

la mayoria de
ceray grasa,

agentes de liberacién de moldes y polvo de

lijado.

6410SP/01 puede usarse en una gran variedad et

1 - duidos: metal deodo. olést © CLEANER
e sustratos, incluidos; metal desnudo, plésticos, osPr ]

imprimantes, €etc. S

64108P/01 tiene un VOC de 0.19 Ib/gal y

cumple con las regulaciones de VOC mis

estrictas de Estados Unidos.

Caracteristicas:

Ventajas:

Bajo VOC ...
UnNIVersal...ooeeceveeeereeeerereeeeeseee e

Instrucciones de uso

Cumple con las regulaciones de VOC mas estrictas de Estados Unidos
Limpia todos los sustratos

Prelimpiador
6410SP/01 con VOC:

* Aplique una cantidad generosa de 6410SP/01 en la superficie con un pafo limpio o una
botella de pulverizacién de mano y limpie la superficie.

e La aplicacidn inicial hard flotar los contaminantes hacia la superficie, y la segunda pasada con
un pafio seco y limpio separado, los eliminard.

¢ DPara obtener mejores resultados, seque la superficie mientras atin estd himeda con un pafio
blanco limpio en una sola direccién. Esto eliminara las manchas de contaminantes. Asegtirese
de cambiar los pafios con frecuencia.

* Nunca deje que el limpiador seque en la superficie.

* Use 6410SP/01 antes y después de lijar.

Datos técnicos:

Informacién del producto con vigencia desde

Color Transparente
VOC real 0.19 Ib/gal
VOC real 23 /L

12/19 MPC226




0410SP/01 rmssssone

Importante:  Consultar la SDS de las pautas de seguridad. Use en un drea bien ventilada con el Equipo de Proteccién Personal (EPP) apropiado para
proteger los ojos, la piel y el sistema respiratorio.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800-323-6593.
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MATTHEWS PAINT

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377
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Matthews Primers (pinturas base), incluidas las lineas

de productos sin cromatos y con bajo contenido de VOC,
brindan una excelente adhesion de pintura a una variedad
de sustratos dificiles de adherir y se pueden recubrir
directamente con cualquier pintura capa final de Matthews.
Ademas, las pinturas base de Matthews ofrecen una mayor
Pr"i mers durabilidad de la pintura, proteccion contra la corrosion y
capacidad de llenado.

Hojas de datos técnicos

274535SP/01 Imprimador blanco brillante .........c.cviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii e 117-120
74350SP/01 Imprimante decapante sin cromato de VOC 3.5......cciiiiiiiiniiiiiiiiiiiininncninnenens 121-124
7A4760SP/01 Masilla PT...cueiniiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii ittt ittt tteeeteeteesneenesnesnssnes 125-128
74770SP/01 Imprimante decapante de alto espesor HBPT .........cceiiiiiiiiiiiiiieieiiineerennnnnes 129-132
74780SP/01 Imprimante decapante de alto espesor HBEF ..........cccciviiiiiiiiiiiiiiiineiennnnnens 133-136
74734SP/01 Pretratamiento para metal.......cccoiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiiiietieeiineeeecannneeseannneens 137-140

274528SP/01 Gris, 274530SP/01 Blanco, 274531SP/01 Negro Imprimantes epoxi de VOC 2.1.. 141-144

274808SP/01 Negro, 274908SP/01 Blanco imprimantes €POXi.......ccccvveeereeereeeeeeennneereennnnes 145-148
MAP-LVU100/01 Imprimante epoxi de ultra bajo VOC.......cccceeiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeenennnneennns 149-152
274777SP/01 Promotor de adhesion para plastiCos.......cceviiiiiiniiiiiiineiieiiineeecennneeeennnnens 153-156
74777SP/01 Promotor de adhesion para plastiCos ......cccviiiiiiiiiiiiiiiiiieiiiieeeiiinneeeeennneess 157-160
274793SP/01 Promotor de adhesion para metales.......ccoeviiiiiiiiiiiiiieiieiiiieeeiiinneeeeennneens 161-164
6001SP/01 Base imprimante de Poli@ster........ciiiiiiiiiiiiiiiiiiiitieiiieeeeeennaeeseennnneeecannas 165-168
274685SP/01 Imprimante de uretano blanco U-Prime ........cccciiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeinnnens 169-172

El sistema completo de Matthews Paint:

A|TR

Additives Training

Topcoats ﬂ Clears Cleaners




Imprimaciones

Descripcion general de la imprimacion

Las imprimaciones, también conocidas como capas de base, crean una base solida y son esenciales para la durabilidad a largo
plazo de cualquier proyecto de pintura. A continuacion se enumeran diferentes tipos de imprimaciones disponibles en Matthews:

Etch

« Proporciona adherencia y proteccion contra la corrosion al metal desnudo
« Tiene cualidades de llenado limitadas
» No requiere lijado

Epoxi

« Proporciona adherencia y proteccion contra la corrosion al metal desnudo
» Puede usarse una variedad de sustratos desnudos y revestidos

« Tiene buenas cualidades de llenado

» No requiere lijado

Uretano

« Proporciona adherencia y proteccion contra la corrosion al metal desnudo

» Puede usarse una variedad de sustratos desnudos y revestidos

 Tiene mejores cualidades de llenado que las resinas epoxi

« Puede usarse como imprimacion de superficie o aplicarse himedo sobre himedo

Poliéster

« Proporciona adherencia y proteccion contra la corrosion al metal desnudo

« Puede usarse una variedad de sustratos desnudos y revestidos

« Tiene excelentes cualidades de llenado, especialmente para sustratos porosos
« Debe ser lijado

Adhesivo

« Proporciona adherencia a sustratos especificos
« Es transparente

 No tiene cualidades de llenado

» No requiere lijado

1-800-323-6593 « www.matthewspaint.com
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MATTHEWS PAINT

Imprimador blanco brillante

2745355P/01

El imprimador blanco brillante Matthews
274535SP/01 es un imprimador de metales
autodecapante de calidad que posee dos
componentes y bajo contenido de VOC.

El imprimador 274535SP/01 decapa la superficie
metdlica debidamente preparada para brindar una
excelente adherencia de la pintura y resistencia

a la corrosién. Este imprimador decapante de
secado rdpido cubre un lijado con grano 180 a
220 DA con una aplicacién de dos capas.

La alta reflectividad de 274535SP/01 permite

el uso en las superficies interiores sin lijar de las
letras de canal y los letreros para mejorar el brillo
y eliminar los “puntos criticos” de la iluminacién.

UNDERCOAT
274 5355P

Brilliant White Primer \ fiertt o=
Apprét blanc brillant
Imprimador blanco brillante

CATALYST

74 351SP

ey g, a
|| oo y v
NohoN e 1y —

Caracteristicas:

Ventajas:

Tecnologia de bajo VOC

Sin cromato

Capa superior con cualquier acabado de poliuretano actilico........oo.vunrinncnnne

Proporcién de mezcla sencilla

Propiedades anticorrosivas

Propiedades de decapado

Duracion util de 24 horas

Ecolégico, cumple con las regulaciones de VOC 3.5

Cumple con las regulaciones de la EPA en materia de restricciones de cromato
Matthews Versatil, de usos multiples

Menor tiempo de mezclado

Brinda una excelente proteccion contra la corrosion

Excelente adherencia al aluminio o acero debidamente preparados

Mezclar una vez y usar todo el dia

Superficies compatibles:

El imprimador blanco brillante 274535SP/01 puede aplicarse sobre las superficies debidamente preparadas de:

Aluminio

Acero

Productos asociados:

Endurecedor sin cromato 74351SP/01

Informacién del producto con vigencia desde 03/21

MPC219
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Instrucciones de uso

Preparacion de la superficie:

* Aplique una cantidad abundante de limpiador de preparacién répida 45330SP/01, limpiador de bajo
VOC 6405SP/01 o prelimpiador de bajo VOC 6410SP/01 en la superficie con un pafio limpio o una
botella de pulverizacién de mano y limpie la superficie hasta que esté seca.

* Para las superficies interiores, no se requiere lijado.

* Para las superficies exteriores, lijar segtin sea necesario con una lija de grano 180 a 320 y terminar con el
grano mds fino posible.

* Volver a limpiar con el limpiador de preparacién rdpida 45330SP/01, el limpiador de bajo VOC
6405SP/01 o el prelimpiador de bajo VOC 6410SP/01.

Proporcién de mezcla:

]

Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)

274535SP/01 74351SP/01

1 parte 1 parte

* Todos los componentes deben mezclarse bien antes del uso
* Colar el material después de mezclarlo

* Almacenar los materiales mezclados en un recipiente plastico resistente a los 4cidos

Duracién dtil: 24 horas

Es el tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas estimaciones estén basadas en
resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C; los resultados variardn segtin las
condiciones de aplicacién.

Nota: No mezcle més producto del que pueda usar dentro del tiempo de duracién ail.

Aditivos: » Ninguno
s
Configuracion de la Presién de aire: Convencional: 40 a 50 psi en la pistola*
pulverizacion: @ Pistola HVLP: 10 psi en la tapa®
* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulverizacién
para saber cudl es la presién de entrada.
Suministro de fluido a recipiente de presién: 8 a 12 onzas liquidas por minuto
Configuracién Alimentacién por sifén: 1.4 - 1.8 mm 0.055 - 0.071 punta de fluido
>n de la pistola: Pistola HVLP: 1.4 - 1.8 mm 0.055 - 0.071 punta de fluido
Recipiente de presién: 1.1 - 1.2 mm 0.043 - 0.047 punta de fluido
Aplicacion: Aplicar:  Aplique una o dos capas himedas, permitiendo un tiempo de secado* adecuado entre cada aplicacién.

Aplique capas adicionales segtin sea necesario para alcanzar el espesor total de la pelicula en seco.
*Los tiempos de secado varfan segtin el espesor de la pelicula, la temperatura, la configuracién
de la pistola de pulverizacién, la aplicacién, etc.
Espesor de pelicula recomendado: Espesor de pelicula himeda (WF1T 6.4 -12.8 mils
Espesor de pelicula seca (DFT) 1.0 - 2.0 mils**

**Para méxima reflectividad, se recomienda un espesor de pelicula seca de 2.0 milésimas de pulgada.

Precaucién: Toda formacién de enlaces cruzados se ralentiza significativamente a temperaturas menores de
60 °F 0 16 °C. Nunca rocfe ni someta los recubrimientos recién pintados a estas condiciones ya que podrd

producirse pérdida de brillo, menor durabilidad y un curado inadecuado.

Pagina2 MPC219
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5SP/01

Instrucciones de uso

Tiempos de secado
estimados:

&

Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
Libre de polvo 15 a 25 minutos
Seco al tacto 30 minutos®

Seco para la capa superior 30 minutos - 72 horas (mdx.)**

*Si es necesario eliminar motas de polvo, el imprimador imprimador blanco brillante 274535SP/01 puede
lijarse con lija grano 220 a 320 después de 4 horas (no lije en himedo los imprimadores decapantes).
**Después de 72 horas, lije con una almohadilla seca de grano 220 a 400 o equivalente. No lije por debajo
del espesor minimo de la pelicula seca, en caso contrario vuelva a imprimar antes de aplicar la capa superior.
Nota: Los imprimadores decapantes nunca deben lijarse en himedo ni exponerse a la humedad o a la

intemperie antes de aplicar la capa superior.

Limpieza del equipo:

Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.

Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.

Datos técnicos:

Informacién de VOC

VOC real RTS 0.89 Ibs/gal
VOC real RTS 107 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 3.05 Ibs/ gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 365 g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 15.8 %
Cobertura teérica (1 mil, 100 % de eficiencia de transferencia) 253 pies cuadrados/gal RTS
Condiciones de aplicacién - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo

100 °F (38 °C) méximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85 % méxima 5° por encima

del punto de rocio

Importante: g posible que el contenido de este recipiente tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los recipientes, asegurese

de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros de todas sus partes. Una

téenica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del equipo de rociado para evitar lesiones

personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso de la mdscara. Use proteccién para los ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de
seguridad en la Hoja de datos de seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES - EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320; MEXICO 01-800-00-21-400
Los materiales descritos estédn disefiados para ser aplicados por personal profesional y capacitado con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta para el puiblico
en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precauciones y advertencias indicadas

en la etiqueta. Las declaraciones y los métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas por Matthews Paint. Los procedimientos para
las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas sobre rendimiento, resultados o idoneidad para cualquier uso
previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de cualquier férmula o proceso detallado en este documento.

Si necesita asistencia técnica, comuniquese con nosotros a la linea gratuita 800/323-6593.

Pagina3 MPC219
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EIl mejor recubrimiento del mundo para sefalizacion arquitectonica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Numero gratuito: 800/323-6593
Numero de FAX gratuito: 800/947-0377

© 2021 Matthews Paint Company — www.matthewspaint.com

N.2 de parte: MPC219 03/21



( v .
(mpee)

MATTHEWS PAINT

Imprimante decapante sin cromato de VOC 3.5

/43505P/01

El Imprimante decapante sin cromato 2
Matthews 74350SP/01 es un imprimante 7
autodecapante de calidad para metales de dos

componentes con VOC 3.5. Estd disefiado

para uso en aluminio y acero en bruto.

743508P/01 decapa la bien superficie

preparada del metal para proporcionar una

. . . : UNDERCOAT
adhesidn a la pintura y una resistencia a la

. \ 74 351SP
corrosion excelentes. 74 350ty : ===
Este imprimante decapante de secado rdpido S Tl G

es de color gris oscuro verdoso y llenard un
ray6n de lijado de 180g - 220g DA con una
aplicacién de una capa.

Caracteristicas: Ventajas:

Tecnologfa de bajo VOC.. ... Ecolégico, cumple con las regulaciones de VOC 3.5

SIN CLOMALO .. ... Cumple con las regulaciones de EPA sobre restricciones de cromato
Capa superior con acabados de poliuretano acrilico Matthews......... Versatil, de uso multiple
Proporciéon de mezcla sencilla.......o.cceciniciciciciiesceinns .... Menos tiempo de mezclado

Propiedades anticorrosion...... .... Proporciona excelente proteccion contra la corrosion
Propiedades de decapado. ... Excelente adhesién al aluminio o acero bien preparados
24 horas de duracion Gtil.........ccvvivieiciiinciiiciiie s Mezclar una vez y usar todo el dia

Superficies compatibles:

El Imprimante decapante sin cromato 74350SP/01 puede aplicarse sobre superficies bien preparadas de:
Aluminio
Acero

Productos asociados:

Endurecedor sin cromato 74351SP/01

Informacion del producto con vigencia desde 04/20 MPC189
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/43505P/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
aplicar el imprimante.

Proporcién de mezcla:

]

Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)

74350SP/01 74 351SP/01

1 parte 1 parte

* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.
* Filtre el material después del mezclado
* Guarde los materiales mezclados en un envase de pldstico resistente a los dcidos

Duracién dtil: 24 horas

Es el tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son estimaciones basadas
en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C; los resultados variarin
segtin las condiciones de aplicacién.

Nota: no mezcle mds producto del que pueda usar dentro del tiempo de duracién uil.

Aditivos: > Ninguno
s
Configuracion de Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
pulverizacion: @ HVLP: 10 psi en la tapa*
* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-
zacién para la presion de entrada.
Suministro de fluido a 8 — 12 onzas/minuto

recipiente de presién:

Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.3 - 1.5 mm 0.051 - 0.059 punta de fluido
pistola: HVLP: 1.3 - 1.5 mm 0.051 - 0.059 punta de fluido
Recipiente de presion: 1.1 mm 0.043 punta de fluido

Aplicacion:

Aplicar:  Aplique una capa

hdmeda completa
Espesor de pelicula recomendado Espesor de pelicula himeda (WFT) 3.4 - 4.6 mils
para una capa: Espesor de pelicula seca (DFT) 0.5-0.7 mil

Precaucion: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocie ni someta los recubrimientos
recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado
inadecuado.

Pagina2 MPC189



/43505P/01

Instrucciones de uso

Tiempos de secado Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C

estimados: @ Libre de polvo 15 - 25 minutos
Seco al tacto 30 minutos*®
Seco para capa superior 30 minutos - 24 horas (méx.)**
* Si es necesario eliminar motas de polvo, el Imprimante decapante sin cromato 74350SP/01
puede lijarse con grano 220 - 320 después de 4 horas (no lije en himedo los imprimantes
decapantes).
** Después de 24 horas, lije con almohadilla seca 220-400 o equivalente. No lije por debajo del
espesor minimo de pelicula seca, en caso contrario, vuelva a imprimar antes de aplicar la capa
superior.
Nota: Los imprimantes decapantes nunca deben lijarse en himedo ni exponerse a la humedad o
a la intemperie antes de recubrir.

Limpieza del equipo: Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.

Datos técnicos: Informacién de VOC
VOC real RTS 1.0 Ib/gal
VOC real RTS 120 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 3.38 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 405 g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 14.7%
Cobertura tedrica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 235 pies*/gal. RTS
Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) m4ximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% méxima 5° encima del punto de rocfo

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estén disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estén destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.
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/43505P/01

Imprimante con decapante
sin cromato de VOC 3.5

(mpEo)

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2020 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com

N.° de parte MPC189 04/20
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MATTHEWS PAINT

Masilla PT

(4 760SP/

La Masilla PT 74760SP/01 de Matthews es un

imprimante autodecapante de calidad de dos

componentes para metales.
Estd disefiado para uso en aluminio y acero en
bruto.

La Masilla PT 74760SP/01 decapa la superficie

bien preparada del metal para proporcionar

CATALYST |

una adhesién a la pintura y una resistencia a la
74 766SP

74 760SP

PT Filler
Mastic PT
Rellenador PT

corrosién excelentes.

Este imprimante decapante de secado rdpido es

de color gris oscuro verdoso y llenard un rayén
de lijado de 180g DA con una aplicacién de dos

capas.

Caracteristicas: Ventajas:

Capa superior con acabados de poliuretano acrilico Matthews......... Versatil, de uso multiple

Proporcién de mezcla sencilla.....eciciciiiiiccccs Menos tiempo de mezclado

Propiedades anticoOrtosiOn ... Proporciona excelente proteccién contra la corrosion
Propiedades de decapado..........cociciciiiciniiiciinncns Excelente adhesion al aluminio o acero bien preparados
Siete dias de duracion Gtil ... Mezclar una vez y usar toda la semana

Superficies compatibles:

La masilla PT 74760SP/01 puede aplicarse sobre superficies bien preparadas de:
Aluminio
Acero

Productos asociados:

Activador 74766SP/01

Informacién del producto con vigencia 03/19 MPC121




74 760SP/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

El sustrato debe prepararse segtin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
aplicar el imprimante.

Proporciéon de mezcla:

]

Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)

74760SP/01  74766SP/01

1 parte 1 parte

* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.
* Filtre el material después del mezclado
* Guarde los materiales mezclados en un envase de pldstico resistente a los dcidos

Duracién til: 7 dias

Es el tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son estimaciones basadas
en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C; los resultados variardn
segtin las condiciones de aplicacién.

Nota: no mezcle més producto del que pueda usar dentro del tiempo de duracién util.

m pulverizacion:

Aditivos: » Ninguno
Ji['s
Configuracion de Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
@ HVLP: 10 psi en la tapa®
* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-
zacion para la presion de entrada.
Suministro de fluido a 8 — 12 onzas/minuto

recipiente de presién:

Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.3 - 1.5 mm 0.051 - 0.059 punta de fluido
pistola: HVLP: 1.3 - 1.5 mm 0.051 - 0.059 punta de fluido
Recipiente de presion: 1.1 mm 0.043 punta de fluido

Aplicacion:

Aplicar: Aplique dos capas htimedas completas y permita un tiempo de evaporacién ade-
cuado * entre capas.
Aplique capas adicionales segtin sea necesario hasta lograr el espesor total de
pelicula seca.
* Los tiempos de evaporacién variardn segtin el espesor de la pelicula, la tempera-
tura, la preparacién de la pistola, la aplicacion, etc.

Por capa Total
Espesor de pelicula Espesor de pelicula himeda (WFT) 5 - 6.25 10-12.5
recomendado: Espesor de pelicula seca (DFT) 0.4-0.5mils 0.8-1mil

Precaucion: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocfe ni someta los recubrimientos
recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado
inadecuado.
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74 760SP/01

Instrucciones de uso

estimados: Libre de polvo 15 - 25 minutos
Seco al tacto 30 minutos*
Seco para capa superior 30 minutos - 24 horas (mdx.

Tiempos de secado @ Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C

)**

* Si es necesario eliminar motas de polvo, la Masilla PT 74760SP/01 puede lijarse con grano
220 - 320 g después de 2 - 4 horas (no lije en himedo los imprimantes decapantes).

** Después de 24 horas, lije con almohadilla seca 220-400 o equivalente. No lije por debajo del
espesor minimo de pelicula seca, en caso contrario, vuelva a imprimar antes de aplicar la capa
superior.

Nota: Los imprimantes decapantes nunca deben lijarse en himedo ni exponerse a la humedad o
a la intemperie antes de recubrir.

Limpieza del equipo: Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.

Datos técnicos: Informacién de VOC
VOC real RTS 6.25 Ib/gal
VOC real RTS 749 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 6.32 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 757 g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 8%
Cobertura tedrica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 128 pies’/gal. RTS
Condiciones de aplicacién - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) miximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% midxima 5° encima del punto de rocio

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacion adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.
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74 760SP/01

Masilla PT

(mpEo)

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2020 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com
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Imprimante decapante de alto espesor HBPT

747 70SP/01

74770SP/01 HBPT de Matthews es un
imprimante de alto espesor de calidad de dos
componentes y autodecapante para metales.
Estd disefiado para uso en aluminio y acero en
bruto.

74770SP/01 HBPT decapa la superficie bien
preparada del metal para proporcionar una
adhesién a la pintura y una resistencia a la
corrosién excelentes.

Este imprimante decapante de secado rdpido es
de color beige y llenard un rayén de lijado de
120g DA con una aplicacién de dos capas.

MATTHEWS PAINT

UNDERCOAT

74 770SP

(mp=g)
CATALYST

74 766SP
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Caracteristicas: Ventajas:

Capa superior con acabados de poliuretano acrilico Matthews......... Versatil, de uso multiple

Proporcién de mezcla sencilla.
Propiedades anticorrosion..

Menos tiempo de mezclado
Proporciona excelente proteccién contra la corrosion

Propiedades de decapado Excelente adhesion al aluminio o acero bien preparados

14 dfas de duracion util Mezclar una vez y usar durante dos semanas

Superficies compatibles:

El Imprimante decapante de alto espesor 74770SP/01 puede aplicarse sobre superficies bien preparadas de:

Aluminio
Acero

Productos asociados:

Activador 74766SP/01

Informacion del producto con vigencia 04/20

MPC122



747 70SP/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
aplicar el imprimante.

Proporcién de mezcla:

]

Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)

74770SP/01  74766SP/01

1 parte 1 parte

* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.
* Filtre el material después del mezclado
* Guarde los materiales mezclados en un envase de pldstico resistente a los dcidos

Duracién atil: 14 dias

Tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son estimaciones basadas en
resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C; los resultados variardn
segtin las condiciones de aplicacién.

Nota: no mezcle mds producto del que pueda usar dentro del tiempo de duracién uil.

Aditivos:

Ninguno

Configuracién de
pulverizacion:

¥ O

g\

Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
HVLP: 10 psi en la tapa®
* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-
zacién para la presion de entrada.

Suministro de fluido a reci-

piente de presién: 8 — 12 onzas/minuto/minuto

Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.3 - 1.5 mm 0.051 - 0.059 punta de fluido
pistola: HVLP: 1.3 - 1.5 mm 0.051 - 0.059 punta de fluido
Recipiente de presién: 1.1 mm 0.043 punta de fluido

Aplicacion:

Aplicar:  Aplique dos capas himedas completas y permita un tiempo de evaporacién adecua-
do * entre capas.
Aplique capas adicionales segtin sea necesario hasta lograr el espesor total de pelicula
seca.
* Los tiempos de evaporacién variardn segtin el espesor de la pelicula, la temperatu-
ra, la preparacién de la pistola, la aplicacién, etc.

Por capa Total
Espesor de pelicula ~ Espesor de pelicula himeda (WFT) 3.0 -5.0 mils 6.0 - 10.0 mils
recomendado: Espesor de pelicula seca (DFT) 0.3-0.5mils 0.6-1.0 mils

Precaucién: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F 0 16 °C. Nunca rocfe ni someta los recubrimientos
recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado
inadecuado.
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747 70SP/01

Instrucciones de uso

Tiempos de secado Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
estimados: @ Libre de polvo 15 - 25 minutos
Seco al tacto 30 minutos*
Seco para capa superior 30 minutos - 24 horas (méx.)**
* Si es necesario eliminar motas de polvo, el Imprimante decapante de alto espesor 74770SP/01
puede lijarse con grano 220 - 320 g después de 2 - 4 horas (no lije en himedo los imprimantes
decapantes).
** Después de 24 horas, lije con almohadilla seca 220-400 o equivalente. No lije por debajo del
espesor minimo de pelicula seca, en caso contrario, vuelva a imprimar antes de aplicar la capa
superior.
Nota: Los imprimantes decapantes nunca deben lijarse en himedo ni exponerse a la humedad o
a la intemperie antes de recubrir.
Limpieza del equipo: Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.
Datos técnicos: Informacién de VOC
VOC real RTS 6.08 Ib/gal
VOC real RTS 728 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 6.15 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 736 g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 10.08%
Cobertura teérica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 161 pies’/gal. RTS
Condiciones de aplicacién - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) miximo
Condiciones de aplicacion - Humedad relativa 85% midxima 5° encima del punto de rocio

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.
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Imprimante decapante
de alto espesor HBPT
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Imprimante decapante de alto espesor HBEF

747805P/0

74780SP/01 HBEF de Matthews es un
imprimante de alto espesor de calidad de dos
componentes y autodecapante para metales.
Estd disefiado para uso en aluminio y acero en
bruto.

74780SP/01 HBEF decapa la superficie bien
preparada del metal para proporcionar una
adhesién a la pintura y una resistencia a la
corrosién excelentes.

Este imprimante decapante de secado rdpido es
de color amarillo claro/beige y llenard un rayén
de lijado de 100g DA con una aplicacién de dos

MATTHEWS PAINT

UNDERCOAT

74 780SP

High Build Etching Fillor (HBEF)
Produit do romplisaage do gravure, Na®

construction
Rellenador para alto espesor

capas.

Caracteristicas: Ventajas:

Capa superior con acabados de poliuretano acrilico Matthews......... Versatil, de uso multiple

Proporcién de mezcla sencilla. Menos tiempo de mezclado

Propiedades anticorrosion.. Proporciona excelente proteccién contra la corrosion
Propiedades de decapado Excelente adhesion al aluminio o acero bien preparados
14 dfas de duracion util Mezclar una vez y usar durante dos semanas

Superficies compatibles:

La Masilla decapante de alto espesor 74780SP/01 puede aplicarse sobre superficies bien preparadas de:

Aluminio
Acero

Productos asociados:

Activador de HBEF 74781SP/01

Informacién del producto con vigencia desde 04/20

MPC123



74 780SP/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
aplicar el imprimante.

Proporcién de mezcla:

]

Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)

74780SP/01 74781SP/01

1 parte 1 parte

* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.
* Filtre el material después del mezclado
* Guarde los materiales mezclados en un envase de pldstico resistente a los dcidos

Duracién atil: 14 dias

Es el tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son estimaciones basadas
en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C; los resultados variarin
segtin las condiciones de aplicacién.

Nota: no mezcle mds producto del que pueda usar dentro del tiempo de duracién uil.

Aditivos:

Ninguno

Configuracién de
pulverizacion:

¥ O

g\

Presion de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
HVLP: 10 psi en la tapa®
* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-
zacién para la presién de entrada.

Suministro de fluido a

recipiente de presién: 8 — 12 onzas/minuto/minuto

Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.3 - 1.5 mm 0.051 - 0.059 punta de fluido
pistola: HVLP: 1.3 - 1.5 mm 0.051 - 0.059 punta de fluido
Recipiente de presién: 1.1 mm 0.043 punta de fluido

Aplicacion:

Aplicar:  Aplique dos capas hiimedas completas y permita un tiempo de evaporacién adecua-
do * entre capas.
Aplique capas adicionales segin sea necesario hasta lograr el espesor total de pelicula
seca.
* Los tiempos de evaporacion variardn segtin el espesor de la pelicula, la temperatu-
ra, la preparacién de la pistola, la aplicacién, etc.

Por capa Total
Espesor de pelicula Espesor de pelicula himeda (WFT)  2.6-4.3 mils 5.2 - 8.6 mils
recomendado: Espesor de pelicula seca (DFT) 0.3-0.5mils 0.6 - 1.0 mils

Precaucion: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocie ni someta los recubrimientos
recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado
inadecuado.
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74 780SP/01

Instrucciones de uso

Tiempos de secado Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
estimados: @ Libre de polvo 15 - 25 minutos
Seco al tacto 30 minutos*
Seco para capa superior 30 minutos - 24 horas (médx.)**
* Si es necesario eliminar motas de polvo, la Masilla decapante de alto espesor 74780SP/01
puede lijarse con grano 220 - 320 después de 2 - 4 horas (no lije en himedo los imprimantes
decapantes).
** Después de 24 horas, lije con almohadilla seca 220-400 o equivalente. No lije por debajo del
espesor minimo de pelicula seca, en caso contrario, vuelva a imprimar antes de aplicar la capa
superior.
Nota: Los imprimantes decapantes nunca deben lijarse en himedo ni exponerse a la humedad o
a la intemperie antes de recubrir.
Limpieza del equipo: Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.
Datos técnicos: Informacién de VOC
VOC real RTS 6.02 Ib/gal
VOC real RTS 721 ¢/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 6.1 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 731 ¢/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 11.45%
Cobertura teérica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 183 pies’/gal. RTS
Condiciones de aplicacién - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) miximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% méxima 5° encima del punto de rocio

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacion adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.
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74 780SP/01

Masilla decapante de
alto espesor

(mpEo)

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377
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MATTHEWS PAINT

Pretratamiento para metal

(47345P/01

Pretratamiento para metal Matthews N
74734SP/01 es un tratamiento previo ~
de autodecapado para metales, de dos
componentes. Estd diseflado para uso en
aluminio y acero en bruto.

Pretratamiento para metal 74734SP/01 decapa
la superficie bien preparada del metal para

proporcionar una adhesién a la pintura y una | B |[EEATALGE
74734sP | e

resistencia a la corrosién excelentes. | e =
N wEsEEEr |

Este pretratamiento de secado rdpido es amarillo

transparente y llenard un rayén de lijado de 220

- 320 g DA con una aplicacién de dos capas.

Caracteristicas: Ventajas:

Capa superior con acabados de poliuretano acrilico Matthews......... Versatil, de uso multiple

Proporcién de mezcla sencilla.....eciciciiiiiccccs Menos tiempo de mezclado

Propiedades anticoOrtosiOn ... Proporciona excelente proteccién contra la corrosion
Propiedades de decapado..........cociciciiiciniiiciinncns Excelente adhesion al aluminio o acero bien preparados
8 horas de duracion Gtil.........cccveiiciiini s Mezclar una vez y usar todo el dia

Superficies compatibles:

El pretratamiento para metal 74734SP/01 puede aplicarse sobre superficies bien preparadas de:
Aluminio*
Acero*

*NOTA: Pretratamiento para metal 74734SP/01 no es para uso sobre aluminio o acero
arenado, o granallado, debido a las propiedades de bajo llenado del producto.

Productos asociados:

Activador 74735SP/01

Informacién del producto con vigencia 04/20 MPC120




747345P/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

El sustrato debe prepararse segtin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
aplicar el imprimante.

Proporcién de mezcla:

Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)

74734SP/01 74735SP/01

1 parte 1 parte

* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.
* Filtre el material después del mezclado
* Guarde los materiales mezclados en un envase de pldstico resistente a los dcidos

Duracién 1til: 8 horas

Es el tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son estimaciones basadas
en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C; los resultados variarin
segtin las condiciones de aplicacién.

Nota: no mezcle mds producto del que pueda usar dentro del tiempo de duracién udil.

Aditivos:

Ninguno

Configuracién de
pulverizacion:

Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
HVLP: 10 psi en la tapa®
* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-
zacién para la presién de entrada.

Suministro de fluido a

.. ., 8 — 12 onzas/minuto
recipiente de presién:

> Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.3 mm 0.051 punta de fluido

pistola: HVLP: 1.3 mm 0.051 punta de fluido

Recipiente de presidn: 1.1 mm 0.043 punta de fluido

Aplicacién: Aplicar:  Aplique dos capas medianamente hiimedas y permita un tiempo de evaporacién

adecuado* entre capas.

Aplique capas adicionales segtin sea necesario hasta lograr el espesor total de peli-
cula seca.

* Los tiempos de evaporacién variardn segin el espesor de la pelicula, la temperatu-
ra, la preparacion de la pistola, la aplicacién, etc.

Espesor de pelicula seca recomendado (DFT): Por capa Total
0.12 - 0.17 mils 0.25 - 0.35 mils

Precaucion: Toda formacion de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F 0 16 °C. Nunca rocfe ni someta los recubrimientos
recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado
inadecuado.

Tiempos de secado
estimados:

Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C

Libre de polvo 5 - 10 minutos

Seco al tacto 30 minutos

Seco para capa superior 30 minutos - 8 horas (méx.)*

* Después de 8 horas, lije con almohailla seca 400 o equivalente.

No lije por debajo del espesor minimo de pelicula seca, en caso contrario, vuelva a imprimar

antes de aplicar la capa superior.

Nota: No exponga imprimantes decapantes a la humedad o a la intemperie antes de recubrir.
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747345P/01

Instrucciones de uso

Limpieza del equipo: Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.

Datos técnicos: Informacién de VOC
VOC real RTS 6.22 b/gal
VOC real RTS 745 ¢/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 6.30 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 755 ¢/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 5.2%
Cobertura teérica (0.25 - 0.35 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 247 - 346 pies*/gal. RTSI160 °F (16 °C)
Condiciones de aplicacién - Temperatura minimo
100 °F (38 °C) miximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% méxima 5° encima del punto de rocio

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegrese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendr los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.
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EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377
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MATTHEWS PAINT

Imprimantes epoxi de VOC 2.1

274528SP/01 Gris
274530SP/01 Blanco
274531SP/01 Negro

Los imprimantes epoxi de VOC 2.1 de
Matthews son resistentes a la corrosiéon

y brindan excelente adhesién a muchos
tipos de sustratos, incluyendo acero

inoxidable, y también se pueden usar en prest s 274 530SP - A
. (o o i "
dreas donde se requiera un VOC maximo UNDERCOAT = ww*’g‘vﬁ UNDERCOAT  (mpmy

de 2.1 274 531SP

21V0C Black Epoxy Prime! 4
.,“"wnwwnmzugg:u

274529SP

Empaquetados en gris, blanco y negro,

pueden combinarse para lograr tonos
desde gris claro a gris oscuro.

Caracteristicas: Ventajas:

Tecnologia de bsjo VOC.........iiiciincciecc i Ecoldgico, cumple con las regulaciones de VOC 2.1

SIN CLOMALO e Cumple con las regulaciones de EPA sobre restricciones de cromato
Disponible en negro, blanco y gris......cccvivivieicincinincninininieinns Combine para obtener cualquier tono de gris

Capa superior con acabados de poliuretano actilico Matthews...... Versatil, de uso multiple
Compatible sobre diversos sustratos, incluyendo acero inoxidable. . Para varias aplicaciones, menos productos en existencias

Aplicable con brocha y rodillo ... Para uso en dreas donde se prohibe la pulverizacién con aire
TecnOlogia EPOXI wu.cuurviieriiiriiiiie s Excelente resistencia a la corrosion, mejor adhesion al sustrato
Excelentes propiedades de llenado........cccvivicicicincinincininiciniinn, Puede ocultar defectos menores del sustrato metédlico

Proporcién de mezcla sencilla......cieiciciciccciiiins Menos tiempo de mezclado
Ventana de 4 dias de capa SUPELiOL .....cc.cueveiecuciineieiicecicienanes No es necesario lijar antes de aplicar la capa superior dentro de la ventana

Superficies compatibles:

Los Imprimantes epoxi con VOC 2.1 pueden aplicarse sobre superficies bien preparadas de:

Acero Acero galvanizado Masilla para carrocerfa
Acero inoxidable Aluminio Albafiilerfa

Acero granallado Fibra de vidrio Madera

Acero al carbono Superficies previamente pintadas

Productos asociados:

Catalizador
Endurecedor epoxi de VOC 2.1 274529SP/04

Informacién del producto con vigencia 04/20 MPC208



2745285P/01 Gris, 274530SP/01 Blanco, 274531SP/01 Negro

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
aplicar el imprimante.

Proporcién de mezcla:

Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)

274528SP/01 Gris
274530SP/01 Blanco
274531SP/01 Negro 274529SP/04

4 partes 1 parte

* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.
* Filtre el material después del mezclado

Duracién 1til: 4 horas

Es el tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son estimaciones basadas
en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C; los resultados variarin
segtin las condiciones de aplicacién, la seleccién del reductor y del acelerador.

Nota: no mezcle mds producto del que pueda usar dentro del tiempo de duracién uil.

Aditivos: » Ninguno
o5
Configuracion de Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
pulverizacion: @ HVLP: 10 psi en la tapa®
* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-
zacién para la presion de entrada.
‘ﬁ Suministro de fluido a 8 — 12 onzas/minuto/minuto

g

recipiente de presion:

Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.3 - 1.5 mm 0.051 - 0.059 punta de fluido
pistola: HVLP: 1.3 - 1.5 mm 0.051 - 0.059 punta de fluido
Recipiente de presion: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido
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2745285P/01 Gris, 274530SP/01 Blanco, 2745315P/01 Negro

Instrucciones de uso

Aplicacioén:

i

Aplicar: Aplique una a dos capas himedas completas y permita un tiempo de
evaporacién adecuado® entre capas.
Aplique capas adicionales segiin sea necesario hasta lograr el espesor total
de pelicula seca.
* Los tiempos de evaporacién variardn segtin el espesor de la pelicula,
la temperatura, la seleccién del solvente, la preparacién de la pistola, la
aplicacidn, etc.

Espesor de pelicula Aplicacién de Aplicacién de
recomendado: una sola capa dos capas
Espesor de pelicula himeda (WFT) 2 - 3 mils 4 - 6 mils

Espesor de pelicula seca (DFT) 1- 1.5 mils (minimo) 2 - 3 mils

Precaucién: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocfe ni someta los recubrimientos
recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado
inadecuado.

Tiempos de secado
estimados:

Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C

Libre de polvo 15 - 20 minutos
Seco al tacto 20 - 30 minutos
Seco para usar 30 - 45 minutos
Seco para capa superior 30 minutos - 4 dias (mdx.)*

* Después de 4 dias, lije con almohadilla seca 220-400 o equivalente. No lije por debajo del
espesor minimo de pelicula seca, en caso contrario, vuelva a imprimar antes de aplicar la capa
superior.

Limpieza del equipo:

Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.

Datos técnicos:

Informacién de VOC

VOC real RTS 1.28 - 1.29 Ib/gal
VOC real RTS 153 - 154 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 2.09 - 2.1 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 250 g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 43.7%
Cobertura tedrica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 702 pies?/gal. RTS
Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) méximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% méxima 5° encima del punto de rocio

Pagina 3 MPC208




2745285P/Gris, 274530SP/Blanco, o .
mprimantes epoxi
274531SP/Negro de VOC 2.1

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estén destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

( ‘-@T

MATTHEWS PAINT

El mejor recubrimiento del mundo para sefializacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2020 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte MPC208 04/20
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MATTHEWS PAINT

Imprimantes epoxi

2748085P/01 / Negro
274908SP/01 / Blanco

Los imprimantes epoxi de Matthews
son resistentes a la corrosién y brindan
excelente adhesién a muchos tipos de

sustratos y también se puede usar en Seretwrrase e )
4 UNDERCOAT ______ UNDERCOAT
dreas que cumplan con VOC 3.5. - X
Combine el i bl 1 274808SP S 274.908SP
ombine el epoxi 1 anco cog el negro e i
para crear una amplia gama de tonos Mg g CATALYST e g
. ST

grises para complementar la capa

superior.

Caracteristicas:

Ventajas:

Tecnologfa de bajo VOC..........ccccovvviuveunnn.
SiN CLOMALO covvvevreeiiieririiei s
Disponible en blanco y negro ..o

...................................... Ecoldgico, cumple con las regulaciones de VOC 3.5
...................................... Cumple con las regulaciones de EPA sobre restricciones de cromato
...................................... Combine para obtener cualquier tono de gris

Capa superior con acabados de poliuretano acrilico Matthews..... Versatil, de uso multiple

Compatible sobre diversos sustratos............

Aplicable con brocha y rodillo ...
Tecnologia epoXi .....cuuvvevcverirenninas
Excelentes propiedades de llenado

Proporcion de mezcla sencilla.........eeneeee.

...................................... Para varias aplicaciones, menos productos en existencias

....Para uso en dreas donde se prohibe la pulverizacién con aire
....Excelente resistencia a la corrosion, mejor adhesion al sustrato
....Puede ocultar defectos menores del sustrato metalico

...................................... Menos tiempo de mezclado

Ventana de 24 horas de capa supetior

Propiedades anticorrosion........vviecinnce.

No es necesario lijar antes de aplicar la capa superior dentro de la ventana

...................................... Proporciona excelente proteccién contra la corrosion

Superficies compatibles:

Los Imprimantes decapantes 274808SP/01 y 274908SP/01 puede aplicarse sobre superficies bien preparadas de:

Acero

Acero granallado
Acero al carbono
Acero galvanizado

Aluminio Albanilerfa
Fibra de vidrio Madera
Superficies previamente pintadas

Masilla para carroceria

Productos asociados:

Catalizador
Endurecedor epoxi 274909SP/04

Informacion del producto con vigencia 04/20

Reductor de MAP exento (para VOC 3.5)

6370SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)
6371SP/01 Temperatura templada, 70 - 85 °F (21 - 29 °C)
6372SP/01 Temperatura muy clida, 80 °F (27 °C) y mds

Nota: Si no requiere VOC 3.5, use cualquier reductor convencional o de bajo VOC de Matthews.
MPC125




274808SP/01 Negro, 274908SP/01 Blanco

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
aplicar el imprimante.

Proporcién de mezcla:

D:D:D

Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)

274808SP/01/Negro
274908SP/01/Blanco 274909SP/04 Reductor**

3 partes™ 1 parte 1 parte

* Puede mezclar cualquier combinacién de blanco y negro para formar gris antes de aplicar el
catalizador y el reductor.
Para lograr varios tonos de gris, puede usar la tabla siguiente como gufa.

274908SP/01 274808SP/01
(Blanco) (Negro)
Blanco 100% -
Gris claro 75% 25%
Gris medio 50% 50%
Gris oscuro 25% 75%
Negro - 100%

* Elija el reductor MAP con VOC

Para VOC 3.5:

* 6370SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)

* 6371SP/01 Temperatura templada, 70 - 85 °F (21- 29 °C)

* 6372SP/01 Temperatura muy cdlida, 80 °F (27 °C) y mds

* NOTA: Los trabajos més grandes pueden necesitar un reductor de mayor temperatura.

Si no requiere VOC 3.5, use cualquier reductor convencional o de bajo VOC de Matthews.

* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.
* Filtre el material después del mezclado

Duracién 1til: 4 horas

Es el tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son estimaciones basadas
en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C; los resultados variarin
segtin las condiciones de aplicacién, la seleccién del reductor y del acelerador.

Nota: no mezcle més producto del que pueda usar dentro del tiempo de duracién util.

Aditivos:

Ninguno

Configuracion de
pulverizacion:

¥ O

Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
HVLP: 10 psi en la tapa*
* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-
zacién para la presion de entrada.

Suministro de fluido a

.. ., 8 — 12 onzas/minuto/minuto
recipiente de presién:

g

Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.3 - 1.5 mm 0.051 - 0.059 punta de fluido
pistola: HVLP: 1.3 - 1.5 mm 0.051 - 0.059 punta de fluido
Recipiente de presién: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido
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274808SP/01 Negro, 274908SP/01 Blanco

Instrucciones de uso

Aplicacioén:

i

Aplicar: Aplique dos capas htimedas completas y permita un tiempo de evapora-
cién adecuado” entre capas.
Aplique capas adicionales segin sea necesario hasta lograr el espesor total
de pelicula seca.
* Los tiempos de evaporacién variardn segtin el espesor de la pelicula,
la temperatura, la seleccién del solvente, la preparacién de la pistola, la
aplicacidn, etc.

Espesor de pelicula

recomendado: Por capa Total
Espesor de pelicula himeda (WFT) 2.0 - 3.0 mils 4.0 - 6.0 mils
Espesor de pelicula seca (DFT) 0.8 - 1.2 mils 1.6 - 2.4 mils

Precaucién: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F 0 16 °C. Nunca rocie ni someta los recubrimientos
recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado
inadecuado.

Tiempos de secado
estimados:

Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C

Libre de polvo 20 - 30 minutos
Seco al tacto 25 - 35 minutos
Seco para usar 30 - 45 minutos
Seco para capa superior 30 minutos - 24 horas (méx.)*

* Después de 24 horas, lije con almohadilla seca 220-400 o equivalente. No lije por debajo del
espesor minimo de pelicula seca, en caso contrario, vuelva a imprimar antes de aplicar la capa
superior.

Limpieza del equipo:

Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.

Datos técnicos:

Informacién VOC 3.5

VOC real RTS 2.64 Ib/gal
VOC real RTS 316 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 3.3 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 395 g/L
Informacién sobre VOC mayor de 3.5*

VOC real RTS 4.07 Ib/gal
VOC real RTS 487 ¢/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 4.07 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 487 g/L

*Los calculos con VOC>3.5 al usar 45 290SP como un ejemplo
Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 42.8%
Cobertura tedrica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 685 pies?/gal. RTS
Condiciones de aplicacién - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) miximo
Condiciones de aplicacion - Humedad relativa 85% méxima 5° encima del punto de rocio
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Imprimantes

274808SP/01 Negro, 274908SP/01 Blanco epoxi

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-

tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, péngase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

( ‘-@T

MATTHEWS PAINT

El mejor recubrimiento del mundo para sefializacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2020 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte MPC125 04/20
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MATTHEWS PAINT

Imprimante epoxi de ultra bajo VOC

MAP-LVU100/01

MAP-LVU100/01 es un imprimante
epoxi 2K blanco formulado para
entregar menos de 50 g/L de VOC

cuando se aplica.

Este recubrimiento quimicamente 3 owv —
reticulado estd disenado para ofrecer oo MAP*

una excelente adhesién y resistencia | =i M “ﬂAP'LVU1_Of

a la corrosidn sobre sustratos bien e \ nuf’t’r:::',?cip"\',é:.:“e ]

preparados.

Puede aplicarse con brocha y rodillo, y
por pulverizacidn, y es compatible con

las capas superiores de la serie MAP®.

Caracteristicas: Ventajas:

Tecnologfa de ultra bajo VOC ... Ecolégico, cumple con las mas estrictas regulaciones de VOC

SIN CLOMALO ... Cumple con las regulaciones de EPA sobre restricciones de cromato
Capa superior con acabados de poliuretano acrilico Matthews..... Versatil, de uso multiple

Compatible sobre diversos sUStratos........c.cuurivciniesrveieseineincennes Para varias aplicaciones, menos productos en existencias

Para brocha y rodillo........ociiiiccns Para uso en areas donde se prohibe la pulverizacién con aire
TecnOlogia EPOXI wu.vvurviveieriieiecisissie s Excelente resistencia a la corrosién, mejor adhesién al sustrato
Excelentes propiedades de llenado........ccciievininiincincncininiinns Puede ocultar defectos menores del sustrato metélico

Proporciéon de mezcla sencilla.....eiciciciiiniiicccnns Menos tiempo de mezclado

Ventana de 24 horas de capa superior No es necesario lijar antes de aplicar la capa superior dentro de la ventana

Superficies compatibles:

El Imprimante MAP-LVU100/01 puede aplicarse sobre superficies bien preparadas de:

Acero Aluminio Masilla para carrocerfa
Acero granallado Fibra de vidrio Albanilerfa
Acero al carbono Superficies previamente pintadas Madera

Acero galvanizado

Productos asociados:

Catalizador Reductor
Catalizador MAP-LVX101/04 Reductor con imprimante de bajo VOC exento MAP-LVRU01/04

Informacién del producto con vigencia desde 04/20 MPC188



MAP-L\VVU100/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
aplicar el imprimante.

Proporcién de mezcla:

D:D:D

Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)

MAP-ILVU100/01 ~ MAP-LVX101/04 MAP-LVRU01/04

3 partes 1 parte 1 parte

* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.
* Filtre el material después del mezclado

Duracién 1til: 8 horas

Es el tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son estimaciones basadas
en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C; los resultados variarin
segtin las condiciones de aplicacién.

Nota: no mezcle mds producto del que pueda usar dentro del tiempo de duracién uil.

Aditivos: » Ninguno
s
Configuracion de Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
pulverizacion: @ HVLP: 10 psi en la tapa*
* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-
zacién para la presion de entrada.
Suministro de fluido a 8 — 12 onzas/minuto

recipiente de presién:

Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.3 - 1.5 mm 0.051 - 0.059 punta de fluido
pistola: HVLP: 1.3 - 1.5 mm 0.051 - 0.059 punta de fluido
Recipiente de presion: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido

Pagina2 MPC188



MAP-L\VU100/01

Instrucciones de uso

Aplicacioén:

i

Aplicar: Aplique una a dos capas himedas completas y permita un tiempo de
evaporacién adecuado® entre capas.
Aplique capas adicionales segin sea necesario hasta lograr el espesor total
de pelicula seca.
* Los tiempos de evaporacién variardn segtin el espesor de la pelicula,
la temperatura, la seleccién del solvente, la preparacién de la pistola, la
aplicacidn, etc.

Espesor de pelicula Aplicacién de Aplicacién de

recomendado: una sola capa dos capas
Espesor de pelicula himeda (WFT) 3 mils 6 mils
Espesor de pelicula seca (DFT) 1.5 mils (minimo) 3 mils

Precaucion: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocie ni someta los recubrimientos
recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado
inadecuado.

Tiempos de secado
estimados:

Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C

Libre de polvo 15 - 20 minutos
Seco al tacto 45 minutos - 1 hora
Seco para usar: 1.5 - 2 horas

Seco para capa superior (rociado) 30 minutos

Seco para capa superior (brocha/rodillo) 1.5 - 2.5 horas

* Después de 24 horas, lije con almohadilla seca 220-400 o equivalente. No lije por debajo del
espesor minimo de pelicula seca, en caso contrario, vuelva a imprimar antes de aplicar la capa
superior.

Limpieza del equipo:

Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.

Datos técnicos:

Informacién de VOC

VOC real RTS 0.22 Ib/gal
VOC real RTS 26 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 0.41 1b/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 49 ¢/l

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 50.8%
Cobertura teérica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 815 pies?/gal. RTS
Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) m4ximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% mdxima 5° encima del punto de rocio

Pagina3 MPC188
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MAP-LVU100/0 1 meomesesse

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, péngase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

<

" (mpte)

MATTHEWS PAINT

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2020 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte MPC188 04/20
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MATTHEWS PAINT

Promotor de adhesidén para plasticos

2747775SP/0

El Promotor de adhesién tiene un solo componente, se g
aplica por rociado y estd disenado para brindar una excelente —

adhesién sobre distintos sustratos acrilicos y de PVC.

MATTHEWS PAINT

La aplicacién directa del Promotor de adhesién sobre la UNDERCOAT

superficie de pldstico elimina la necesidad de un proceso de

.. 274 777SP
lijado.

Imprimador transparente asegurador de.
adhesion para plasticos

Es totalmente transparente, por lo que es una excelente

3785 UTERS
3,785 UTRES

opcidn al aplicar acabados de poliuretano acrilico Matthews.

MATTHEWS PAINT = 800:323-6593

Tiene un VOC cercano a cero y estd listo para pulverizar tal

como viene empaquetado. = 2

Caracteristicas: Ventajas:

Compatible sobte la mayotia de sustratos actilicos / PVC... .Una mejor adhesiéon para cualquier capa superior Matthews
LiSto para PUIVELIZAL ... Sin mezclado; sin duracién util

CetrCa de VO CEIO.umiuiniiirereiereteeeeeeeeteseeree s eeseseseesese e sssesesesesesess s assasesens Ecolégico; cumple con las mas estrictas regulaciones de VOC

Superficies compatibles:

El Promotor de adhesion para plasticos 274777SP/01 puede aplicarse sobre superficies bien preparadas de:
Acrilico

Fotopolimeros

Policarbonato*

Cloruro de polivinilo expandido (PVC)

Molde pldstico (Jewelite)

Nota: Las familias genéricas de sustratos plésticos pueden variar ligeramente en su proceso de fabricacién y por lo tanto, presentar caracterfsticas
distintas de adhesion y aplicacién. Matthews recomienda una prueba de adhesidn a sustratos especificos (marca) antes de implementar un programa de
recubrimiento.

*El uso del Promotor de adhesién o cualquier capa superior de poliuretano Matthews sobre policarbonato afectaré su resistencia al impacto.

Advertencia:
El Promotor de adhesién no puede utilizarse directamente debajo de Transparente de alto rendimiento (HP) 6178SP/01 (Consulte la Hoja de datos
técnicos MPC182).

Informacién del producto con vigencia desde 04/20 MPC197




2747 775SP/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
aplicar el imprimante.

Proporcién de mezcla:

* Debe mezclarse o agitarse bien antes de usar
* Filtre el material después del mezclado

Aditivos: » Ninguno
o5
Configuracion de Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
pulverizacién: @ HVLP: 10 psi en la tapa®
* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-
zacién para la presién de entrada.
Suministro de fluido a 8 — 12 onzas/minuto/minuto

recipiente de presién:

Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
pistola: HVLP: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
Recipiente de presion: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido

Pagina2 MPC197



27477 75P/01

Instrucciones de uso

evaporacién adecuado® entre capas.

Aplicacion: % Aplicar: Aplique 2 a 3 capas medianamente hdmedas y permita un tiempo de

* Los tiempos de evaporacién variardn segtn el espesor de la pelicula, la

temperatura, la preparacién de la pistola, la aplicacién, etc.

Tiempos de secado Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
estimados: @ Seco para capa superior 5 - 10 minutos
Nota: Después de 1 hora, aplique una capa adicional de 274777SP/01
antes de aplicar la capa final.
Limpieza del equipo: Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.
Datos técnicos: Informacién de VOC
VOC real RTS 0.0 Ib/gal
VOC real RTS 0.0g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 0.01 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 1g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 8.3%
Cobertura teérica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 133 pies’/gal. RTS
Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) m4ximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% mdxima 5° encima del punto de rocio

Pagina3 MPC197



2747 77SP/07 romesmee

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantias
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccion de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

D

MATTHEWS PAINT

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2020 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte MPC197 04/20
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MATTHEWS PAINT

Promotor de adhesidén para plasticos

(4777SP/

El Promotor de adhesién tiene un solo

componente, se aplica por rociado y estd
disefiado para brindar una excelente adhesién
sobre distintos sustratos acrilicos y de PVC.

La aplicacién directa del Promotor de adhesién
sobre la superficie de pldstico elimina la

(mpee)

necesidad de un proceso de lijado. T
UNDERCOAT

El Promotor de adhesién es una excelente

ek 1

opcidn al aplicar acabados de poliuretano
acrilico Matthews.

iz

Caracteristicas: Ventajas:
Compatible sobte la mayoria de sustratos actilicos / PVC.......cocveerevenncc. Una mejor adhesion para cualquier capa superior Matthews
Reducir con cualquier reductor convencional o de ... Sin duracién til

VOC 2.8 0 3.5 de Matthews

Superficies compatibles:

El Promotor de adhesion para plasticos 74777SP/01 puede aplicarse sobre superficies bien preparadas de:

Acti 1co/ Cloruro de polivinilo expandido (PVC)
Fotopolimeros L .

. N Molde pldstico (Jewelite)
Policarbonato

Nota: Las familias genéricas de sustratos pldsticos pueden variar ligeramente en su proceso de fabricacién y por lo tanto, presentar caracteristicas
distintas de adhesion y aplicacién. Matthews recomienda una prueba de adhesion a sustratos especificos (marca) antes de implementar un programa de
recubrimiento.

*El uso del Promotor de adhesién o cualquier capa superior de poliuretano Matthews sobre policarbonato afectaré su resistencia al impacto.
Advertencia:

El Promotor de adhesién no puede utilizarse directamente debajo de Transparente de Alto Rendimiento (HP) 6178SP. (Consulte la Hoja de datos
técnicos MPC182).

Productos asociados:

Reductor

6379SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)
45280SP/01 Temperatura templada, 70 - 80 °F (21 - 27 °C)
45290SP/01 Temperatura cilida, 75 - 85 °F (24 - 29 °C)
6396SP/01 Temperatura muy cilida, 80 °F (27 °C) y mds

Informacién del producto con vigencia desde 05/19 MPC160




(47 775P/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
superficie: aplicar el imprimante.

Proporcién de mezcla: Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)
|_| H Promotor de adhesién para Reductor MAP*
pldsticos 74777SP/01
2 partes 1/2 - 1-1/2 partes

* Eljja el reductor MAP

* 6379SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)

* 45280SP/01 Temperatura templada, 70 - 80 °F (21 - 27 °C)
* 45290SP/01 Temperatura célida, 75 - 85 °F (24 - 29 °C)

* 6396SP/01 Temperatura muy célida, 80 °F (27 °C) y més

NOTA: Los trabajos mds grandes pueden necesitar un reductor de temperatura més caliente.
Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.

Filtre el material después del mezclado.

Aditivos: Ninguno

]
2

Configuracion de

Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
pulverizacion:

HVLP: 10 psi en la tapa®

* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-

O

zacién para la presion de entrada.

Suministro de fluido a 8 — 12 onzas/minuto/minuto
ﬁ recipiente de presién:
N Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
n pistola: HVLP: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido

Recipiente de presién: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido

Pagina2 MPC160



(477 75P/01

Instrucciones de uso

Aplicacioén:

3

Aplicar: Aplique 2 a 3 capas medianamente hdmedas y permita un tiempo de
evaporacién adecuado® entre capas.
* Los tiempos de evaporacién variardn segin el espesor de la pelicula,
la temperatura, la seleccién del solvente, la preparacién de la pistola, la
aplicacién, etc.

Tiempos de secado
estimados:

)

Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
Seco para capa superior, 5 - 10 minutos

Nota: Después de 1 hora, aplique una capa adicional de 74777SP/01 antes de aplicar la capa final.

Limpieza del equipo:

Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.

Datos técnicos:

Informacién de VOC

VOC real RTS 6.4 - 6.6 Ib/gal
VOC real RTS 767 - 791 g/L

VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 6.4 - 6.6 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 767 -791¢g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 8.4-11.8%
Cobertura tedrica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 135 -190 pies*/gal. RTS
Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) m4ximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% mdxima 5° encima del punto de rocio

Pagina3 MPC160




; 4 ; ; ; 3 P/O 1 Promotor de adhesion
para plasticos

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estén destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

D

MATTHEWS PAINT

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2019 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte MPC160 05/19
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MATTHEWS PAINT

Promotor de adhesién para metales

274 7935P/0

El Promotor de adhesién 274793SP/01 es un adhesivo @
de un solo componente que se aplica por pulverizacién, —

disenado para proporcionar excelente adhesién cuando se

MATTHEWS PAINT

aplican capas transparentes Matthews a metales desnudos. UNDERCOAT
Es totalmente transparente, por lo que es una excelente

. 274 793SP
opcién para proteger y resaltar los metales subyacentes. st o

pulvériser - pour métaux
. . . Imprimador transparente de adhesion por

Tiene un VOC cercano a cero y estd listo para pulverizar o
tal como viene empaquetado. BEL———88

MATTHEWS PAINT +  800-923-6593

-
Caracteristicas: Ventajas:
Listo para pulVerizar ... Sin mezclado; sin duracién util
VOC CErCa d€ CEIO.mmimiitiitiiiietetee et s s sere s Ecolégico; cumple con las mas estrictas regulaciones de VOC
Compatible sobre la mayoria de substratos metalicos................ Puede recubrirse con la mayorfa de acabados transparentes Matthews
Totalmente tranSPALENte ......evuevevircererirsirsiseieeiesesssssssisessns No decolorari el sustrato de metal desnudo

Superficies compatibles:

El Promotor de adhesién 274793SP/01 puede aplicarse sobre superficies bien preparadas de:
Aluminio pulido o cepillado

Latén

Bronce

Cobre

Nota: El Promotor de adhesién no estd disefiado como un recubrimiento inhibidor de corrosién y no protegerd los metales contra el éxido ni otras
formas de degradacion de oxidacién.
Cuando se recubren con pintura transparente metales propensos al deslustre, como el latén y el cobre, se debe utilizar Braco transparente (consulte la

Hoja de datos técnicos MPC173 o MPC174).

Advertencia:
El Promotor de adhesién no puede utilizarse directamente debajo de Transparente de alto rendimiento (HP) 6178SP/01.(Consulte la Hoja de datos
técnicos MPC182).

Informacién del producto con vigencia desde 04/20 MPC198
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274 7935P/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
aplicar el imprimante.

Proporcién de mezcla:

* Debe mezclarse o agitarse bien antes de usar
* Filtre el material después del mezclado

recipiente de presion:

Aditivos: » Ninguno
Jo['s
Configuracion de Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
pulverizacién: @ HVLP: 10 psi en la tapa®
* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-
zacién para la presién de entrada.
ﬁ Suministro de fluido a 8 — 12 onzas/minuto

g\

Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
pistola: HVLP: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
Recipiente de presion: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido

Pagina 2 MPC198



274 7935P/01

Instrucciones de uso

evaporacién adecuado® entre capas.

Aplicacion: % Aplicar: Aplique 2 a 3 capas medianamente hdmedas y permita un tiempo de

* Los tiempos de evaporacién variardn segtn el espesor de la pelicula, la

temperatura, la preparacién de la pistola, la aplicacién, etc.

Tiempos de secado Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
estimados: @ Seco para capa transparente: 5-10 minutos

Nota: Después de 1 hora, aplique una capa adicional de 274793SP/01 antes de
aplicar la capa transparente.

Limpieza del equipo: Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.

Datos técnicos: Informacién de VOC
VOC real RTS 0.0 Ib/gal
VOC real RTS 0.0g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 0.01 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 1g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 2.5%
Cobertura teérica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 40 pies’/gal. RTS
Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) m4ximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% mdxima 5° encima del punto de rocio
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2747935P/07 romersmacme

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, péngase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

<

" (mpte)

MATTHEWS PAINT

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2020 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte MPC198 04/20
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Base imprimante de poliéster

60015P/0

La Base imprimante de poliéster 6001SP/01
es un imprimante gris de secado rdpido de alto

espesor y de dos componentes.

6001SP/01 es una excelente base imprimante
para usar en carteles de espuma, madera o
en cualquier sustrato que requiera un relleno

grueso.

Caracteristicas: Ventajas:

Tecnologfa de bajo VOC..........ccccovcuviuncnane Ecoldgico Cumple con los requisitos mas exigentes de VOC

SiN CrOMALO ... Cumple con las regulaciones de EPA sobre restricciones de cromato
Compatible sobre diversos sustratos......... Versatil para multiples aplicaciones

Aplicable con brocha y rodillo.................... Para uso en dreas donde se prohibe la pulverizacion con aire

Tecnologia de poliéster.......cvuvuiineuriincnnnas Proporciona un mejor llenado y capacidades de lijado; secado rapido

Alto contenido de sOlidos.........ccccvuviunnne. Engrosa rapidamente con menos capas; excelentes propiedades de llenado
Proporcién de mezcla sencilla.................... Menos tiempo de mezclado

Superficies compatibles:

La base imprimante de poliéster 6001SP/01 puede aplicarse sobre superficies bien preparadas de:

Acero HDU Imprimante epoxi blanco, VOC 2.1 274530SP/01
Acero granallado Superficies previamente pintadas Imprimante epoxi negro, VOC 2.1 274531SP/01
Acero al carbono Imprimante epoxi gris 6007SP/01 3.5 Imprimante epoxi de ultra bajo VOC LVU100/01
Aluminio Imprimante de uretano 274685SP/01 Imprimante epoxi gris SMPO01A/01

Fibra de vidrio Masilla de uretano SMHB404A/01 Imprimante epoxi blanco SMP002A/01

Masilla para carrocerfa Imprimante epoxi negro 274808SP/01

Albailerfa Imprimante epoxi blanco 2749085P/01

Madera Imprimante epoxi gris, VOC 2.1 2745285P/01

NOTA: No aplicar sobre ningtin imprimante de decapado 4cido.

Productos asociados:

Catalizador
6201SP/1Z Endurecedor de base imprimante de poliéster

Informacién del producto con vigencia desde 04/20 MPC169



60015SP/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
aplicar el imprimante.

Proporciéon de mezcla:

N

&

Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)

Imprimante de poliéster Endurecedor de base imprimante de poliéster
6001SP/01 : 6201SP/1Z
1 cuarto (32 onzas) : 1 tubo (0.75 onzas)

Duracién 1til: 30-40 minutos

Es el tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son estimaciones basadas
en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C; los resultados variarin
segtin las condiciones de aplicacién.

Nota: no mezcle més producto del que pueda usar dentro del tiempo de duracién util.

Aditivos:

]
2

Ninguno

Configuracion de
pulverizacién:

Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
HVLP: 10 psi en la tapa®
* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-
zacion para la presion de entrada.

Configuracién de Alimentacién por sifén: 2.0 - 2.5 mm 0.078 - 0.098 punta de fluido
pistola: HVLP: 2.0 -2.5 mm 0.078 - 0.098 punta de fluido
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60015SP/01

Instrucciones de uso

Aplicacioén:

3

Aplicar: Aplique dos capas himedas completas y permita un tiempo de evapora-
cién adecuado” entre capas.
Aplique capas adicionales segtin sea necesario hasta lograr el relleno
deseado.
* Los tiempos de evaporacién variardn segtin el espesor de la pelicula, la
temperatura, la preparacién de la pistola, la aplicacién, etc.

Espesor de pelicula Por capa Total
recomendado: Espesor de pelicula himeda (WFT) 3-4 mils 6-8 mils
Espesor de pelicula seca (DFT) 1.8-2.4 mils 3.6-4.8

Precaucion: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocie ni someta los recubrimientos
recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado
inadecuado.

Tiempos de secado
estimados:

Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C

Libre de polvo: 20 minutos
Seco al tacto 30 minutos
Seco para usar 1 hora
Seco para lijar 1.5 horas
Para obtener resultados éptimos, lije en seco con grano 180 - 320 g antes de aplicar la capa
superior.
Capa superior Después de terminar el lijado con grano 320g, soplar y limpiar con pafio
adhesivo

Nota: No lije por debajo del espesor de pelicula minimo de 2.0 mils en seco, en caso contrario,
vuelva a imprimar antes de aplicar la capa superior.

Limpieza del equipo:

Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.

Datos técnicos:

Informacién de VOC

VOC real RTS 1.97 Ib/gal
VOC real RTS 236 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 2.50 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 299 g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 51.9%
Cobertura tedrica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 800 pies?/gal. RTS
Condiciones de aplicacién - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) mdximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% mdxima 5° encima del punto de rocio
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Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

D

MATTHEWS PAINT

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2020 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte MPC169 04/20
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MATTHEWS PAINT

Imprimante de uretano blanco U-Prime

2746855P/01

U-Prime 274685SP/01 es un imprimante de
uretano de dos componentes. Cuando se mezcla
segun las instrucciones, U-Prime cumplird con las
emisiones que requieren un VOC de 2.8 a 3.5 1b/
gal.

U-Prime tiene una buena adhesién a una amplia
gama de sustratos bien preparados y limpiados y
es una excelente capa base para las capas superiores
MAP®.

274685SP/01 es una excelente capa base para las
capas superiores MAP®.

MATTHEWS PAINT

UNDERCOAT

274 685SP -

VOG U-Prime
Amorceur universel GOV
De u-primer VOC

Caracteristicas: Ventajas:

Tecnologia de bajo VOC........iniiiiiinicisiceicnins Ecolbgico Cumple con las regulaciones de VOC 2.8 0 3.5

SIN CLOMALO covveveiiiicic e Cumple con las regulaciones de EPA sobre restricciones de cromato
Capa supetior con acabados de poliuretano acrilico Matthews....... Versatil, de uso maltiple

Compatible sobre diversos SUStIatOS. .....ccurvivierinninieieiciiceiens Para multiples aplicaciones; menor nimero de productos a almacenar
Aplicable con brocha y rodillo ... Para uso en areas donde se prohibe la pulverizacién con aire
Tecnologia de uretano 2K.......cccooiiininiieniccssses Proporciona una excelente adhesioén y durabilidad a largo plazo
Excelentes propiedades de llenado..........cccvveiniiiniiicinincininnnnnns Puede ocultar defectos menotes del sustrato metélico

Ventana de 24 horas de capa supetior

No es necesario lijar antes de aplicar la capa superior dentro de la ventana

Superficies compatibles:

U-Prime 274685SP/01 puede aplicarse sobre superficies bien preparadas de:

Acero Aluminio Albaiiilerfa

Acero granallado Fibra de vidrio Madera

Acero al carbono Superficies previamente pintadas HDU

Acero galvanizado Masilla para carroceria

Productos asociados:

Catalizador Reductor con VOC 3.5 Acelerador

Endurecedor de U-Prime 274686SP/01 6300SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C) Acelerador HS 287437SP/08

6301SP/01 Temperatura templada, 70 - 85 °F (21- 29 °C)
6302SP/01 Temperatura muy cdlida, 80 °F (27 °C) y més

Reductor con VOC 2.8

6370SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)
6371SP/01 Temperatura templada, 70 - 85 °F (21- 29 °C)
6372SP/01 Temperatura muy clida, 80 °F (27 °C) y mds

Informacién del producto con vigencia desde 04/20

MPC128
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2746855P/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
aplicar el imprimante.

Proporcién de mezcla:

|-|=n=n+...

Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)

274685SP/01  2746G86SP/01 Acelerador 287437SP/08
U-Prime Endurecedor de U-Prime  Reductor® (requerido)

5 partes 1 parte 1 parte 1.5 oz./galén RTS

* Eljja el reductor MAP con VOC

Reductor con VOC 3.5

* 6300SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)
* 6301SP/01 Temperatura templada, 70 - 85 °F (21- 29 °C)
* 6302SP/01 Temperatura muy célida, 80 °F (27 °C) y superior

Reductor con VOC 2.8
* 6370SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)
* 6371SP/01 Temperatura templada, 70 - 85 °F (21- 29 °C)
* 6372SP/01 Temperatura muy cédlida, 80 °F (27 °C) y mds

NOTA: Los trabajos mds grandes pueden necesitar un reductor de temperatura mds caliente.
Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.

Filtre el material después del mezclado

Duracién 1til: 3 horas

Es el tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son estimaciones basadas
en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C; los resultados variarin
segtin las condiciones de aplicacién, la seleccién del reductor y del acelerador.

Nota: no mezcle més producto del que pueda usar dentro del tiempo de duracién util.

Aditivos:

Ninguno
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2746855P/01

Instrucciones de uso

Configuracién de
pulverizacion:

©

&

Presién de aire:

Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*

HVLP: 10 psi en la tapa*

* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-
zacién para la presion de entrada.

Suministro de fluido a
recipiente de presién:

8 — 12 onzas/minuto/minuto

Configuracién de

Alimentacién por sifén: 1.4 - 1.6 mm 0.055 - 0.063 punta de fluido

én pistola: HVLP: 1.4 - 1.6 mm 0.055 - 0.063 punta de fluido
Recipiente de presién: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido
Aplicacion: Aplicar: Aplique dos capas himedas completas y permita un tiempo de evapora-

N

Espesor de pelicula
recomendado:

cién adecuado” entre capas.

Aplique capas adicionales segtin sea necesario hasta lograr el espesor total
de pelicula seca.

* Los tiempos de evaporacién variardn segin el espesor de la pelicula,

la temperatura, la seleccién del solvente, la preparacién de la pistola, la
aplicacién, etc.

Por capa Total
Espesor de pelicula himeda (WFT)  2.0-2.5 mil 4.0-5.0 mil
Espesor de pelicula seca (DFT) 1 mil 2 mils

Precaucion: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocie ni someta los recubrimientos

recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado

inadecuado.

Tiempos de secado
estimados:

Secado al aire libre, 50

% de humedad relativa, 70 °F/21 °C

Libre de polvo 15 - 20 minutos

Seco al tacto 30 minutos

Seco para usar 1 hora

Seco para capa superior 30 minutos - 24 horas (max.)*

Seco para lijar (opcional) 16 horas

*Después de 24 dias, lije con grano 320-400 (himedo o seco) antes de proceder a la siguiente
capa interior o superior. No lijar por debajo del espesor minimo de pelicula seca.

Limpieza del equipo:

Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.
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Datos técnicos: Informacién VOC 3.5
VOC real RTS 2.72 Ib/gal
VOC real RTS 326 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 3.05 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 365 g/L
Informacién VOC 2.8
VOC real RTS 2.28 Ib/gal
VOC real RTS 273 ¢/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 2.77 Iblgal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 332 ¢g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 43%
Cobertura teérica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 819 pies?/gal. RTS
Condiciones de aplicacién - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) maximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% méxima 5° encima del punto de rocio

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtrese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantias
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

. (mpEa)

MATTHEWS PAINT

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2020 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte MPC128 04/20



Matthews Topcoats (pintura para capas finales)
proporcionan un acabado duradero resistente a los rayos

UV que cuenta con una retencion de brillo y color sin igual.
Con tres lineas diferentes para elegir, incluida la MAP con
ultrabajo contenido de VOC ecologica y opciones de color
ilimitadas, hay un producto para las capas finales que cumple

TOPCOatS con los requisitos de cualquier proyecto.

Hojas de datos técnicos

Poliuretano acrilico satinado .........ccceiviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii 175-178
Poliuretano acrilico brillante .........cccoiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiir 179-182
Poliuretano acrilico satinado con bajo contenido de VOC.........iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiineeennns 183-186
Poliuretano acrilico satinado con ultrabajo contenido de VOC........cccceviiiiiiiiiiiiiiiiinennnnn, 187-190
Poliuretano acrilico brillante con ultrabajo contenido de VOC.........ccceiiiiiiiiiiiiiiiniinnnnnnnn. 191-194
EZ Spray AER2K10/EZ, AER2K15/EZ aerosol de poliuretano acrilico de 2 partes ................... 195-198
EZ Spray MAP-LV2K10/EZ, MAP-LV2K15/EZ aerosol de poliuretano acrilico de 2 partes.......... 199-202

El sistema completo de Matthews Paint:

Topcoats ﬂ Clears Additives Training
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MATTHEWS PAINT

Poliuretano acrilico Matthews

MAP satinado

El poliuretano acrilico Matthews MAP satinado
incorpora el mismo rendimiento de calidad de MAP®

pero en un acabado satinado uniforme. El MAP

satinado produce un nivel de brillo “satinado en la

MATTHEWS PAINT

TIN

SA
MAP- mixiNG BASE
No23sP 7

lata”. Los sustratos ideales incluyen componentes de
senalizacidn, artes gréficas y metales arquitectdnicos.
MAP satinado también es adecuado para uso en

. .. . /

metal, madera y diversos pldsticos. MAP satinado B :’;7
Noir 7

estd disponible en colores estindar y en una variedad .7

ilimitada de colores personalizados.

Caracteristicas: Ventajas:

Satinado como en la lata........cccccvvcvercreec No necesita agente adicional opacificante, brillo y acabado consistentes, menos tiempo de mezcla

Para secado al aire o secado forzado Se adapta a las condiciones del taller

Excelente resistencia a rayos UV Excelente retencién de brillo y color; ciclo de vida extendido; bajo costo de mantenimiento

Poliuretano acrilico 2K................... Resistencia a la erosion; resistencia al entizamiento; durabilidad de largo plazo
Aplicable con brocha y rodillo................... Para uso en dreas donde se prohibe la pulverizacién con aire

Superficies compatibles:

El poliuretano acrilico MAP satinado se puede aplicar sobre las siguientes superficies bien preparadas:

Imprimante de poliéster 6001SP/01 Imprimante epoxi blanco, VOC 2.1 274530SP/01 HBEF 74780SP/01

Imprimante epoxi gris 6007SP/01 3.5 Imprimante epoxi negro, VOC 2.1 274531SP/01  Promotor de adhesién 74777SP/01

Imprimante de uretano 274685SP/01 Imprimante sin cromato VOC 3.5 74350SP/01  Promotor de adhesidn, bajo VOC 274777SP/01
Imprimante epoxi negro 274808SP/01 Pretratamiento para metal 74734SP/01 Promotor de adhesion 274 793SP/01

Imprimante epoxi blanco 2749085P/01 Masilla PT 74760SP/01 Imprimante epoxi de ultra bajo VOC LVU100/01

Imprimante epoxi gris, VOC 2.1 2745285P/01 ~ HBPT 74770SP/01

Productos asociados:

Catalizador Reductor Acelerador

Catalizador universal 43270SP/01* 6379SP/01 Temperatura fresca, 60-75 °F (16 - 24 °C) Acelerador HS 287437SP/08
Catalizador para brocha 43621SP/04 45280SP/01 Temperatura templada, 70-80 °F (21 - 27 °C) Acelerador MAP 47117SP/04
(para aplicacién con brocha o rodillo) 45290SP/01 Temperatura cilida, 75-85 °F (24 - 29 °C) Mejorador Turbo HS 287484SP/08
Catalizador lento 43999SP/01 (para 63965P/01 Temperatura muy cdlida, 80 °F (27 °C) y més Acelerador ultra bajo VOC MAP-
clima cdlido, aplicacién en horno o Retardador 45251SP/01, para mezclarse con reductor hasta LVA117/08

para sustratos muy grandes) un 50%. No debe ser usado solo.

* También disponible en /04

Informacién del producto con vigencia desde 05/22 MPC102
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MAP satinado

Instrucciones de uso

Preparacion de la El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
superficie: aplicar la capa superior.
Proporcién de mezcla: Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)
|-||-|[| MARP satinado 43270SP/04*, 43999SP/01 Reductor®™  con acelerador
q0 1+

3 partes 1 parte 1 parte Opcional***

* También disponible en /04

** Elija el reductor MAP

* 6379SP/01 Temperatura fresca, 60-75 °F (16 - 24 °C)

* 45280SP/01 Temperatura templada, 70-80 °F (21 - 27 °C)

* 45290SP/01 Temperatura célida, 75-85 °F (24 - 29 °C)

* 6396SP/01 Temperatura muy calida, 80 °F (27 °C) y superior

* Retardador 45251SP/01, para mezclarse hasta en 50% con reductor. No debe ser usado solo.
* NOTA: Los trabajos mds grandes pueden necesitar un reductor de mayor temperatura.
*** Consulte MPC218 para aceleradores y cantidades opcionales.

* Para aplicacién de brocha y rodillo, consulte la Hoja de datos técnicos MPC159.

* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.

* Filtre el material después del mezclado

estimaciones basadas en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C;
los resultados variardn segtin las condiciones de aplicacién, la seleccién del reductor y del

@ Duracién dtil: Tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son

acelerador.
Nota: no mezcle més producto del que pueda usar dentro de los siguientes limites de tiempo:

Método de aplicacion Acelerador* Carga maxima por cuarto de galon RTS Duracion atil
Sin acelerador 8 horas
2874375P/08 150z 2 horas
Rociado MAP-LVA117/08 10z 45 min.
47117SP/04 10z 1 hora
287484SP/08 0.50z. 1 hora
Brocha y rodillo No se recomienda usar acelerador cuando se usa brocha o rodillo 8 horas

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador. Consulte MPC218 para
aceleradores y cantidades opcionales.

Aditivos: Los siguientes productos no son necesarios, pero pueden usarse para necesidades espe-

N cificas de una aplicacién o un proyecto:
A

B * Pasta de opacificar 47888SP/01 (consulte MPC204)
* Aditivo aterciopelado medio 287112SP/04
* Aditivo aterciopelado 287113SP/04
* Convertidor de capa base de bajo VOC 287103SP/01
* Aditivo para brocha/rodillo 47444SP/04
¢ Aditivo flexible 47474SP/04
* Mate transparente SOA955SP/01 (consulte MPC205)
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MAP satinado

Instrucciones de uso

pulverizacién: HVLP: 10 psi en la tapa*

* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de

Configuracion de @ Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*

pulverizacién para la presién de entrada.

Suministro de fluido a . .
.. ., 8 — 12 onzas/minuto/minuto
recipiente de presién:
Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
>n pistola: HVLP: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
Recipiente de presién: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido

cién adecuado™ entre capas.

Aplique capas adicionales segtin sea necesario hasta lograr el espesor total
de pelicula seca o el control metélico.

* Los tiempos de evaporacién variardn segin el espesor de la pelicula,

Aplicacion: % Aplicar: Aplique dos capas himedas completas y permita un tiempo de evapora-

la temperatura, la seleccién del solvente, la preparacién de la pistola, la
aplicacién, etc.

Espesor de pelicula Por capa Total
recomendado: Espesor de pelicula himeda (WFT) 3 -4 mils 6 - 8 mils
Espesor de pelicula seca (DFT) 1 mil 2 mils

Precaucién: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocie ni someta los recubrimientos

recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado

inadecuado.
Tiempos de secado Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
estimados: @ MARP satinado (Mezcla 3:1:1 con catalizador y reductor)
No transferencia Tiempo de Aplicacion de vinilo Aplicacion de vinilo
Acelerador® Libre de polvo al tacto Seco para usar encintado (2 - 3 mils) metalico reflexivo
Sin acelerador 15 minutos 30 min-1 hora 1.5-2 horas 16 horas 48 horas 96 horas
287437SP/08 15 minutos 30-45 minutos 1-1.5 horas 1 hora 24 horas 48 horas
MAP-LVA117/08 15 minutos 30-45 minutos 1-1.5 horas 45 minutos 24 horas 48 horas
47117SP/04 15 minutos 30-45 minutos | 45 min-1 hora 45 minutos 24 horas 48 horas
287484SP/08 15 minutos 30-45 minutos | 45 min-1 hora 2 horas 8 horas 24 horas

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador. Consulte MPC218 para aceleradores y cantidades
opcionales.

Nuevo recubrimiento: Las peliculas de pintura curadas més de 24 horas deben limpiarse, lijarse ligeramente en seco con grano 320 - 400
a mano/a miquina o lijarse en hiimedo con grano 600 y volverse a limpiar antes de aplicar un nuevo recubrimiento.

Secado forzado: Permita 30 minutos de purga antes del horneado para evitar el ampollamiento de solvente. Hornee durante 40
minutos a 140°.

Limpieza del equipo: Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.
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MAP satinado ez

Datos técnicos: Informacién de VOC
VOC real RTS 4.46 - 5.50 Ib/gal
VOC real RTS 534 - 659 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 4.46 - 5.49 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 534 - 658 g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 25%-31%
Cobertura tedrica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 500 pies’/gal. RT'S
Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) miximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% méxima 5° encima del punto de rocio

Para especificaciones y otros datos técnicos,consulte el documento de especificaciones MPC101 MAP

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacion adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estén destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccion de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

. (mpEa)

MATTHEWS PAINT

El mejor recubrimiento del mundo para sefializacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2022 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte MPC102 05/22
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MATTHEWS PAINT

Poliuretano acrilico Matthews

MAP" brillante

MAP® (Poliuretano acrilico Matthews) tiene la reputacién de
soportar condiciones climdticas extremas. Después de curado,

el recubrimiento quimicamente reticulado de alta duracién
de MAD, permite borrar la mayor parte de los graffiti con un
proceso y solvente adecuados. Este producto se puede aplicar

sobre muchos sustratos bien preparados e imprimados, como

B
aluminio, acero, madera, u otros recubrimientos existentes - J’ﬁ/’
5 5 5 . SO A 9233P f,{/

Black
Noir 77
Negro 7

MARP tiene una seleccién ilimitada de colores estdndar y

personalizados que se puede ajustar a una amplia gama de
niveles de brillo. Hay disponibles compensaciones de color
para cualquier fabricante.

Caracteristicas: Ventajas:

Acabado brillante y duradero...................... Agrega profundidad y apariencia

Para secado al aire o secado forzado ........ Se adapta a la mayorfa de las condiciones del taller

Excelente resistencia a rayos UV ............... Excelente retencién de brillo y color; ciclo de vida extendido; bajo costo de mantenimiento
Poliuretano actilico 2K.......cccvvivivicincnnnnns Resistencia a la erosion; resistencia al entizamiento; durabilidad de largo plazo

Aplicable con brocha y rodillo................... Para uso en dreas donde se prohibe la pulverizacién con aire

Superficies compatibles:

El poliuretano acrilico MAP se puede aplicar sobre las siguientes superficies bien preparadas:

Imprimante de poliéster 6001SP/01 Imprimante epoxi blanco, VOC 2.1 274530SP/01 ~ HBEF 74780SP/01

Imprimante epoxi gris 6007SP/01 3.5 Imprimante epoxi negro, VOC 2.1 274531SP/01  Promotor de adhesién 74777SP/01

Imprimante de uretano 274685SP/01 Imprimante sin cromato VOC 3.5 74350SP/01 Promotor de adhesién, bajo VOC 274777SP/01
Imprimante epoxi negro 274808SP/01 Pretratamiento para metal 74734SP/01 Promotor de adhesién 274793SP/01

Imprimante epoxi blanco 2749085P/01 Masilla PT 74760SP/01 Imprimante epoxi de ultra bajo VOC LVU100/01

Imprimante epoxi gris, VOC 2.1 274528SP/01 HBPT 74770SP/01

Productos asociados:

Catalizador Reductor Acelerador

Catalizador universal 43270SP/01* 6379SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C) Acelerador 287437SP/08 HS

Catalizador para brocha 43621SP/04 45280SP/01 Temperatura templada, 70 - 80 °F (21 -27°C)  Acelerador MAP 47117SP/04

(para aplicacién con brocha o rodillo) 452908P/01 Temperatura célida, 75 - 85 °F (24 - 29 °C) Acelerador Turbo HS 287484SP/08
Catalizador lento 43999SP/01 (para 6396SP/01 Temperatura muy clida, 80 °F (27 °C) y mds Acelerador ultra bajo VOC MAP-LVA117/08
clima cdlido, aplicacién en horno o para ~ 45251SP/01 Retardador, para mezclarse con reductor hasta un

sustratos muy grandes) 50% No debe ser usado solo.

*También disponible en /04

Informacién del producto con vigencia desde 12/22 MPC100



MAP" brillante

Instrucciones de uso

Preparacion de la

superficie:

El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
aplicar la capa superior.

Proporcién de mezcla:
”=I‘Iﬂ+..

Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)

43270SP/01 o /04
MAP® 43999SP/01 Reductor*  Con acelerador

3 partes 1 parte 1 parte Opcional**

* Elija el reductor MAP

* 6379SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)

* 45280SP/01 Temperatura templada, 70 - 80 °F (21 - 27 °C)

* 45290SP/01Temperatura cdlida, 75 - 85 °F (24 - 29 °C)

* 6396SP/01 Temperatura muy célida, 80 °F (27 °C) y superior

* 45251SP/01 Retardador, para mezclarse hasta en 50 % con el reductor. No debe ser usado solo.
* NOTA: Los trabajos més grandes pueden necesitar un reductor de temperatura més caliente.
** Consulte MPC218 para aceleradores y cantidades opcionales.

® Para aplicacién de brocha y rodillo, consulte la Hoja de datos técnicos MPC159.

* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.

* Filtre el material después del mezclado

Duracién 1til: Tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas estimaciones
se basan en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C; los resultados
variardn segun las condiciones de aplicacién, la seleccién del reductor y del acelerador.

Nota: no mezcle més producto del que pueda usar dentro de los limites de tiempo indicados a
continuacién:

Método de aplicacion Acelerador* Carga maxima por cuarto de galon RTS Duracion util
Sin acelerador 8 horas
287437SP/08 150z 2 horas
Rociado MAP-LVA117/08 10z 45 min.
47117SP/04 1oz 1 hora
2874845P/08 0.50z. 1 hora
Brocha y rodillo No se recomienda usar acelerador cuando se usa brocha o rodillo 8 horas

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador. Consulte MPC218 para
aceleradores y cantidades opcionales.

Aditivos:

T

Los siguientes productos no son necesarios, pero pueden usarse para necesida-
des especificas de una aplicacién o un proyecto:

* Pasta de opacificar 47888SP/01 (consulte MPC204)

* Aditivo aterciopelado medio 287112SP/04

* Aditivo aterciopelado 287113SP/04

* Convertidor de capa base de bajo VOC 287103SP/01

* Aditivo para brocha/rodillo 47444SP/01

* Aditivo flexible 47474SP/04

* Mate transparente SOA955SP/01 (consulte MPC205)
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MAP" brillante

Instrucciones de uso

Configuracion de
pulverizacién:

Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
HVLP: 10 psi en la tapa*

* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de

pulverizacién para la presién de entrada.

ﬁ Suministro de fluido a 8 — 12 onzas/minuto

recipiente de presién:

pistola: HVLP: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido

;n Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
Recipiente de presién: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido

cién adecuado™ entre capas.

Aplique capas adicionales segtin sea necesario hasta lograr el espesor total
de pelicula seca o el control metélico.

* Los tiempos de evaporacién variardn segin el espesor de la pelicula,

Aplicacion: % Aplicar: Aplique dos capas himedas completas y permita un tiempo de evapora-

la temperatura, la seleccién del solvente, la preparacién de la pistola, la
aplicacién, etc.

Espesor de pelicula Por capa Total
recomendado: Espesor de pelicula himeda (WFT) 3 - 4 mils 6 - 8 mils
Espesor de pelicula seca (DFT) 1 mil 2 mils

Precaucion: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocie ni someta los recubrimientos

recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado

inadecuado.
Tiempos de secado Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
estimados: @ MAP (Mezcla 3:1:1 con catalizador y reductor)
No transferencia Tiempo de Aplicacion de vinilo Aplicacion de vinilo
Acelerador® Libre de polvo al tacto Seco para usar encintado (2 - 3 mils) metalico reflexivo
Sin acelerador 15 minutos 30 min-1 hora 1.5-2 horas 16 horas 48 horas 96 horas
287437SP/08 15 minutos 30-45 minutos 1-1.5 horas 1 hora 24 horas 48 horas
MAP-LVA117/08 15 minutos 30-45 minutos 1-1.5 horas 45 minutos 24 horas 48 horas
47117SP/04 15 minutos 30-45 minutos | 45 min-1 hora 45 minutos 24 horas 48 horas
287484SP/08 15 minutos 30-45 minutos | 45 min-1 hora 2 horas 8 horas 24 horas

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador. Consulte MPC218 para aceleradores y cantidades
opcionales.

Nuevo recubrimiento: Las peliculas de pintura curadas més de 24 horas deben limpiarse, lijarse ligeramente en seco con grano 320 - 400
a mano/a maquina o lijarse en himedo con grano 600 y volverse a limpiar antes de aplicar un nuevo recubrimiento.

Secado forzado: Permita 30 minutos de purga antes del horneado para evitar el ampollamiento de solvente. Hornee durante 40

minutos a 140°.

Limpieza del equipo: Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.
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MAP brillante ez

Datos técnicos: Informacién de VOC
VOC real RTS 4.46 - 5.50 Ib/gal
VOC real RTS 534 - 659 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 4.46 - 5.49 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 534 - 658 g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 25%-31%
Cobertura teérica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 500 pies’/gal. RT'S
Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) miximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% méxima 5° encima del punto de rocio

Para especificaciones y otros datos técnicos,consulte el documento de especificaciones MPC101 MAP

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantias
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccion de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

. (mpEa)

MATTHEWS PAINT

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2022 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte MPC100 12/22



D

MATTHEWS PAINT

Poliuretano acrilico satinado de bajo VOC

MAP satinado con VOC

MAP satinado con VOC proporciona una manera ficil de
obtener cumplimiento de VOC 3.5 o0 2.8. El MAP satinado
de bajo VOC se aplica, manipula, cubre y seca con el

mismo acabado uniforme extraordinario de nuestro MAP®

MATTHEWS PAINT

SATIN vVOC

MAP* MiIXING BASE /
Sv 923SP 7

#)

convencional, pero con un acabado satinado natural, recién
salido de la lata. No mds problemas tratando de opacificar
los acabados de alto brillo con un agente opacificante de
aplicacién posterior.

Caracteristicas: Ventajas:

Satinado como en la lata......ccovcvvcinciuncrnnncee No necesita agente adicional opacificante; brillo y acabado consistentes; menos tiempo de mezcla
Para secado al aire o secado forzado ........ Se adapta a la mayoria de las condiciones del taller

Excelente resistencia a rayos UV ............... Excelente retencién de brillo y color; ciclo de vida extendido; bajo costo de mantenimiento
Poliuretano acrilico 2K................... Resistencia a la erosion; resistencia al entizamiento; durabilidad de largo plazo

Aplicable con brocha y rodillo.. Para uso en dreas donde se prohibe la pulverizacion con aire

Tecnologfa de bajo VOC..........ccccvvvuriinnnnee Ecolégico; cumple con los requisitos de VOC

Superficies compatibles:

El poliuretano acrilico MAP satinado con VOC se puede aplicar sobre las siguientes superficies bien preparadas:

Imprimante de poliéster 6001SP/01 Imprimante epoxi blanco, VOC 2.1 274530SP/01 HBEF 74780SP/01

Imprimante epoxi gris 6007SP/01 3.5 Imprimante epoxi negro, VOC 2.1 274531SP/01  Promotor de adhesién 74777SP/01

Imprimante de uretano 274685SP/01 Imprimante sin cromato VOC 3.5 74350SP/01 ~ Promotor de adhesién, bajo VOC 2747775P/01
Imprimante epoxi negro 274808SP/01 Pretratamiento para metal 74734SP/01 Promotor de adhesién 274793SP/01

Imprimante epoxi blanco 274908SP/01 Masilla PT 74760SP/01 Imprimante epoxi de ultra bajo VOC LVU100/01

Imprimante epoxi gris, VOC 2.1 2745285P/01 ~ HBPT 74770SP/01

Productos asociados:

Catalizador Reductor con VOC 3.5

Catalizador satinado con VOC ~ 6300SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)

283320SP/01* 6301SP/01 Temperatura templada, 70 - 85 °F (21- 29 °C) Acelerador

*También disponible en /04 6302SP/01 Temperatura muy célida, 80 °F (27 °C) y superior Acelerador 2874375P/08 HS
Reductor con VOC 2.8 Acelerador MAP 47117SP/04
6370SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C) Mejorador Turbo HS 2874845P/08
6371SP/01 Temperatura templada, 70 - 85 °F (21- 29 °C) Acelerador ultra bajo VOC MAP-LVA117/08

6372SP/01 Temperatura muy célida, 80 °F (27 °C) y superior

Informacién del producto con vigencia desde 05/22 MPC107
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MAP satinado con VOC

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
aplicar la capa superior.

Proporcién de mezcla:
”=I‘Iﬂ+..

Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)

MAP satinado con VOC  283320SP/01 0 /04  Reductor*  Con acelerador

3 partes 1 parte 1 parte Opcional**
* Eljja el reductor MAP con VOC
Reductor con VOC 3.5

* 6300SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)

* 6301SP/01 Temperatura templada, 70 - 85 °F (21- 29 °C)

* 6302SP/01 Temperatura muy cdlida, 80 °F (27 °C) y superior

Reductor con VOC 2.8

* 6370SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)

* 6371SP/01 Temperatura templada, 70 - 85 °F (21- 29 °C)

* 6372SP/01 Temperatura muy cédlida, 80 °F (27 °C) y superior

* NOTA: Los trabajos més grandes pueden necesitar un reductor de temperatura més caliente.
** Consulte MPC218 para aceleradores y cantidades opcionales.

* Para aplicacién de brocha y rodillo, consulte la Hoja de datos técnicos MPC159.
* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.

* Filtre el material después del mezclado

Duracién dtil: Tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son
estimaciones basadas en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C;
los resultados variardn segtin las condiciones de aplicacién, la seleccién del reductor y del
acelerador.

Nota: no mezcle més producto del que pueda usar dentro de los siguientes limites de tiempo:

Método de aplicacion Acelerador* Carga maxima por cuarto de galon RTS Duracion util
Sin acelerador 8 horas
2874375P/08 150z 2 horas
Rociado MAP-LVA117/08 0.50z. 45 min.
47117SP/04 1oz 1 hora
287484SP/08 0.50z. 1 hora
Brocha y rodillo No se recomienda usar acelerador cuando se usa brocha o rodillo 8 horas

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador. Consulte MPC218 para
aceleradores y cantidades opcionales.

Aditivos:

T

Los siguientes productos no son necesarios, pero pueden usarse para necesidades espe-
cificas de una aplicacién o un proyecto:

* Aditivo aterciopelado medio 287112SP/04

* Aditivo aterciopelado 287113SP/04

* Convertidor de capa base de bajo VOC 287103SP/01
* Aditivo para brocha/rodillo 47444SP/04

* Pasta de opacificar exenta 287750SP/01

* Aditivo flexible* 47474SP/04

* Aditivo para brocha/rodillo 47444SP/04 y Aditivo flexible 47474SP/04 pueden usarse en

4reas con regulaciones de VOC 3.5
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MAP satinado con VOC

Instrucciones de uso

Configuracién de
pulverizacion:

Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola™
HVLP: 10 psi en la tapa*

* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de

pulverizacién para la presién de entrada.

ﬁ Suministro de fluido a recipiente 8 — 12 onzas/minuto

de presion:

pistola: HVLP: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido

;n Configuracién de  Alimentacién por sifén: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
Recipiente de presion: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido

cién adecuado™ entre capas.

Aplicacion: % Aplicar: Aplique dos capas hiimedas completas y permita un tiempo de evapora-

Aplique capas adicionales segtin sea necesario hasta lograr el espesor total

de pelicula seca o el control metilico.

* Los tiempos de evaporacién variardn segtin el espesor de la pelicula,
la temperatura, la seleccién del solvente, la preparacion de la pistola, la
aplicacién, etc.

Espesor de pelicula Por capa Total
recomendado: Espesor de pelicula himeda (WET) 3 -4 mil 6 - 8 mil
Espesor de pelicula seca (DFT) 1 mil 2 mils

Precaucion: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocie ni someta los recubrimientos
recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado

inadecuado.
Tiempos de secado Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
estimados: @ MAP satinado con VOC (Mezcla 3:1:1 con catalizador y reductor)
No transferencia Tiempo de Aplicacion de vinilo Aplicacion de vinilo
Acelerador® Libre de polvo al tacto Seco para usar encintado (2 -3 mils) metalico reflexivo
Sin acelerador 15 minutos 30 min-1 hora 1.5-2 horas 16 horas 48 horas 96 horas
2874375P/08 15 minutos 30-45 minutos 1-1.5 horas 1 hora 24 horas 48 horas
MAP-LVA117/08 15 minutos 30-45 minutos 1-1.5 horas 45 minutos 24 horas 48 horas
47117SP/04 15 minutos 30-45 minutos | 45 min-1 hora 45 minutos 24 horas 48 horas
287484SP/08 15 minutos 30-45 minutos | 45 min-1 hora 2 horas 8 horas 24 horas

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador. Consulte MPC218 para aceleradores y cantidades
opcionales.

Nuevo recubrimiento: Las peliculas de pintura curadas més de 24 horas deben limpiarse, lijarse ligeramente en seco con grano 320 - 400
a mano/a miquina o lijarse en himedo con grano 600 y volverse a limpiar antes de aplicar un nuevo recubrimiento.

Secado forzado: Permita 30 minutos de purga antes del horneado para evitar el ampollamiento de solvente. Hornee durante
40 minutos a 140°.

Limpieza del equipo: Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.
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MAP satinado con VOC

Poliuretano acrilico satinado de bajo VOC

Datos técnicos: Informacién VOC 3.5
VOC real RTS 1.73 - 3.12 Ib/gal
VOC real RTS 207 -373 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 2.95 - 3.52 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 353-421¢g/L

Importante: para mantener el cumplimiento con VOC 3.5 al usar aceleradores, no use mds de 0.5 oz por

cuarto de galén de RTS de los siguientes aceleradores: 287 437SP, MAP-LVA117, 47117SP o 287484SP.

Informacién VOC 2.8

VOC real RTS 1.09 - 1.28 Ib/gal
VOC real RTS 130 - 153 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 2.24-2.8 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 268 -331 g/L

Importante: para mantener el cumplimiento con VOC 2.8, solo use el acelerador MAP-LVA117.

Para obtener informacién completa sobre los VOC, visite MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 29% - 33%
Cobertura teérica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 470 - 542 pie*/gal. RT'S
Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) m4ximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% méxima 5° encima del punto de rocio

Para especificaciones y otros datos técnicos, consulte el documento de especificaciones MPC229 MAP Satinado con VOC

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE CONTROL DE EMERGENCIAS MEDICAS O DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

. (mpEa)

MATTHEWS PAINT

EIl mejor recubrimiento del mundo para sefalizacion arquitectonica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2022 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte MPC107 05/22
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MATTHEWS PAINT

Poliuretano acrilico de ultra bajo VOC

MAP-LVS

MAP-LV (Poliuretano acrilico Matthews con ultra bajo VOC)

estd disefado para exceder las mds estrictas regulaciones de

VOC, conservando nuestra completa gama de colores. Ademds
este flexible recubrimiento de alto contenido de sélidos,
quimicamente reticulado, ofrece excepcional durabilidad al aire
libre, resistencia quimica y UV, y gran resistencia a impactos,
dafios y abrasién. Este producto se puede aplicar sobre muchos
sustratos bien preparados e imprimados, como aluminio,

acero, madera, u otros recubrimientos existentes. MAP-LV est4
formulado para emitir menos de 50 g/l de VOC en aplicaciones
de color sélido estandar. El uso de reductores metélicos o

especiales aumentar ligeramente el nivel de VOC.

Caracteristicas: Ventajas:

Pelicula durable pero flexible.................... Resistente a impactos y desgaste

Satinado como en la lata. ...c.ocouveuvennnnnenn. No necesita agente adicional opacificante, brillo y acabado consistentes, menos tiempo de mezcla
Para secado al aire o secado forzado.......... Se adapta a la mayorfa de las condiciones del taller

Excelente resistencia a rayos UV .............. Excelente retencién de color y brillo; ciclo de vida extendido; bajo costo de mantenimiento
Poliuretano acrilico 2K....covvevevvveveeenee. Resistencia a la erosién; resistencia al entizamiento, durabilidad a largo plazo

Tecnologia VOC ultra baja. ....Ecologico; cumple con los requisitos mds estrictos de VOG; alto contenido de sélidos

Para brocha y rodillo ........ccceuvuviririnininne Para uso en 4reas donde se prohibe la pulverizacién con aire

Superficies compatibles:

El poliuretano acrilico de ultra bajo VOC MAP-LVS se puede aplicar sobre las siguientes superficies bien preparadas:

Imprimante de poliéster 6001SP/01 Imprimante epoxi blanco, VOC 2.1 274530SP/01 HBPT 74770SP/01

Imprimante epoxi gris 6007SP/01 3.5 Imprimante epoxi negro de VOC 2.1 HBEF 74780SP/01

Imprimante de uretano 274685SP/01 2745318P/01 Promotor de adhesién 74777SP/01

Imprimante epoxi negro 274808SP/01 Imprimante sin cromato VOC 3.5 74350SP/01 ~ Promotor de adhesién de bajo VOC 27477SP/01
Imprimante epoxi blanco 274908SP/01 Pretratamiento para metal 74734SP/01 Promotor de adhesion 274793SP/01
Imprimante epoxi gris, VOC 2.1 274528SP/01 Masilla PT 74760SP/01 Imprimante epoxi de ultra bajo VOC LVU100/01

Productos asociados:

Catalizador Reductor Acelerador
Catalizador MAP- Reductor p/rociado en temp. fresca MAP-LVRS01/01* Acelerador 287 437SP/08 HS
LVX270/01* Reductor p/rociado en temp. templada MAP-LVRS02/01 c/extensor Acelerador ultra bajo VOC MAP-LVA117/08
*También disponible en /04 Reductor p/rociado en temp. muy cdlida MAP-LVRS03/01 c/extensor, 80°  Acelerador MAP 47117SP/04
y mis Mejorador Turbo HS 287 484SP/08
Reductor p/brocha y rodillo MAP-LVRB51/01* Acelerador Tape-It SM166A/04

Informacion del producto con vigencia desde 05/22 MPC210
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MAP-LVS

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
aplicar la capa superior.

Proporcién de mezcla:

”=ﬂ=ﬂ+_

Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)

MAP-LVS LVX270/01 0 /04 LVRSOx*  con acelerador**

3 partes 1 parte 1 parte Hasta 1 oz/cuarto de galén RTS

* Elija el reductor MAP

* Reductor para rociado en baja temp. MAP-LVRS01

* Reductor para rociado en temp. templada MAP-LVRS02 con extensor

* Reductor para rociado en temperatura muy célida MAP-LVRS03 con extensor, 80° y mds

* NOTA: Los trabajos més grandes pueden necesitar un reductor de mayor temperatura.

** Precaucién: no se recomienda usar el acelerador con LZVRS01 ya que reducird drdsticamente
su duracién udl.

* Para aplicacién de brocha y rodillo, consulte la Hoja de datos técnicos MPC193.

* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.

* Filtre el material después del mezclado

Duracién 1til: Tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son
estimaciones basadas en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C;
los resultados variardn segtin las condiciones de aplicacién, la seleccién del reductor y del
acelerador.

Nota: no mezcle més producto del que pueda usar dentro de los limites de tiempo detallados a

continuacién:
Método de aplicacion Reductor Acelerador* Carga maxima por cuarto de galon RTS Duracion (til
MAP-LVRS01/01*|  No se recomienda usar acelerador si usa el reductor MAP-LVRS01/01** 4 horas
287437SP/08 150z 1.5 horas
MAP- MAP-LVA117/08 1oz 1 hora
Rociado LVRS02/01
0 47117SP/04 10z 1 hora
MAP- )
LVRS03/01 287484SP/08 Ya0z—-10z 1 hora
SM166A/04 Y40z—-10z 30 minutos
Brocha y rodillo LVRB51/01** No se recomienda usar acelerador cuando se usa brocha o rodillo 2 horas

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador.
**También disponible en /04

Aditivos:

T

Los siguientes productos no son necesarios, pero pueden usarse para necesidades espe-
cificas de una aplicacién o un proyecto:

* Aditivo aterciopelado medio 287112SP/04 * Aditivo aterciopelado grueso 287113SP/04

Configuracion de
pulverizacién:

©

&

g\

Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
HVLP: 10 psi en la tapa®
* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de
pulverizacién para la presién de entrada.

Suministro de fluido a recipiente de 8 — 12 onzas/minuto
presién:

Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
pistola: HVLP: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
Recipiente de presion: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido
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MAP-LVS

Instrucciones de uso

cién adecuado™ entre capas.

Aplicacion: % Aplicar: Aplique dos capas himedas completas y permita un tiempo de evapora-

Aplique capas adicionales segtin sea necesario hasta lograr el espesor total
de pelicula seca o el control metilico.

* Los tiempos de evaporacién variardn segtin el espesor de la pelicula,
la temperatura, la seleccién del solvente, la preparacién de la pistola, la
aplicacién, etc.

Espesor de pelicula Por capa Total
recomendado: Espesor de pelicula himeda (WFT) 2 - 3 mils 4 - 6 mils
Espesor de pelicula seca (DFT) 1 mil 2 mils

Precaucion: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocie ni someta los recubrimientos
recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado

inadecuado.
Tiempos de secado Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
estimados: @ LVS (Mezcla 3:1:1 con LVX270 y reductor)

No Aplicacion de

transferencia al Tiempo de Aplicacion de vinilo metalico

Reductor Acelerador* Libre de polvo tacto Seco para usar encintado vinilo (2 -3 mil) reflexivo
MAP-LVRS01/01** Nose 10-15minutos | 25-35 minutos | 45-60 minutos | 1-2 horas 8-11 horas 16-22 horas
recomienda
287437SP/08 10-15 minutos 15-20 minutos 25-45 minutos 1-1% horas 7-10 horas 12-16 horas
LVR'\g%Z_/m MAP-LVA117/08 | 10-15minutos | 15-20 minutos | 25-45 minutos |  1-1% horas 7-10 horas 12-16 horas
0 47117SP/04 10-15 minutos 15-20 minutos 25-45 minutos 1-1% horas 7-10 horas 12-16 horas
MAP-
LVRS03/01 287484SP/08 10-15 minutos 15-20 minutos 25-40 minutos | 45-60 minutos 5-7 horas 9-14 horas
SM166A/04 10-15 minutos 15-20 minutos 25-35 minutos | 45-60 minutos 4-7 horas 8-14 horas

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador.
**También disponible en /04

Nuevo recubrimiento: Las peliculas de pintura curadas més de 24 horas deben limpiarse, lijarse ligeramente en seco con grano 320 - 400
a mano/a mdquina o lijarse en himedo con grano 600 y volverse a limpiar antes de aplicar un nuevo recubrimiento.

Secado forzado: Permita 30 minutos de purga antes del horneado para evitar el ampollamiento de solvente. Hornee durante
40 minutos a 140°.

Limpieza del equipo: Limpie el equipo de inmediato con cualquier solvente de limpieza multiuso de bajo VOC.
La acetona debe utilizarse para limpieza en 4reas ambientalmente reguladas.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.
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M / \ ‘ WS Poliuretano acrilico de ultra bajo VOC

Datos técnicos: Informacién de VOC
VOC real RTS 0.18 — 1.91 Ib/gal
VOC real RTS 22-229¢/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 0.38 - 2.34 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 46 -280 g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 45.28% - 54.88%
Cobertura tedrica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 727 - 761 pie?/gal. RTS
Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) miximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% méxima 5° encima del punto de rocfo

Para especificaciones y otros datos técnicos, consulte el documento de especificaciones MPC211 MAP-LV

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

( ‘-@T

MATTHEWS PAINT

El mejor recubrimiento del mundo para sefializacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2022 Matthews Paint Company — www.matthewspaint.com N.° de parte MPC210 05/22
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MATTHEWS PAINT

Poliuretano acrilico de ultra bajo VOC

MAP-LVG

MAP-LV (Poliuretano acrilico Matthews con ultra bajo VOC)

estd disefado para exceder las mds estrictas regulaciones de

VOC, conservando nuestra completa gama de colores. Ademds
este flexible recubrimiento de alto contenido de sélidos,
quimicamente reticulado, ofrece excepcional durabilidad al aire

i i) i

libre, resistencia quimica y UV, y gran resistencia a impactos,
dafios y abrasién. Este producto se puede aplicar sobre muchos
sustratos bien preparados e imprimados, como aluminio,

acero, madera, u otros recubrimientos existentes. MAP-LV estd
formulado para emitir menos de 50 g/l de VOC en aplicaciones
de color sélido estdndar. El uso de reductores metélicos o

especiales aumentar ligeramente el nivel de VOC.

Caracteristicas: Ventajas:

Pelicula durable pero flexible.................... Resistente a impactos y desgaste

Acabado brillante y duradero................... Agrega profundidad y apariencia

Para secado al aire o secado forzado ......... Se adapta a la mayoria de las condiciones del taller

Excelente resistencia a rayos UV .............. Excelente retencién de color y brillo; ciclo de vida extendido; bajo costo de mantenimiento
Poliuretano acrilico 2K......ccccevvvevuvvrinenne Resistencia a la erosién; resistencia al entizamiento, durabilidad a largo plazo

Tecnologia VOC ultra baja. ....Ecolégico; cumple con los requisitos mds estrictos de VOG; alto contenido de sélidos

Para brocha y rodillo ........ccccceuvuriririninanne Para uso en 4reas donde se prohibe la pulverizacién con aire

Superficies compatibles:

El poliuretano acrilico de ultra bajo VOC MAP-LVG se puede aplicar sobre las siguientes superficies bien preparadas:

Imprimante de poliéster 6001SP/01 Imprimante epoxi blanco, VOC 2.1 274530SP/01 HBEF 74780SP/01

Imprimante epoxi gris 6007SP/01 3.5 Imprimante epoxi negro, VOC 2.1 274531SP/01  Promotor de adhesién 74777SP/01

Imprimante de uretano 274685SP/01 Imprimante sin cromato VOC 3.5 74350SP/01 ~ Promotor de adhesién de bajo VOC 274777SP/01
Imprimante epoxi negro 274808SP/01 Pretratamiento para metal 74734SP/01 Promotor de adhesién 274793SP/01

Imprimante epoxi blanco 274908SP/01 Masilla PT 74760SP/01 Imprimante epoxi de ultra bajo VOC LVU100/01

Imprimante epoxi gris, VOC 2.1 2745285P/01 ~ HBPT 74770SP/01

Productos asociados:

Catalizador Reductor Acelerador

Catalizador MAP- Reductor para rociado en temp. fresca MAP-LVRS01/01* Acelerador 287437SP/08 HS
LVX270/01* Reductor para rociado en temp. templada MAP-LVRS02/01 c/extensor Acelerador ultra bajo VOC MAP-
*También disponible en  Reductor para rociado en temp. muy cdlida MAP-LVRS03/01 c/extensor, 80° y mas LVA117/08

104 Reductor para brocha y rodillo MAP-LVRB51/01* Acelerador MAP 47117SP/04

Informacion del producto con vigencia desde 05/22



MAP-LVG

Instrucciones de uso

Preparacion de la El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
superficie: aplicar la capa superior.
Proporcién de mezcla: Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)
|-|I_”.I+ MAP-LVG LVX270/01 o /04 LVRSOx*  con acelerador**
3 partes 1 parte 1 parte Hasta 1 oz/cuarto de galén RTS

* Elija el reductor MAP

* Reductor para rociado en baja temp. MAP-LVRS01/01 o /04

* Reductor para rociado en temp. templada MAP-LVRS02/01 con extensor

* Reductor para rociado en temperatura muy cdlida MAP-LVRS03/01 con extensor, 80° y mds
* NOTA: Los trabajos més grandes pueden necesitar un reductor de mayor temperatura.

** Precaucién: no se recomienda usar el acelerador con LVRS01 ya que reducird drésticamente
su duracién tail.

* Para aplicacién de brocha y rodillo, consulte la Hoja de datos técnicos MPC193.

* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.

* Filtre el material después del mezclado

estimaciones basadas en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C;
los resultados variardn segtin las condiciones de aplicacién, la seleccion del reductor y del
acelerador.

@ Duracién 1til: Tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son

Nota: no mezcle mas producto del que pueda usar dentro de los limites de tiempo detallados a
continuacién:

Método de aplicacion Reductor Acelerador’ Carga maxima por cuarto de galon RTS Duracion util

IMAP-LVRS01/01**| No se recomienda usar acelerador cuando se usa el reductor MAP-LVRS01 1 hora

287437SP/01 1/2 oz. 1.5 horas

Rociado MAP-LVRS02/01 ’
0 MAP-LVA117/01 1/2 oz. 1 hora
MAP-LVRS03/01

47117SP/01 1/2 oz. 1 hora
Brocha y rodillo LVRB51/01** No se recomienda usar acelerador cuando se usa brocha o rodillo 1 hora

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador.

**También disponible en /04

Aditivos: No se requieren, pero los siguientes pueden usarse para necesidades especificas de una
ﬂ» aplicacién o un proyecto:
A B * Aditivo aterciopelado medio 287112SP/04 * Aditivo aterciopelado grueso 287113SP/04
Configuracién de Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
pulverizacion: @ HVLP: 10 psi en la tapa®

* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de
pulverizacién para la presién de entrada.

Suministro de fluido a

o ; 8 — 12 onzas/minuto
."] recipiente de presién:

Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido

> g p P
n pistola: HVLP: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
Recipiente de presién: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido

Pagina2 MPC187



MAP-LVG

Instrucciones de uso

Aplicacioén: %

Aplicar: Aplique dos capas himedas completas y permita un tiempo de evapora-
cién adecuado” entre capas.
Aplique capas adicionales segtin sea necesario hasta lograr el espesor total
de pelicula seca o el control metilico.
* Los tiempos de evaporacién variardn segtin el espesor de la pelicula,
la temperatura, la seleccién del solvente, la preparacién de la pistola, la
aplicacidn, etc.

Espesor de pelicula Por capa Total
recomendado: Espesor de pelicula himeda (WFT) 2 - 3 mils 4 - 6 mils
Espesor de pelicula seca (DFT) 1 mil 2 mils

Precaucion: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocie ni someta los recubrimientos
recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado
inadecuado.

Tiempos de secado
estimados:

Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
LVG (Mezcla 3:1:1 con LVX270 y reductor)

No Aplicacion de Aplicacion de
transferencia al Tiempo de vinilo (2 -3 vinilo metalico
Reductor Acelerador* Libre de polvo tacto Seco para usar encintado mils) reflexivo
MAP-LVRS01/01** No .Se 10-15 minutos 25-35 minutos | 45-60 minutos 1-2 horas 8-11 horas 16-22 horas
recomienda
287 437SP/08 | 10-15 minutos | 15-20 minutos | 25-40 minutos 1-1% horas 7-10 horas 12-16 horas
MAP-LVRS02/01
0 MAP-LVA117/04 | 10-15 minutos | 15-20 minutos | 25-40 minutos 1-1% horas 7-10 horas 12-16 horas
MAP-LVRS03/01 i . )
47117SP/04 10-15 minutos 15-20 minutos | 25-40 minutos 1-1% horas 7-10 horas 12-16 horas

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador.

**También disponible en /04

Nuevo recubrimiento: Las peliculas de pintura curadas més de 24 horas deben limpiarse, lijarse ligeramente en seco con grano 320 - 400
a mano/a miquina o lijarse en himedo con grano 600 y volverse a limpiar antes de aplicar un nuevo recubrimiento.

Secado forzado: Permita 30 minutos de purga antes del horneado para evitar el ampollamiento de solvente. Hornee durante

40 minutos a 140°.

Limpieza del equipo:

Limpie el equipo de inmediato con cualquier solvente de limpieza multiuso de bajo VOC.
La acetona debe utilizarse para limpieza en dreas ambientalmente reguladas.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.

Datos técnicos:

Informacién de VOC

VOC real RTS 0.18 — 1.85 Ib/gal
VOC real RTS 22-221¢/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 0.36 —2.30 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 43-276 g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 45.28% - 54.88%
Cobertura tedrica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 727 - 761 pie*/gal. RTS
Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) maximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% mdxima 5° encima del punto de rocio

Para especificaciones y otros datos técnicos,consulte el documento de especificaciones MPC211 MAP-LV

Pagina3 MPC187
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M / \ ‘ WG Poliuretano acrilico de ultra bajo VOC

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantias
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccion de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

. (mpEa)

MATTHEWS PAINT

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2022 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte MPC187 05/22
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Aerosol de poliuretano acrilico de 2 partes

AER2K10/EZ (Sin pintura)
NN AER2K15/EZ (Pintura incluida)

Este aerosol es un simple sistema

dispensador profesional para ==
retoque de grandes proyectos o
para ese pequefo trabajo a fin de
evitar el mezclado y la limpieza.

Caracteristicas —_— —_—

* Mezcla personalizada de cualquier color -

NS, SOA o SVOC o transparente

* Sistema duradero de poliuretano actilico H u
de dos partes » - -

* Proyectos de reparacion en el campo ‘
cuando se dafian durante el transporte N; —= fr | ——
* Cubre 8-12 pies® a 2 mil por lata | ‘

* Cumple con 6 H ‘ | |
| ‘

Ventajas \

Fill-One ., Fillon e
Techriologies

* Mezcle el producto para el cartel y llene

\§l —
: AER2K10,. AER2K15

el aerosol con el mismo color exacto para || et s s ot S N S AT |
. ., s, S o sl MAP £2 para N, SOA &

los retoques de la instalacion ‘

* Facil: no se mezclan los téners en el sitio ¥ L ] ‘ E@mmw

e e e P
ey

de instalacién para los retoques

331 Grams
"A"“Ew

00295

* Extiende la vida util de la pintura 4 veces

* Facil aplicacion: profesional

Superficies compatibles

Tenga en cuenta que todas las superficies deben prepararse adecuadamente.

* Acero * PVC expandido * Superficies previamente pintadas con preparacion adecuada —
* Aluminio * Latén, bronce y cobre Estas, fibra de vidrio cubierta con gel, y acrilico serfan los tnicos
* Mamposterfa * Fotopolimero sustratos donde podriamos aplicar directamente EZ Spray

¢ Fibra de vidrio ¢ Actrilico

Equipo necesario

La maquina de llenado requiere la conexién a un compresor de aire con una presion de trabajo de 110 PSI. Si este nivel no
se mantiene constantemente, la operacion de llenado necesitara mas tiempo que lo normal o no sera posible en absoluto.
NO INTENTE llenar latas con menos de 90 PSI. NUNCA llene a mas de 115 PSI.

EZ100



Instrucciones de uso

Dispensado de pintura:
iNUNCA vierta pintura directamente en la copa del cilindro metalico sin la copa de plastico de llenado! Si lo

hace, tendra que devolver la maquina para que se le realice una limpieza profesional.

Instrucciones de llenado:
1. Use equipo de proteccion personal como se requiete en las SDS AER2K10/EZ y AER2K15/EZ, incluyen

do gafas de seguridad y guantes resistentes a solventes
2. Mezcle la pintura a partir de una formulacién de color Matthews NS, SOA o SVOC. No pueden usarse
otros productos de Matthews con AER2K10/EZ. Nunca agregue endurecedor o reductor a la pintura.

3. Coloque el disco de llenado en la estampa a presion en el interior de la maquina de llenado.
4. Revise el borde el disco de llenado y presionelo firmemente para garantizar que esté bien sujeto en su lugar.
5. Retire la tapa superior de la lata de aerosol
6. Oriente la boquilla de pulverizacién en direccion opuesta a usted y retirela. 0
7. Inserte la copa del cilindro metdlico en el cabezal de llenado de las latas EZ
8. Inserte la copa de plastico de llenado dentro de la copa del cilindro metalico.
9. Usando EPP apropiado, llene la copa de plastico de llenado hasta la linea de llenado con

el color mezclado. M"’ﬁgvﬁvg'!'(ﬁgfﬂgw
10. Inserte la lata de aerosol con la copa del cilindro metalico llena en la maquina. Etiquet:
11. Gire la tornamesa del dispositivo en sentido antihoratio para que la lata se asiente AER2K10/EZ

en parte superior
firmemente en su lugar para el llenado. P P

12. Cierre la puerta a la derecha para iniciar el proceso de llenado (aproximadamente 3 a 6 segundos).

13. Abra la puerta.

14. Baje la tornamesa en sentido horario, retire el aerosol y la copa del cilindro metalico cuidadosamente.

15. Retire la copa del cilindro metalico.

16. En una superficie plana antideslizante, presione firmemente la copa del cilindro metélico
hacia abajo. Esto hara que la copa de plastico de llenado se suelte de la copa del cilindro

metalico.

SPRAY

17. Retire la copa de plastico de llenado de la copa del cilindro metalico y observe el color

visible en la parte superior. Coloque a un lado la copa del cilindro metélico. mEyRA.-gKJoE’m
18. Oriente la boquilla en direcciéon opuesta a usted y reemplacela en el cabezal de rociado.. Etiqueta
19. Encaje el anillo adaptador en la parte superior de la lata llena. AER2K15/EZ

20. Coloque la copa de plastico de llenado con el color en la parte superior de la lata. en parte inferior

21. Coloque la tapa con el tapén rojo en la parte inferior de la lata.
22. Retite la etiqueta AER2K10/EZ en blanco y negto, revelando la etiqueta de color AER2K15/EZ.

23. Aplique la etiqueta con la informacién de color, fecha de llenado y donde se llené.
(La lata podra usarse dutrante 1 afio desde la fecha de llenado).

Instrucciones de activacion y uso:
1. Use equipo de proteccién personal como se requiere en la hoja de seguridad de AER2K15, incluyendo

gafas de seguridad, respirador de 1/2 mascara o mascara completa y guantes resistentes a solventes.
2. Retire el tap6n rojo de la tapa inferior, manteniendo la copa de plastico de llenado en su lugar.
3. Conecte el tapon rojo al pasador en la parte inferior de la lata.

4. Sosteniendo la lata con ambas manos coloque el tapén rojo en una superficie firme y antideslizante. Con

ambas manos, empuje rapidamente hacia abajo.
5. Agite la lata para mezclar el contenido, girandola 1/4 de vuelta cada 15 segundos - mezcle bien por 1 minuto.
6. Retire la copa de plastico de llenado con el indicador de color.

7. Apuntando la boquilla de pulverizacion lejos de usted, purgue la lata hasta obtener un patrén de rociado suave.
Pruebe el patrén de rociado para asegurar que tenga un flujo constante adecuado.



Instrucciones de uso

Preparacion de la superficie:
El sustrato debe prepararse segun las instrucciones de la capa interior antes de aplicar la capa superior. Consulte

el Procedimiento de reparacion separado en la pagina web si trata de arreglar un sustrato dafiado.

Aplicacion:

* Aplique 1 capa himeda completa.

* Permita 5 minutos entre capas para la evaporacién de solventes

* Después aplique una segunda capa humeda completa

* Puede necesitar la aplicacién de una 3. capa humeda completa, segun la profundidad de color y para obtener
la formacion de pelicula adecuada y la apariencia brillante

Tiempo de secado:
SVOC

* Secado al aire libre: 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
* Libre de polvo: 20 minutos

* Para no pegarse: 30 minutos
* Tiempo de encintado: 16 horas
* Seco para usar: 3 horas

* Seco para capa transparente: 10 minutos hasta 24 horas

SOA

* Secado al aire libre: 50 % de humedad relativa

* Libre de polvo: (el polvo no se adhiere) 15 minutos
* Para no pegarse: 2 horas

* Tiempo de encintado: 16 horas

* Seco para usar: 24 horas

* Seco para capa transparente: 30 minutos
NS

* Secado al aire libre: 50 % de humedad relativa

* Libre de polvo: 15 minutos

* Para no pegarse: 2 horas

* Tiempo de encintado: 16 horas
* Seco para usar: 24 horas

* Seco para capa transparente: 30 minutos

Duracion util:
4 veces la duracién util del producto llenado en la lata; consulte la duracién util de referencia de los productos

en la hoja de datos técnicos especifica.

Acabado:

* Cuando se gasta el material en la lata, ponga la lata de cabeza, oriéntela lejos de cualquier superficie y presione
la boquilla hasta agotar el propulsor.

* Vida util: 24 meses / 70 grados sin llenar — llenada 12 meses desde la fecha de llenado

Formacion total de pelicula:
Espesor de pelicula seca 1.5-2 mil

Datos técnicos:

Combinaciones RTS AER2K15 / EZ

Proporcion de volumen ..., Tal cual (acrosol con color MAP convencional)
Categoria de uso aplicable ... Acabado exacto-industrial - EFI

Contenido de VOC (/L) ....uvuvevveeveneeerereeerenenereneneenenenes 572- 575

Contenido de VOC (Ib/gal. amet.).....ceveeveeverrveevererencennns 4.77- 4.80

609- 660
VOC menos agua menos exentos (Ib/gal. amet.) ............ 5.08- 5.51

VOC menos agua menos exentos (g/L)



Datos técnicos (continuacion):
Combinaciones RTS
Solidos por peso (RTS)
Solidos por volumen (RTS)
pie* Cobertura/lata
Resistencia MEK (100 frotes dobles)

Resistencia al impacto

AER2K15 / EZ

16.9-24.7%

11.2-13.4%

8-12 pies® a 2 mil por lata

Sin efecto a 1 dia de secado al aire

Hacia adelante a 2 semanas de secado al aire: M4s de

150 pulgada/lb
Reversa a 2 semanas de secado al aire libre: Mas de 150
pulgada/Ib

1000 horas de niebla salina Grado de escurrimiento de marca: 9

Grado de ampolla de supetficie: 9
Grado de adhesion: 5A
500 horas de resistencia a la humedad: ........ccoocuviivciciines Ampollas: Ninguna
Retencion de brillo 60°: 99 %
Retencién de brillo de 60 grados: 92 %
Cambio de colot: 1.0 Delta E (CIELab)
10 % NaOH: ningun efecto
10 % HCI: ningun efecto
10 % H2S04: ningun efecto
Gasolina: Leve efecto
60 °F (16 °C) minima
100 °F (38 °C) maxima

QUYV “B” (1500 horas de exposicion)

Resistencia quimica

Condiciones de aplicacién

Eliminacion de la lata:

Coloque la lata o latas vacfas que ya no se utilizaran en un recipiente de metal correctamente etiquetado. Siempre que estén
despresurizadas, deben manejarse como latas de pintura vacias, y si es necesario, como un desecho peligroso segun las nor-
mas locales, estatales y federales. Cualquier duda debe comunicarse a la autoridad local de manejo de desechos.

Precauciones:

iPrecaucion! Cerrar el envase después de cada uso. No ingerir. Mantener fuera del alcance de los nifios.

Importante:

El contenido de este paquete puede requerir acceso a otros componentes antes de que el producto puede utilizarse. Antes
de abrir los paquetes, asegurese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes.
Proporcione una ventilaciéon adecuada para el control de peligros para la salud y riesgo de incendio. Una técnica de pulveri-
zacion incorrecta puede producir una condicion peligrosa, lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones de la SDS

para el EPP, que incluye respiradot, proteccion ocular y para la piel apropiados. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacion adicional de seguridad en la Hoja de datos de seguridad y

en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANA-
DA (514) 645-1320; MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estan disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no
estan destinados a la venta al pablico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usatse solo
de acuerdo con las instrucciones, y observando las precauciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones
y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las practicas conocidas por Matthews Paint. Los procedi-
mientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantias
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infrac-

ci6én de patentes en el uso de cualquier f6rmula o proceso establecido en este folleto.
Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800-323-6593.
Solamente para uso profesional

Este producto no estd destinado para uso dentro del estado de California segin la regulacion de CARB para reducir emisiones de compuestos

organicos voldtiles de productos de recubrimiento en aerosol.

@j Matthews Paint « Linea gratuita: 800-323-6593 * Fax: 800-947-0377

www.matthewspaint.com « 760 Pittsburgh Drive « Delaware, OH 43015 N° de parte EZ100 04/20
MATTHEWS PAINT

©2020 Matthews Paint Company
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Aerosol de poliuretano acrilico de 2 partes

MAP-LV2K10/EZ (Sin pintura)
SPRAY MAP-LV2K15/EZ (Pintura incluida)

Este aerosol es un simple sistema

dispensador profesional para ==
retoque de grandes proyectos o
para ese pequefo trabajo a fin de
evitar el mezclado y la limpieza.

Caracteristicas

* Mezcla personalizada de cualquier color & &
MAP- LVS o MAP-LVG o MAP- LV

transparente u u
* Sistema duradero de poliuretano actilico )

de dos partes

* Proyectos de reparacion en el campo

cuando se dafian durante el transporte

* Cubre 8-12 pies? a 2 mil por lata ’ e “
¢ Cumple con 6 H 1 ‘ “ ‘

Fill-one . Fillon
Techriologies”

Ventajas

MAP K10 15
* Mezcle el producto para el cartel y llene s"""si““m;.,'.‘c" WL, MA.VP va.ulf |

. “;; tomizader ok E2 para 54" ”"hm.,r. T:W:P:,,‘,MK“

el aerosol con el mismo color exacto para S i "’M ) !
los retoques de la instalacion é UITPA Low Vo¢ \ @ Ulﬁ%l/: Low Vot

(mpes)

¢ Ficil: no se mezclan los ténets en el sitio

de instalacion para los retoques

* Extiende la vida util de la pintura 4 veces

* Facil aplicacion: profesional

R F
Superficies compatibles

Tenga en cuenta que todas las superficies deben prepararse adecuadamente.

* Acero * PVC expandido * Superficies previamente pintadas con preparacion adecuada —

e Aluminio * Latén, bronce y cobre Estas, fibra de vidrio cubierta con gel, y acrilico serfan los tnicos
* Mamposterfa * Fotopolimero sustratos donde podriamos aplicar directamente EZ Spray

¢ Fibra de vidrio * Acrilico

Equipo necesario

La maquina de llenado requiere la conexién a un compresor de aire con una presion de trabajo de 110 PSI. Si este nivel no
se mantiene constantemente, la operacion de llenado necesitara mas tiempo que lo normal o no sera posible en absoluto.
NO INTENTE llenar latas con menos de 90 PSI. NUNCA llene a mas de 115 PSI.

EZ101



Instrucciones de uso

Dispensado de pintura:

iNUNCA vierta pintura directamente en la copa del cilindro metalico sin la copa de plastico de llenado! Si lo

hace, tendra que devolver la maquina para que se le realice una limpieza profesional.

Instrucciones de llenado:

1.

e N AR A

11.

12.
13.
14.

15.
16.

17.

18.

19.
20.
21.
22.
23.

Use equipo de proteccion personal como se requiere en las Hojas de seguridad de MAP-LV2K10 y MAP-
LV2K15, incluyendo gafas de seguridad y guantes resistentes a solventes

Mezcle pintura de una formulacion de color Matthews MAP-LVS o LVG. No pueden usarse otros
productos de Matthews con MAP-LV2K10/EZ.
Coloque el disco de llenado en la estampa a presion en el interior de la maquina de llenado.

Revise el borde el disco de llenado y presionelo bien para garantizar que el disco esté bien sujeto en su lugar.

Retire la tapa superior de la lata de aerosol
Oriente la boquilla de pulverizacién en direccién opuesta a usted y retirela. i
Inserte la copa del cilindro metalico en el cabezal de llenado de las latas EZ
Inserte la copa de plastico de llenado dentro de la copa del cilindro metalico. SPRAY
Usando EPP apropiado, llene la copa de plastico de llenado hasta la linea de llenado con

el color mezclado. MMASDB:J;Y%'&IP
System Fill-In Can
. Inserte la lata de aerosol con 1 del cilindro metilico llena en la maquina.
.e e la lata eaeoo'co.écopa e.c o' ea.co ena en la maqu a? Ftiqueta P
Gire la tornamesa del dispositivo en sentido antihorario para que la lata se asiente LV2K10/EZ
firmemente en su lugar para el llenado. en parte supetior

Cierre la puerta a la derecha para iniciar el proceso de llenado (aproximadamente 3 a 6 s).
Abra la puerta. .
Baje la tornamesa en sentido horario, retire el aerosol y la copa del cilindro metalico E Z
SPRAY
MAP-LV2K13

E2* Spray 2K Aerosol Application Systef

cuidadosamente.

Retire la copa del cilindro metalico.

En una superficie plana antideslizante, presione firmemente la copa del cilindro metalico

hacia abajo para que la copa de plastico de llenado se suelte de la copa del cilindro metalic

Retire la copa de plastico de llenado de la copa del cilindro metalico y observe el color Etiqueta MAP-
LV2K15/EZ

visible en la parte superior. Coloque a un lado la copa del cilindro metélico. o
en parte inferior

Oriente la boquilla en direccion opuesta a usted y reemplacela en el cabezal
de pulverizacion.

Encaje el anillo adaptador en la parte superior de la lata llena.

Coloque la copa de plastico de llenado con el color en la parte superior de la lata.

Coloque la tapa con el tapén rojo en la parte inferior de la lata.

Retire la etiqueta MAP-LV2K10/EZ en blanco y negro, revelando la etiqueta de color MAP-LV2K15/EZ.

Aplique la etiqueta con la informacién de color, fecha de llenado y donde se llend.
(La lata podra usarse durante 1 afio desde la fecha de llenado).

Instrucciones de activacion y uso:

1.

Use equipo de proteccion personal como se requiere en la hoja de seguridad de MAP-LV2K15, incluyendo
gafas de seguridad, respirador de 1/2 mascara o mascara completa y guantes resistentes a solventes.

Retire el tapén rojo de la tapa inferior, manteniendo la copa de plastico de llenado en su lugar.
Conecte el tapon rojo al pasador en la parte inferior de la lata.

Sosteniendo la lata con ambas manos coloque el tapén rojo en una supetficie firme y antideslizante. Con

ambas manos, empuje rapidamente hacia abajo.
Agite la lata para mezclar el contenido, gitindola 1/4 de vuelta cada 15 segundos - mezcle bien por 1 minuto.
Retire la copa de plastico de llenado con el indicador de color.

Apuntando la boquilla de pulverizacién lejos de usted, purgue la lata hasta obtener un patrén de rociado

suave. Pruebe el patréon de rociado para asegurar que tenga un flujo constante adecuado.



Instrucciones de uso

Preparacion de la superficie:

El sustrato debe prepararse segun las instrucciones de la capa interior antes de aplicar la capa superior. Consulte
el Procedimiento de reparacioén por separado si esta intentando reparar un sustrato dafiado.

Aplicacion:

* Aplique 1 capa humeda completa.

* Permita 5 minutos entre capas para la evaporacion de solventes

* Después aplique una segunda capa himeda completa

* Puede necesitar la aplicaciéon de una 3.* capa huimeda completa, segin la profundidad de color y para obtener

la formacién de pelicula adecuada y la apariencia brillante

Tiempo de secado:
MAP-LVG
¢ Secado al aire libre: 50 % de humedad a 70 °F

* Tiempo de secado para usar: 2-5 horas

* Tiempo de secado para capa transparente: 4 horas Después de 24 horas, lije la superficie antes de la capa
transparente.

* Secado forzado: 30 minutos a 120 °F

* Curado completo: 10-14 dias

MAP-LVS

* Secado al aire libre: 50 % de humedad a 70 °F

* Tiempo de secado para usar: 2-5 horas

* Tiempo de secado para capa transparente: 4 horas Después de 24 horas, lije la superficie antes de la capa
transpatente.

¢ Secado forzado: 30 minutos a 120 °F

* Curado completo: 10-14 dias

Duracion util:

4 veces la duracion util del producto llenado en la lata; consulte la duracion util de referencia de los productos
en la hoja de datos técnicos especifica.

Acabado:

* Cuando se gasta el material en la lata, ponga la lata de cabeza, oriéntela lejos de cualquier superficie y presione
la boquilla hasta agotar el propulsor.

* Vida util: 24 meses / 70 grados sin llenar — llenada 12 meses desde la fecha de llenado

Formacion total de pelicula:
Espesor de pelicula seca 1.5-2 mil

Datos técnicos:

Combinaciones RTS MAP-LV2K15 / EZ
Proporcion de volumen .......ccvcicuniinincinicinisicsceenes Tal cual (aerosol con color MAP-LV)
Categoria de uso aplicable Acabado exacto-industrial .... EFI
Contenido de VOC (/L) ....ovuveeeieeneeerreeeeereeeceneneeeeenns 591- 624
Contenido de VOC (Ib/gal. amet.).....ccceeveevereveeererencennns 4.93-5.21
VOC menos agua menos exentos (g/L)..c.cvecrerrecenennn. 527- 544
VOC menos agua menos exentos (Ib/gal. amet.) ............ 4.40- 4.54
Sélidos por peso (RTS) ... 27.59-33.43 %
Sélidos por volumen (RTS) ......cceveieviueeeniueereiecenriecees 19.96-22.62 %
Cobertura en pie?/1ata.....c.vceceeecereerererecieeneeeserieceesenene. 8-12 pies? a 2 mil por lata
2.0 mil con una eficiencia de transferencia del 100 %
Dureza de IApiz.....cciiiiciiciciniciccs HB
Resistencia MEK (100 frotes dobles) .....c.ccoeveveerrencennen Sin efecto a 1 dia de secado al aire
Resistencia al IMpacto.........cccuvieciniiricininiscieicesieseees Hacia adelante a 2 semanas de secado al aire: Mas de
.............................................................................................. 150 pulgada/Ib

Reversa a 2 semanas de secado al aire libre: Mas de 150

pulgada/Ib



Datos técnicos (continuacion):

Combinaciones RTS MAP-LV2KI15 / EZ

1000 horas de niebla salina ........ccccceveeeeeeeereeerisieireinnns Grado de escurrimiento de marca: 9
Grado de ampolla de superficie: 9
Grado de adhesion: 5A

500 horas de resistencia a la humedad:.......cccccocccuniiiciine Ampollas: Ninguna
Retencién de brillo 60°: 99 %
QUYV “B” (1500 horas de exposicion) .........ccecucueucunennne Retencién de brillo de 60 grados: 92 %
Cambio de color: 1.0 Delta E (CIELab)
Resistencia qUIMICa .......cccvivvieeiiiiinciniiniciceenes 10 % NaOH: ningun efecto

10 % HCI: ningtn efecto

10 % H2SO4: ningun efecto

Gasolina: Leve efecto
Condiciones de aplicacion ........cvvverereeneereereenineeneeneenens 60 °F (16 °C) minima

100 °F (38 °C) maxima

Eliminacion de la lata:

Coloque la lata o latas vacfas que ya no se utilizaran en un recipiente de metal correctamente etiquetado. Siempre que estén
despresurizadas, deben manejarse como latas de pintura vacias, y si es necesario, como un desecho peligroso segun las not-
mas locales, estatales y federales. Cualquier duda debe comunicarse a la autoridad local de manejo de desechos.

Precauciones:

iPrecaucion! Cerrar el envase después de cada uso. No ingerir. Mantener fuera del alcance de los nifios.

Importante:

El contenido de este paquete puede requerir acceso a otros componentes antes de que el producto puede utilizarse. Antes
de abrir los paquetes, asegurese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes.
Proporcione una ventilacion adecuada para el control de peligros para la salud y riesgo de incendio. Una técnica de pulveri-
zacion incorrecta puede producir una condicion peligrosa, lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones de la SDS

para el EPP, que incluye respirador, proteccion ocular y para la piel apropiados. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacién e informacion adicional de seguridad en la Hoja de datos de seguridad y
en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANA-
DA (514) 645-1320; MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estan disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no
estan destinados a la venta al pablico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo
de acuerdo con las instrucciones, y observando las precauciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones
y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacion y en las practicas conocidas por Matthews Paint. Los procedi-
mientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantias
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademas, Matthews Paint no otorga libertad para la infrac-

ci6én de patentes en el uso de cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.
Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800-323-6593.

Solamente para uso profesional

@j Matthews Paint « Linea gratuita: 800-323-6593 * Fax: 800-947-0377
www.matthewspaint.com « 760 Pittsburgh Drive « Delaware, OH 43015 N° de parte EZ101  04/20

MATTHEWS PAINT ©2020 Matthews Paint Company



Disponibles en todos los acabados para una variedad de

aplicaciones, Matthews Clearcoats (recubrimientos
transparentes) protegen su trabajo de pintura al tiempo
que mejoran su profundidad y vivacidad. Compuestos de
la misma resina duradera que nuestras lineas de color,

los recubrimientos transparentes Matthews brindan una
C le a r’S resistencia incomparable a los rayos UV, la humedad, el clima
severo, los impactos, los productos quimicos y el graffiti.

Hojas de datos técnicos

42208SP/01 Brillo transparente convencional Matthews.........cccvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii e, 209-212
SOA365SP/01 Semibrillante transparente Matthews .........ccceviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiieeeannns 213-216
42228SP/01 Matthews satinado transparente..........cceeviiiiieiiiiiiieeeeiirnneeeeeernneeesennneeeanns 217-220
42900SP/01 Mate transparente MattheWws ........c.cciiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeiiireeeeeeeraneeecannneaennns 221-224
SV208SP/01 Transparente de alto brillo SVOC para poliuretano acrilico...........cccevvvvnnennn... 225-228
SV228SP/01 Satinado transparente SVOC para poliuretano acrilico.........cccevviviviiiiinnnnnnn. 229-232
MAP-LVC208/01 Brillo transparente con ultra bajo VOC para poliuretano acrilico................. 233-236
MAP-LVC228/01 Satinado transparente de ultra bajo VOC para poliuretano acrilico............... 237-240
MAP-LVC238/01 Mate transparente de ultra bajo VOC para poliuretano acrilico................... 241-244
SOA4158SP/01 Acabado transparente ADA de Matthews.........cccoviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeenens 245-248
42260SP/01 Brillo transparente Braco Matthews.........c.ccoiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiiiieeeeennneaenans 249-252
282260SP/01 Brillo transparente Braco con VOC.......ccccueiiiiiiineieiiiieeereeinneeeeeennneescennnnens 253-256
6178SP/01 Acabado Transparente de alto rendimiento (HP)........ccoviireiiiiiiiiiiiiiiiiieiinnnn. 257-260
290228-1/KT, 290228-4/KT Kit de Super satinado transparente...........ccecevivieiiiinneeeennnnnn. 261-264

El sistema completo de Matthews Paint:

Topcoats ﬂ Clears Additives Training

203






CLR Recubrimientos
Clears tl'anSparenteS

iProteccion y ,
vivacidad superiores!

Usando la misma resina duradera que nuestra linea de colores probada,
los recubrimientos transparentes Matthews brindan una resistencia incomparable
a los elementos, extendiendo la vida Util y manteniendo la vivacidad de su proyecto.

Caracteristicas y beneficios:

« Proporciona proteccion adicional contra
los productos quimicos, el climay la

manipulacion

, 205
o Aumenta la proteccion UV para colores

solidos y metalicos

» Agrega profundidad, vivacidad y calidad
general a la capa de color debajo

« Excelente durabilidad sobre la mayoria
de las capas finales o de acabado de
metal, acrilico, plastico, policarbonato,
fotopolimero, espuma para letreros,
metales arquitectonicos y MPC

» La mayoria de los grafitis se eliminan
facilmente con solvente sin danar el
acabado

» Opciones convencionales, de bajo
contenido de VOC y ultrabajo contenido
de VOC

o Acabados mate a muy brillantes
disponibles

« Suaviza las lineas de la cinta en
aplicaciones multicolores

@ El sistema completo de Matthews Paint: Mas informacioén:
@] 760 Pittsburgh Drive « Delaware, OH 43015
ﬂ CLR NUmero gratuito: 800.323.6593 « Fax: 800.947.0377
MATTHEWS PAINT Topcoats Clears Cleaners | Additives Training www,matthewspaint,com



Transparentes
convencionales

42900SP/01*

SOA1643SP/01**

Transparente
satinado
42228SP/01*

SOA4158SP/01*

Transparente
semibrillante
SOA365SP/01*

Transparente
brillante
42208SP/01*

Satinado
SOA6062SP/01**

brillante
42260SP/01*

SOA4436SP/01*

Transparente

proteccion UV
SOA5939SP/01**

rendimiento
6178SP/01*t

Transparente mate

Transparente mate

Transparente ADA

Braco transparente

Braco transparente

Transparente satinado
206 sin proteccion UV

semibrillante sin

Transparente de alto

Satinado
15a 30

Mate

Catalizador 0a8

43270SP/01 o /04
43999SP/01
43621SP/04

2a3

43270SP/01 o /04
43999SP/01
43621SP/04

43270SP/01 0 /04
43999SP/01
43621SP/04

43270SP/01 o /04
43999SP/01
43621SP/04

5a10

15a25

12a18

43270SP/01 o /04
43999SP/01
43621SP/04

43270SP/01 o /04
43999SP/01
43621SP/04

43270SP/01 o /04
43999SP/01
43621SP/04

15a25

43270SP/01 o /04
43999SP/01
43621SP/04

43270SP/01 0 /04
43999SP/01
43621SP/04

43270SP/01 o /04
43999SP/01
43621SP/04

15a25

62785P/01

Semi
40a 60

25a35

40 a 65

Completo

Mas de 80 | Caracteristica de especialidad

No se necesita un producto para
opacificar; misma tecnologia que
MAP satinado

No se necesita un producto para
opacificar; version mate de 42900SP/01

No se necesita un producto para
opacificar; satinado en la lata

Cumple con los requisitos de nivel de
brillo de la ley ADA de EE. UU.

No se necesita un producto para
opacificar; semibrillo en la lata

Mas de 90 | Brillo completo; agrega profundidad,

mejora la vivacidad

Proteccion antideslustre para laton,
bronce y cobre; version satinada de
42260SP/01

Mas de 90 | Proteccion antideslustre para laton,

bronce y cobre

Transparente protector satinado para
colores fluorescentes — Dark Ride;
42228SP/01 sin proteccion UV

Transparente protector semibrillante
para colores fluorescentes — Dark Ride;
SOA365SP/01 sin proteccion UV

Mas de 90 | Semisumergible; resistente al agua

clorada o salada

* Articulo en existencia estandar

** Pedido especial

T No esta disefado para usarse como revestimiento para antiincrustantes ni para

uso en aplicaciones marinas

CLR

Clears

Consulte la hoja de datos técnicos
correspondiente para conocer las
recomendaciones de aplicacion y las
caracteristicas de rendimiento.

Aplicaciones del recubrimiento transparente:

Recubrimiento transparente de metal

» Conserva la apariencia de los metales
decorativos

» Protege contra la intemperie

o Permite ajustar el nivel de brillo

» Agrega profundidad a la apariencia

Recubrimiento transparente de color

» Protege el color contra la intemperie

» Agrega profundidad a la apariencia

e Permite ajustar el nivel de brillo

» Protege el color contra raspaduras y pulido

Recubrimiento transparente de varios colores

 Proporciona una apariencia brillante uniforme
en todos los colores

« Suaviza las lineas de la cinta entre colores

Modifica el nivel de brillo

» Acabado satinado con recubrimiento
transparente brillante

o Acabado brillante con recubrimiento
transparente satinado

o Cumple con las especificaciones del
transparente compatible con el brillo ADA




Recubrimientos . .
transparentes de bajo Mate | Satinado | Semi | Completo

. . 0a8 15a30 | 40a60 | Mas de 80 e .
contenido de VOC Catalizador Caracteristica de especialidad
Transparente satinado | 283800SP/01 15a25 Transparente satinado con contenido de
con VOC VOC de 2.8 0 3.5;
281228SP/01* no se necesita producto para opacificar
Transparente brillante | 283800SP/01 Mas de 90 | Transparente brillante con contenido de
con VOC 282208SP/01* VOC de 2.8 0 3.5
Transparente braco 283800SP/01 Mas de 90 | Brillante con contenido de VOC de 2.8
brillante con VOC o 3.5; Transparente braco antideslustre
282260SP/01* para laton, bronce y cobre
Transparente 283920SP / 4Z o / 8Z 15a25 Resistencia superior a los rayos UV;
supersatinado durabilidad y proteccion a largo plazo
290228SP/01 o /04*
Transparente satinado | 283320SP/01 o /04 15a25 Recubrimiento transparente con contenido
linea SVOC de VOC satinado de 2.8 0 3.5; mismo
SV228SP/01* catalizador que la capa final de SVOC
Transparente brillante | 283320SP/01 o /04 Mas de 90 | Recubrimiento transparente de alto brillo
linea SVOC con contenido de VOC de 2.8 0 3.5; mismo
SV208SP/01* catalizador que la capa final de SVOC
Recubrimientos
transparentes con ultrabajo Mate Satinado Semi Completo
contenido de VOC Catalizador 0as8 15a 30 40 a 60 Mas de 80 Caracteristica de especialidad
Transparente mate con MAP-LVX270/01 o /04 Oa7 <50 g/L (0.42 lb/gl) de contenido de VOC
ultrabajo contenido de VOC
MAP-LVC238/01*
Transparente satinado con MAP-LVX270/01 o /04 15a25 <50 g/L (0.42 b/gl) de contenido de VOC
ultrabajo contenido de VOC
MAP-LVC228/01*
Transparente brillante con MAP-LVX270/01 o /04 Mas de 90 <50 g/L (0.42 lb/gl) de contenido de VOC
ultrabajo contenido de VOC
MAP-LVC208/01*
Transparente mate sin MAP-LVX270/01 o /04 0a7 Transparente protector mate para colores
proteccion UV con ultrabajo fluorescentes — Dark Ride; MAP-UVF238 sin
contenido de VOC MAP- proteccion UV
UVF238/01**
Transparente satinado sin MAP-LVX270/01 o /04 15a25 Transparente protector satinado para colores
proteccion UV con ultrabajo fluorescentes — Dark Ride; MAP-UVF228 sin
contenido de VOC MAP- proteccion UV
UVF228/01**
Transparente brillante sin MAP-LVX270/01 o /04 Mas de 90 Transparente protector brillante para colores
proteccion UV con ultrabajo fluorescentes — Dark Ride; MAP-UVF208 sin
contenido de VOC MAP- proteccion UV
UVF208/01**

Nota: Las variaciones en el nivel de brillo de +/- 5 unidades pueden deberse a la aplicacion, el equipo, la temperatura, la seleccion del
solvente, la eleccion del acelerador, etc.

Satin Clear
Satin incolore
‘satinado par?

Las opciones con ultrabajo
contenido de VOC
estan disponibles en mate,
satinado y brillante total.

El transparente ADA
cumple con todos los
requisitos de la ADA de
EE. UU. para aplicaciones
sin reflejos.

El transparente HP T
es semisumergible y
resistente al agua clorada
o salada.

El transparente braco
conserva la integridad de
los metales decorativos
que se empanan.

El transparente
supersatinado
proporciona la mejor
proteccion, durabilidad y
retencion del color.







Brillo transparente convencional Matthews

422085P/0

El Brillo transparente 42208SP/01 para Poliuretano
acrilico Matthews (MAP®) se produce de la misma

tecnologia que hace que nuestros colores no tengan
comparacién en cuanto a su resistencia a la intemperie.

Estd formulado con filtros UV que aseguran una —

excelente retencién de brillo y proteccién del color y

del sustrato debajo. 42 208SP

Gloss Clear
Incolore lustre
Transparente brillante

Estd disefado para proteger componentes de

N\

A

senalizacién con recubrimiento de color y gréficos de
vinilo o para resaltar metales arquitecténicos.

209

Caracteristicas: Ventajas:

Acabado brillante y duradero...........c.......... Agrega profundidad y apariencia

Para secado al aire o secado forzado......... Se adapta a la mayorfa de las condiciones del taller

Excelente resistencia a los rayos UV......... Excelente retencién de brillo y color; ciclo de vida extendido; bajo costo de mantenimiento
Poliuretano actilico 2K......coceeeeeererererennns Resistencia a la erosion; resistencia al entizamiento; durabilidad de largo plazo

Aplicable con brocha y rodillo................... Para uso en dreas donde se prohibe la pulverizacién con aire
Resistente a los graffiti.......cccoecvcvievivicinens La mayoria de graffitis quimicos pueden eliminarse con un solvente apropiado después de que
el acabado se ha curado completamente

Superficies compatibles:

El acabado transparente brillante 42208SP/01 puede aplicarse sobre superficies bien preparadas de:

Poliuretano acrilico MAP Promotor de adhesién para pldsticos 74777SP/01
Poliuretano acrilico MAP satinado Promotor de adhesién para pldsticos de bajo VOC 274777SP/01
Poliuretano acrilico satinado de bajo VOC Promotor de adhesién para metales 274793SP/01

Productos asociados:

Catalizador Reductor Acelerador

Catalizador universal 43270SP/01* 6379SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C) Acelerador 2874375P/08 HS
Catalizador para brocha 43621SP/04 45280SP/01 Temperatura templada, 70 - 80 °F (21 -27°C)  Acelerador MAP 47117SP/04

(para aplicacién con brocha o rodillo) 45290SP/01 Temperatura cdlida, 75 - 85 °F (24 - 29 °C) Acelerador Turbo HS 287484SP/08
Catalizador lento 43999SP/01 (para 6396SP/01 Temperatura muy clida, 80 °F (27 °C) y mds Acelerador ultra bajo VOC MAP-
clima cdlido, aplicacion en horno o para ~ 45251SP/01 Retardador, para mezclarse con reductor hasta LVA117/08

sustratos muy grandes) un 50 %. No debe ser usado solo.

* También disponible en /04

Informacién del producto con vigencia desde 12/22 MPC177



422085SP/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
superficie: aplicar la capa superior.
Proporcién de mezcla: Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)
|-|I_”_I+ 42208SP/01 43270SP/01 o /04, 43999SP/01 Reductor*  Con acelerador
3 partes 1 parte 1 parte Opcional**
* Elija el reductor MAP

* 6379SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)

* 45280SP/01 Temperatura templada, 70 - 80 °F (21 - 27 °C)

* 45290SP/01 Temperatura célida, 75 - 85 °F (24 - 29 °C)

* 6396SP/01 Temperatura muy célida, 80 °F (27 °C) y superior

* 45251SP/01 Retardador, para mezclarse hasta en 50% con reductor. No debe ser usado
solo.

* NOTA: Los trabajos mds grandes pueden necesitar un reductor de mayor temperatura.
** Consulte MPC218 para aceleradores y cantidades opcionales.

® Para aplicacién de brocha y rodillo, consulte la Hoja de datos técnicos MPC159.

* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.

* Filtre el material después del mezclado

estimaciones basadas en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C;
los resultados variardn segtin las condiciones de aplicacién, la seleccion del reductor y del
acelerador.

@ Duracién 1til: Tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son
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Nota: no mezcle mds producto del que pueda usar dentro de los limites de tiempo detallados a
continuacién:

Método de aplicacion Acelerador® Carga maxima por cuarto de galon RTS Duracion util
Sin acelerador 8 horas
287437SP/08 150z 2 horas
Rociado MAP-LVA117/08 10z 45 min.
471175P/04 10z 1 hora
287484SP/08 0.50z. 1 hora
Brocha y rodillo No se recomienda usar acelerador cuando se usa brocha o rodillo 8 horas

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador. Consulte MPC218 para
aceleradores y cantidades opcionales.

Aditivos: > Los siguientes productos no son necesarios, pero pueden usarse para necesidades espe-

Al’B cificas de una aplicacién o un proyecto:

* Pasta de opacificar 47888SP/01 (consulte MPC204)

* Aditivo aterciopelado medio 287112SP/04

* Aditivo aterciopelado 287113SP/04

* Convertidor de capa base de bajo VOC 287103SP/01
* Aditivo para brocha/rodillo 47444SP/04

* Aditivo flexible 47474SP/04

* Mate transparente SOA955SP/01 (consulte MPC205)
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422085SP/01

Instrucciones de uso

Configuracién de Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
pulverizacién: @ HVLP: 10 psi en la tapa*
* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-

zacién para la presion de entrada.

Suministro de fluido a . .
. . 8 — 12 onzas/minuto/minuto
recipiente de presién:
N Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
n pistola: HVLP: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
Recipiente de presién: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido

cién adecuado” entre capas.
Aplique capas adicionales segtin sea necesario hasta lograr el espesor total
de pelicula seca o el control metilico.

Aplicacion: % Aplicar: Aplique dos capas himedas completas y permita un tiempo de evapora-

* Los tiempos de evaporacién variardn segtin el espesor de la pelicula,
la temperatura, la seleccién del solvente, la preparacién de la pistola, la
aplicacién, etc.

Espesor de pelicula Por capa Total
recomendado: Espesor de pelicula himeda (WFT) 3 - 4 mils 6 - 8 mils
Espesor de pelicula seca (DFT) 1 mil 2 mils

Precaucién: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significativamen-
te a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocie ni someta los recubrimientos recién pin- 211
tados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado inadecuado.

Tiempos de secado Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
estimados: @ 42208SP/01 (Mezcla 3:1:1 con caralizador y reductor)
No transferencia Tiempo de Aplicacion de vinilo Aplicacion de vinilo
Acelerador® Libre de polvo al tacto Seco para usar encintado (2 -3 mils) metalico reflexivo
Sin acelerador 15 minutos 30 min-1 hora 1.5-2 horas 16 horas 48 horas 96 horas
2874375P/08 15 minutos 30-45 minutos 1-1.5 horas 1 hora 24 horas 48 horas
MAP-LVA117/08 15 minutos 30-45 minutos 1-1.5 horas 45 minutos 24 horas 48 horas
47117SP/04 15 minutos 30-45 minutos | 45 min-1 hora 45 minutos 24 horas 48 horas
287484SP/08 15 minutos 30-45 minutos 45 min-1 hora 2 horas 8 horas 24 horas

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador. Consulte MPC218 para aceleradores y cantidades
opcionales.

Nuevo recubrimiento: Las peliculas de pintura curadas més de 24 horas deben limpiarse, lijarse ligeramente en seco con grano 320 - 400
a mano/a maquina o lijarse en himedo con grano 600 y volverse a limpiar antes de aplicar un nuevo recubrimiento.

Secado forzado: Permita 30 minutos de purga antes del horneado para evitar el ampollamiento de solvente. Hornee durante
40 minutos a 140°.

Limpieza del equipo: Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.

Pagina3 MPC177



212

4 2 2 08‘ 3P/O1 Brillo transparente
convencional Matthews

Datos técnicos: Informacién de VOC
VOC real RTS 5.23 Ib/gal
VOC real RTS 627 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 5.23 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 627 g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 27.81%
Cobertura teérica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 500 pies’/gal. RT'S
Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) miximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% méxima 5° encima del punto de rocio

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.
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MATTHEWS PAINT

El mejor recubrimiento del mundo para sefializacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377
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Semibrillante transparente Matthews

SOA3655P/01

El Semibrillante transparente SOA365SP/01 para
Poliuretano acrilico Matthews (MAP®) se produce de
la misma tecnologia que hace que nuestros colores no

tengan comparacién en cuanto a su resistencia a la -

intemperie.

SOA 365SP

Clear Semi-Gloss
Tr 2Nsparent semi-Ius!
- Tansparente semi-brilla'®

Estd formulado con un paquete de filtrado UV que
garantiza una excelente retencién del brillo y una
proteccién del color y del sustrato debajo.

25° to 35°

SOA365SP/01 estd disenado para proteger componentes
de senalizacién con recubrimiento de color y gréficos de
vinilo o para resaltar metales arquitecténicos.

Caracteristicas: Ventajas:

Semibrillante como en la lata..........cocveunncee No necesita agente adicional opacificante; brillo y acabado consistentes; menos tiempo de mezcla
Para secado al aire o secado forzado......... Se adapta a la mayotfa de las condiciones del taller

Excelente resistencia a los rayos UV......... Excelente retencién de brillo y color; ciclo de vida extendido; bajo costo de mantenimiento
Poliuretano acrilico 2K.....ccccoevevivirereerennnns Resistencia a la erosion; resistencia al entizamiento; durabilidad de largo plazo

Aplicable con brocha y rodillo.................... Para uso en dreas donde se prohibe la pulverizacién con aire

Resistente a los graffiti......cccecvevivicincnnenas La mayoria de graffitis quimicos pueden eliminarse con un solvente apropiado después de que

el acabado se ha curado completamente

Superficies compatibles:

El semibrillante transparente SOA365SP/01 puede aplicarse sobre superficies bien preparadas de:

Poliuretano acrilico MAP Promotor de adhesién para plasticos 74777SP/01
Poliuretano acrilico MAP satinado Promotor de adhesién para plésticos de bajo VOC 274777SP/01
Poliuretano acrilico satinado de bajo VOC Promotor de adhesién para metales 274793SP/01

Productos asociados:

Catalizador Reductor Acelerador

Catalizador universal 43270SP/01* 6379SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C) Acelerador 287437SP/08 HS
Catalizador para brocha 43621SP/04 45280SP/01 Temperatura templada, 70 - 80 °F (21 -27°C)  Acelerador MAP 47117SP/04
(para aplicacién con brocha o rodillo) 452908P/01 Temperatura célida, 75 - 85 °F (24 - 29 °C) Mejorador Turbo HS 287484SP/08
Catalizador lento 43999SP/01 (para 6396SP/01 Temperatura muy célida, 80 °F (27 °C) y superior  Acelerador ultra bajo VOC MAP-
clima célido, aplicacién en horno o para ~ 45251SP/01 Retardador, para mezclarse con reductor hasta un  LVA117/08

sustratos muy grandes) 50% No debe ser usado solo.

* También disponible en /04

Informacion del producto con vigencia desde 12/22 MPC175
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SOA3655P/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
superficie: aplicar la capa superior.
Proporcién de mezcla: Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)
|-|I_”_I+ SOA365SP/01  43270SP/01 o /04, 43999SP/01 Reductor®* Con acelerador
3 partes 1 parte 1 parte Opcional**
* Elija el reductor MAP

* 6379SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)

* 45280SP/01 Temperatura templada, 70 - 80 °F (21 - 27 °C)

* 45290SP/01 Temperatura célida, 75 - 85 °F (24 - 29 °C)

* 6396SP/01 Temperatura muy célida, 80 °F (27 °C) y superior

* 45251SP/01 Retardador, para mezclarse hasta en 50% con reductor. No debe ser usado solo.

* NOTA: Los trabajos més grandes pueden necesitar un reductor de temperatura més caliente.
** Consulte MPC218 para aceleradores y cantidades opcionales.

* Para aplicacién de brocha y rodillo, consulte la Hoja de datos técnicos MPC159.

* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.

¢ Filtre el material después del mezclado

estimaciones basadas en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C;
los resultados variardn segtin las condiciones de aplicacidn, la seleccion del reductor y del

@ Duracidn 1til: Tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son

acelerador.
214 Nota: no mezcle mas producto del que pueda usar dentro de los limites de tiempo detallados a

continuacién:

Método de aplicacion Acelerador* Carga maxima por cuarto de galon RTS Duracion util
Sin acelerador 8 horas
2874375P/08 150z 2 horas
Rociado MAP-LVA117/08 10z 45 min.
47117SP/04 10z 1 hora
287484SP/08 0.50z. 1 hora
Brocha y rodillo No se recomienda usar acelerador cuando se usa brocha o rodillo 8 horas

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador. Consulte MPC218 para
aceleradores y cantidades opcionales.

Aditivos: » Los siguientes productos no son necesarios, pero pueden usarse para necesidades espe-

]A 5 cificas de una aplicacién o un proyecto:

* Pasta de opacificar 47888SP/01 (consulte MPC204)

* Aditivo aterciopelado medio 287112SP/04

* Aditivo aterciopelado 287113SP/04

* Convertidor de capa base de bajo VOC 287103SP/01
* Aditivo para brocha/rodillo 47444SP/04

* Aditivo flexible 47474SP/04

* Mate transparente SOA955SP/01 (consulte MPC205)
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SOA3655P/01

Instrucciones de uso

pulverizacién: HVLP: 10 psi en la tapa*

* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-

Configuracion de @ Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*

zacién para la presién de entrada.

Suministro de fluido a 8 — 12 onzas/minuto/minuto
recipiente de presién:
> Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
n pistola: HVLP: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido

Recipiente de presién: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido

cién adecuado™ entre capas.

Aplique capas adicionales segtin sea necesario hasta lograr el espesor total
de pelicula seca o el control metélico.

* Los tiempos de evaporacién variardn segin el espesor de la pelicula,

la temperatura, la seleccién del solvente, la preparacién de la pistola, la

Aplicacion: % Aplicar: Aplique dos capas himedas completas y permita un tiempo de evapora-

aplicacién, etc.

Espesor de pelicula Por capa Total
recomendado: Espesor de pelicula himeda (WFT) 3 - 4 mils 6 - 8 mils
Espesor de pelicula seca (DFT) 1 mil 2 mils

Precaucién: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocie ni someta los recubrimientos

recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado 215
inadecuado.
Tiempos de secado Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
estimados: @ SOA365SP/01 (Mezcla 3:1:1 con catalizador y reductor)
No transferencia Tiempo de Aplicacion de vinilo Aplicacion de vinilo
Acelerador* Libre de polvo al tacto Seco para usar encintado (2 -3 mils) metalico reflexivo
Sin acelerador 15 minutos 30 min-1 hora 1.5-2 horas 16 horas 48 horas 96 horas
2874375P/08 15 minutos 30-45 minutos 1-1.5 horas 1 hora 24 horas 48 horas
MAP-LVA117/08 15 minutos 30-45 minutos 1-1.5 horas 45 minutos 24 horas 48 horas
47117SP/04 15 minutos 30-45 minutos 45 min-1 hora 45 minutos 24 horas 48 horas
287484SP/08 15 minutos 30-45 minutos 45 min-1 hora 2 horas 8 horas 24 horas

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador. Consulte MPC218 para aceleradores y cantidades
opcionales.

Nuevo recubrimiento: Las peliculas de pintura curadas més de 24 horas deben limpiarse, lijarse ligeramente en seco con grano 320 - 400
a mano/a maquina o lijarse en himedo con grano 600 y volverse a limpiar antes de aplicar un nuevo recubrimiento.

Secado forzado: Permita 30 minutos de purga antes del horneado para evitar el ampollamiento de solvente. Hornee durante
40 minutos a 140°.

Limpieza del equipo: Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.
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SOAB65SP/01 iz

Datos técnicos: Informacién de VOC
VOC real RTS 4.85 - 5.45 Ib/gal
VOC real RTS 581-653 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 4.85 - 5.45 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 581 -653 g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 27.45%
Cobertura teérica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 500 pies’/gal. RT'S
Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) miximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% méxima 5° encima del punto de rocio

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacion adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantias
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

. (mpEa)

MATTHEWS PAINT

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377
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Matthews Satinado transparente

422285P/0

El satinado transparente 42228SP/01 para Poliuretano
acrilico Matthews (MAP®) se produce de la misma

tecnologia que hace que nuestros colores no tengan
comparacién en cuanto a su resistencia a la intemperie.

Estd formulado con un paquete de filtrado UV que
garantiza proteccién del color y del sustrato debajo.

P . 4 P
Esta disefiado para aplicaciones de acabado y para 22285
y
falizacic \ S
proteger los componentes de sefializacién con NI e

recubrimiento de color y grificos de vinilo, y para
destacar metales arquitecténicos.
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Caracteristicas: Ventajas:

Brillo satinado como en la lata..................... No necesita agente adicional opacificante; brillo y acabado consistentes; menos tiempo de mezcla
Para secado al aite o secado forzado......... Se adapta a la mayorfa de las condiciones del taller

Excelente resistencia a los rayos UV ......... Excelente retencién de brillo y color; ciclo de vida extendido; bajo costo de mantenimiento
Poliuretano acrilico 2K.......cccvvivivicincnnnnns Resistencia a la erosion; resistencia al entizamiento; durabilidad de largo plazo

Aplicable con brocha y rodillo................... Para uso en areas donde se prohibe la pulverizacién con aire

Resistente a los graffiti........cocovevcicciviincnans La mayorfa de graffitis quimicos pueden eliminarse con un solvente apropiado después de que

el acabado se ha curado completamente

Superficies compatibles:

El satinado transparente 42228SP/01 puede aplicarse sobre superficies bien preparadas de:

Poliuretano acrilico MAP Promotor de adhesién para plésticos 74777SP/01
Poliuretano acrilico MAP satinado Promotor de adhesién para plésticos de bajo VOC 274777SP/01
Poliuretano acrilico satinado de bajo VOC Promotor de adhesién para metales 274793SP/01

Productos asociados:

Catalizador Reductor Acelerador

Catalizador universal 43270SP/01* 6379SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C) Acelerador 287437SP HS/08
Catalizador para brocha 43621SP/04 45280SP/01 Temperatura templada, 70 - 80 °F (21 - 27 °C)  Acelerador MAP 47117SP/04
(para aplicacién con brocha o rodillo 45290SP/01 Temperatura célida, 75 - 85 °F (24 - 29 °C) Mejorador Turbo HS 287484SP/08
Catalizador lento 43999SP/01 (para clima ~ 6396SP/01 Temperatura muy cilida, 80 °F (27 °C) y mds Acelerador ultra bajo VOC

calido, aplicacién en horno o para 45251SP/01 Retardador, para mezclarse con reductor hasta un MAP-LVA117/08

sustratos muy grandes) 50 %. No debe ser usado solo.

* También disponible en /04

Informacién del producto con vigencia desde 12/22 MPC178



422285P/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de

aplicar la capa superior.

Proporcién de mezcla:
”=I‘Iﬂ+..
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Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)

42228SP/01  43270SP/01 0/04, 43999SP/01 Reductor*  Con acelerador
3 partes 1 parte 1 parte Opcional**
* Elija el reductor MAP

* 6379SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)

* 45280SP/01 Temperatura templada, 70 - 80 °F (21 - 27 °C)

* 45290SP/01 Temperatura célida, 75 - 85 °F (24 - 29 °C)

* 6396SP/01 Temperatura muy célida, 80 °F (27 °C) y més

* 45251SP/01 Retardador, para mezclarse hasta en 50% con reductor. No debe ser usado solo.
* NOTA: Los trabajos més grandes pueden necesitar un reductor de temperatura més caliente.
** Consulte MPC218 para aceleradores y cantidades opcionales.
* Para aplicacién de brocha y rodillo, consulte la Hoja de datos técnicos MPC159.

* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.

¢ Filtre el material después del mezclado

Duracién ttil: Tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son
estimaciones basadas en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C;
los resultados variardn segin las condiciones de aplicacién, la seleccidn del reductor y del

acelerador.
Nota: no mezcle més producto del que pueda usar dentro de los limites de tiempo detallados a
continuacidn:
Método de aplicacion Acelerador* Carga maxima por cuarto de galon RTS Duracion util
Sin acelerador 8 horas
2874375P/08 150z 2 horas
Rociado MAP-LVA117/08 1oz 45 min.
47117SP/04 1oz 1 hora
287484SP/08 0.50z. 1 hora
Brocha y rodillo No se recomienda usar acelerador cuando se usa brocha o rodillo 8 horas

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador. Consulte MPC218 para
aceleradores y cantidades opcionales.

Aditivos:

T

Los siguientes productos no son necesarios, pero pueden usarse para necesidades espe-
cificas de una aplicacién o un proyecto:

* Pasta de opacificar 47888SP/01 (consulte MPC204)

* Aditivo aterciopelado medio 287112SP/04

* Aditivo aterciopelado 287113SP/04
* Convertidor de capa base de bajo VOC 287103SP/01
* Aditivo para brocha/rodillo 47444SP/04
* Aditivo flexible 47474SP/04

* Mate transparente SOA955SP/01 (consulte MPC205)
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422285P/01

Instrucciones de uso

Configuracién de Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
pulverizacién: HVLP: 10 psi en la tapa*
* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-
zacién para la presion de entrada.
Suministro de fluido a 8 — 12 onzas/minuto/minuto
recipiente de presién:
> Configuracién de Alimentacién porsifén: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
n pistola: HVLP: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
Recipiente de presion: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido
Aplicacion: Aplicar: Aplique dos capas himedas completas y permita un tiempo de evapora-
% cién adecuado™ entre capas.
Aplique capas adicionales segtin sea necesario hasta lograr el espesor total

de pelicula seca o el control metilico.

* Los tiempos de evaporacién variardn segtin el espesor de la pelicula,
la temperatura, la seleccién del solvente, la preparacién de la pistola, la
aplicacidn, etc.

Espesor de pelicula Por capa Total
recomendado: Espesor de pelicula himeda (WFT) 3 - 4 mils 6 - 8 mils
Espesor de pelicula seca (DFT) 1 mil 2 mils
Precaucién: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocie ni someta los recubrimientos 219
recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado
inadecuado.
Tiempos de secado Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
estimados: @ 42228SP/01 (Mezcla 3:1:1 con catalizador y reductor)
No transferencia Tiempo de Aplicacion de vinilo Aplicacion de vinilo
Acelerador* Libre de polvo al tacto Seco para usar encintado (2 -3 mils) metalico reflexivo
Sin acelerador 15 minutos 30 min-1 hora 1.5-2 horas 16 horas 48 horas 96 horas
287437SP/08 15 minutos 30-45 minutos 1-1.5 horas 1 hora 24 horas 48 horas
MAP-LVA117/08 15 minutos 30-45 minutos 1-1.5 horas 45 minutos 24 horas 48 horas
47117SP/04 15 minutos 30-45 minutos 45 min-1 hora 45 minutos 24 horas 48 horas
287484SP/08 15 minutos 30-45 minutos 45 min-1 hora 2 horas 8 horas 24 horas

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador. Consulte MPC218 para aceleradores y cantidades
opcionales.

Nuevo recubrimiento: Las peliculas de pintura curadas més de 24 horas deben limpiarse, lijarse ligeramente en seco con grano 320 - 400
a mano/a maquina o lijarse en himedo con grano 600 y volverse a limpiar antes de aplicar un nuevo recubrimiento.

Secado forzado: Permita 30 minutos de purga antes del horneado para evitar el ampollamiento de solvente. Hornee durante
40 minutos a 140°.

Limpieza del equipo: Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.
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42228SP/01

Datos técnicos: Informacién de VOC
VOC real RTS 4.78 - 5.38 Ib/gal
VOC real RTS 572 - 645 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 4.78 - 5.38 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 572 - 645 g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 28.31%
Cobertura teérica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 500 pies’/gal. RT'S
Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) miximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% méxima 5° encima del punto de rocio

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacion adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estén disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estin destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantias
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.
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Mate transparente Matthews

429005P/0

El Mate transparente 42900SP/01 para Poliuretano
acrilico Matthews (MAP®) se produce de la misma

tecnologia que hace que nuestros colores no tengan
comparacién en cuanto a su resistencia a la intemperie.

Estd formulado con un paquete de filtrado UV que
garantiza proteccién del color y del sustrato debajo.

Estd disefiado para aplicaciones de acabado y para proteger

los componentes de sefializacién con recubrimiento

de color y grificos de vinilo, y para destacar metales

arquitecténicos.

MATTHEWS PAINT

| 42900SP

Incolore matte
Transparente mate

22703

221

Caracteristicas:

Ventajas:

Brillo como mate en la lata......ccoevvveurnnnnee
Para secado al aire o secado forzado.....
Excelente resistencia a los rayos UV.....
Poliuretano actilico 2K.....ccoceereerrrererenans
Aplicable con brocha y rodillo...............

No necesita agente adicional opacificante; brillo y acabado consistentes; menos tiempo de mezcla
....Se adapta a la mayorfa de las condiciones del taller
Excelente retencién de brillo y color; ciclo de vida extendido; bajo costo de mantenimiento
Resistencia a la erosion; resistencia al entizamiento; durabilidad a largo plazo

Para uso en areas donde se prohibe la pulverizacién con aire

Superficies compatibles:

El Mate transparente 42900SP/01 puede aplicarse sobre superficies bien preparadas de:

Poliuretano acrilico MAP
Poliuretano acrilico MAP satinado
Poliuretano acrilico satinado de bajo VOC

Promotor de adhesién para pldsticos 74777SP/01

Promotor de adhesién para plésticos de bajo VOC 274777SP/01

Promotor de adhesién para metales 274793SP/01

Productos asociados:

Catalizador

Catalizador universal 43270SP/01*
Catalizador para brocha 43621SP/04
(para aplicacién con brocha o rodillo)
Catalizador lento 43999SP/01 (para
clima célido, aplicacién en horno o para
sustratos muy grandes)

* También disponible en /04

Reductor
6379SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)

45280SP/01 Temperatura templada, 70 - 80 °F (21 - 27 °C)

45290SP/01 Temperatura célida, 75 - 85 °F (24 - 29 °C)
6396SP/01 Temperatura muy clida, 80 °F (27 °C) y mds
45251SP/01 Retardador, para mezclarse con reductor hasta
un 50% No debe ser usado solo.

Informacién del producto con vigencia 12/22

Acelerador

Acelerador 287437S5P/08 HS
Acelerador MAP47117SP/04
Mejorador Turbo HS 287484SP/08
Acelerador ultra bajo VOC MAP-
LVA117/08

MPC179



429005P/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la

superficie:

El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
aplicar la capa superior.

Proporcién de mezcla:
”=I‘Iﬂ+..

222

Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)

42900SP/01 43270SP/01 o /04, 43999SP/01 Reductor*  Con acelerador
3 partes 1 parte 1 parte Opcional**
* Elija el reductor MAP

* 6379SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)

* 45280SP/01 Temperatura templada, 70 - 80 °F (21 - 27 °C)

* 45290SP/01 Temperatura célida, 75 - 85 °F (24 - 29 °C)

* 6396SP/01 Temperatura muy célida, 80 °F (27 °C) y superior

* 45251SP/01 Retardador, para mezclarse hasta en 50% con reductor. No debe ser usado solo.

* NOTA: Los trabajos més grandes pueden necesitar un reductor de temperatura més caliente.
** Consulte MPC218 para aceleradores y cantidades opcionales.

* Para aplicacién de brocha y rodillo, consulte la Hoja de datos técnicos MPC159.

* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.

¢ Filtre el material después del mezclado

Duracidn 1til: Tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son
estimaciones basadas en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C;
los resultados variardn segtin las condiciones de aplicacidn, la seleccion del reductor y del
acelerador.

Nota: no mezcle mas producto del que pueda usar dentro de los limites de tiempo detallados a
continuacidn:

Método de aplicacion Acelerador* Carga maxima por cuarto de galon RTS Duracion util
Sin acelerador 8 horas
2874375P/08 150z 2 horas
Rociado MAP-LVA117/08 1oz 45 min.
47117SP/04 1oz 1 hora
287484SP/08 0.50z. 1 hora
Brocha y rodillo No se recomienda usar acelerador cuando se usa brocha o rodillo 8 horas

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador. Consulte MPC218 para aceleradores

y cantidades opcionales.

Aditivos:

T

Los siguientes productos no son necesarios, pero pueden usarse para necesidades espe-
cificas de una aplicacién o un proyecto:

* Pasta de opacificar 47888SP/01 (consulte MPC204)

* Aditivo aterciopelado medio 287112SP/04

* Aditivo aterciopelado 287113SP/04

* Convertidor de capa base de bajo VOC 287103SP/01
* Aditivo para brocha/rodillo 47444SP/04

* Aditivo flexible 47474SP/04

* Mate transparente SOA955SP/01 (consulte MPC205)
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429005P/01

Instrucciones de uso

pulverizacion: HVLP: 10 psi en la tapa*

* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de

Configuracion de @ Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*

pulverizacién para la presién de entrada.

Suministro de fluido a 8 — 12 onzas/minuto
recipiente de presién:

;n Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido

pistola: HVLP: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
Recipiente de presién: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido

Aplicacion: Aplicar: Aplique dos capas himedas completas y permita un tiempo de evapora-
cién adecuado™ entre capas.
Aplique capas adicionales segtin sea necesario hasta lograr el espesor total

de pelicula seca o el control metélico.

* Los tiempos de evaporacién variardn segin el espesor de la pelicula,
la temperatura, la seleccién del solvente, la preparacién de la pistola, la
aplicacién, etc.

Espesor de pelicula Por capa Total
recomendado: Espesor de pelicula himeda (WFT) 3 - 4 mils 6 - 8 mils
Espesor de pelicula seca (DFT) 1 mil 2 mils

Precaucién: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocie ni someta los recubrimientos

recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado 223
inadecuado.
Tiempos de secado Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
estimados: @ 42900SP/01 (Mezcla 3:1:1 con catalizador y reductor)
No transferencia Tiempo de Aplicacion de vinilo Aplicacion de vinilo
Acelerador* Libre de polvo al tacto Seco para usar encintado (2 -3 mils) metalico reflexivo
Sin acelerador 15 minutos 30 min-1 hora 1.5-2 horas 16 horas 48 horas 96 horas
2874375P/08 15 minutos 30-45 minutos 1-1.5 horas 1 hora 24 horas 48 horas
MAP-LVA117/08 15 minutos 30-45 minutos 1-1.5 horas 45 minutos 24 horas 48 horas
47117SP/04 15 minutos 30-45 minutos 45 min-1 hora 45 minutos 24 horas 48 horas
287484SP/08 15 minutos 30-45 minutos 45 min-1 hora 2 horas 8 horas 24 horas

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador. Consulte MPC218 para aceleradores y cantidades
opcionales.

Nuevo recubrimiento: Las peliculas de pintura curadas més de 24 horas deben limpiarse, lijarse ligeramente en seco con grano 320 - 400
a mano/a maquina o lijarse en himedo con grano 600 y volverse a limpiar antes de aplicar un nuevo recubrimiento.

Secado forzado: Permita 30 minutos de purga antes del horneado para evitar el ampollamiento de solvente. Hornee durante
40 minutos a 140°.

Limpieza del equipo: Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.
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Datos técnicos: Informacién de VOC
VOC real RTS 4.65 - 5.26 Ibs/gal
VOC real RTS 557 - 630 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 4.65 - 5.26 Ibs/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 557 - 630 g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 29.98%
Cobertura teérica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 500 pies’/gal. RT'S
Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) miximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% méxima 5° encima del punto de rocio

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantias
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccion de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.
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Transparente de alto brillo SVOC para poliuretano acrilico

SV2085P/01

El Brillo transparente con VOC SV208SP/01 es un
poliuretano acrilico de dos componentes, 2.8 o0 3.5 VOC,
con un acabado brillante. Se produce de la misma tecnologfa
que hace que nuestros colores no tengan comparacién en
cuanto a su resistencia a la intemperie.

SV208SP/01 estd formulado con un paquete de filtrado UV
que asegura la proteccién del color y el sustrato debajo.

SV208SP/01 estd disefiado para aplicaciones de acabado

y para proteger los componentes de senalizacién con
recubrimiento de color y graficos de vinilo, y para destacar
metales arquitecténicos.

MATTHEWS PAINT

Sv208sP

SVOC High Gloss Clear

Caracteristicas: Ventajas:

Acabado brillante y duradero .................... Agrega profundidad y apariencia

Para secado al aire o secado forzado ........ Se adapta a la mayorfa de las condiciones del taller

Excelente resistencia a los rayos UV ........ Excelente retencion de color y brillo; ciclo de vida extendido; costos de mantenimiento reducidos
Poliuretano acrilico 2K........cocvivievivicnnne. Resistencia a la erosion; resistencia al entizamiento; durabilidad a largo plazo

Permite brocha y rodillo .......cccvvvivinnnne. Para uso en areas donde esta prohibido rociar con aire

Tecnologia VOC ultra bajo..........ccceuuvunnes Ecolégico; cumple con los requisitos mas estrictos de VOC

Superficies compatibles:

SV208SP/01 puede aplicarse sobre superficies bien preparadas de:
Poliuretano acrilico MAP

Poliuretano acrilico MAP satinado

Poliuretano acrilico satinado de bajo VOC

Promotor de adhesién para plésticos 74777SP/01

Promotor de adhesién para plésticos de bajo VOC 274777SP/01
Promotor de adhesién para metales de bajo VOC 274793SP/01

Productos asociados:

Catalizador Reductor con VOC 3.5
Catalizador satinado con VOC 6300SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)
283320SP/01* 6301SP/01 Temperatura templada, 70 - 85 °F (21- 29 °C)

Reductor con VOC 2.8
6370SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)
6371SP/01 Temperatura templada, 70 - 85 °F (21- 29 °C)

6372SP/01 Temperatura muy célida, 80 °F (27 °C) y superior

Informacién del producto con vigencia desde 05/20

Acelerador HS 287437SP/08
Acelerador MAP 47117SP/04
* También disponible en /04 6302SP/01 Temperatura muy célida, 80 °F (27 °C) y superior Mejorador Turbo HS 287484SP/08

Acelerador de ultra bajo VOC MAP-LVA117/08
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SV2085P/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
superficie: aplicar la capa superior.
Proporcién de mezcla: Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)
”n 0 SV208SP/01  283320SP/01 o /04 Reductor* Con Acelerador
T+

3 partes 1 parte 1 parte Opcional**

* Elija el reductor MAP con VOC

Reductor con VOC 3.5

* 6300SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)

* 6301SP/01 Temperatura templada, 70 - 85 °F (21- 29 °C)

* 6302SP/01 Temperatura muy célida, 80 °F (27 °C) y superior

Reductor con VOC 2.8

* 6370SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)

* 6371SP/01 Temperatura templada, 70 - 85 °F (21- 29 °C)

* 6372SP/01 Temperatura muy célida, 80 °F (27 °C) y superior

* NOTA: Los trabajos més grandes pueden necesitar un reductor de temperatura més caliente.
** Consulte MPC218 para aceleradores y cantidades opcionales.

® Para aplicacion de brocha y rodillo, consulte la Hoja de datos técnicos MPC159.
* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.

* Filtre el material después del mezclado

estimaciones basadas en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C;

@ Duracién 1til: Tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son

226 los resultados variardn segtin las condiciones de aplicacién, la seleccién del reductor y del
acelerador.
Nota: no mezcle més producto del que pueda usar dentro de los limites de tiempo detallados a
continuacidn:
Método de aplicacion Acelerador* Carga maxima por cuarto de galon RTS Duracion util
Sin acelerador 8 horas
2874375P/08 150z 2 horas
Rociado MAP-LVA117/04 0.50z 45 min
47117SP/08 10z 1 hora
287484SP/08 0.50z 1 hora
Brocha y rodillo No se recomienda usar acelerador cuando se usa brocha o rodillo 8 horas

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador. Consulte MPC218 para aceleradores
y cantidades opcionales.

Aditivos: No se requieren, pero los siguientes pueden usarse para necesidades especificas de una
» aplicacién o un proyecto:
8| Foeeme |
* Aditivo aterciopelado medio 287112SP/04
* Aditivo aterciopelado 287113SP/04
* Convertidor de capa base de bajo VOC 287103SP/01
* Aditivo para brocha/rodillo 47444SP/04*
* Pasta de opacificar exenta 287750SP/01
* Aditivo flexible 47474SP/04*

*El Aditivo para brocha/rodillo 47444SP/04 y el Aditivo flexible 47474SP/04 pueden usarse en

4reas con regulaciones de VOC 3.5
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SV2085P/01

Instrucciones de uso

pulverizacion: HVLP: 10 psi en la tapa*

* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-
zacion para la presion de entrada.

ﬁ Suministro de fluido a recipiente de presién: 8 — 12 onzas/minuto

Configuracion de @ Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*

N Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
n pistola: HVLP: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
Recipiente de presién: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido

Aplique dos capas hiimedas completas y permita un tiempo de evapora-

Aplicacioén: Aplicar: - i
cién adecuado * entre capas.

Aplique capas adicionales segtin sea necesario hasta lograr el espesor total

de pelicula seca.

* Los tiempos de evaporacién variardn segtin el espesor de la pelicula,

la temperatura, la seleccién del solvente, la preparacién de la pistola, la

aplicacidn, etc.
Espesor de pelicula

P
recomendado: Espesor de pelicula htimeda (WFT) ;ir 4CTE§ 6 ’_R;tjlnil
Espesor de pelicula seca (DFT) 1 mil 2 mil

Precaucién: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocie ni someta los recubrimientos

recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado 227
inadecuado.
Tiempos de secado Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
estimados: @ SV208SP/01 (mezclado 3: 1: 1 con catalizador y reductor)
No transferen. Tiempo de Aplicacion de vinilo Aplicacion de vinilo
Acelerador® Libre de polvo al tacto Seco para usar encintado (2-3 mil) metalico reflexivo
Sin acelerador 15 minutos 30 min-1 hora 1.5-2 horas 16 horas 48 horas 96 horas
2874375SP/08 15 minutos 30-45 minutos 1-1.5 horas 1 hora 24 horas 48 horas
MAP-LVA117/04 15 minutos 30-45 minutos 1-1.5 horas 45 minutos 24 horas 48 horas
47117SP/08 15 minutos 30-45 minutos 45 min-1 hora 45 minutos 24 horas 48 horas
287484SP/08 15 minutos 30-45 minutos 45 min-1 hora 2 horas 8 horas 24 horas

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador. Consulte MPC218 para aceleradores y cantidades
opcionales.

Nuevo recubrimiento: Las peliculas de pintura curadas més de 24 horas deben limpiarse, lijarse ligeramente en seco con grano 320 - 400
a mano/a maquina o lijarse en himedo con grano 600 y volverse a limpiar antes de aplicar un nuevo recubrimiento.

Secado forzado: Permita 30 minutos de purga antes del horneado para evitar el ampollamiento de solvente. Hornee durante 40
minutos a 140°.

Limpieza del equipo: Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.
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228

Transparente de alto
brillo SVOC para poliu-
retano acrilico

Datos técnicos: Informacién VOC 3.5
VOC real RTS 1.73 - 3.12 Ib/gal
VOC real RTS 207 - 373 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 2.95 - 3.52 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 353 - 421 g/L

Importante: para mantener el cumplimiento con VOC 3.5 al usar aceleradores, no use més de 0.5 oz por

cuarto de galén RTS de los siguientes aceleradores: 287 437SP, MAP-LVA117, 47117SP o 287484SP.

Informacién VOC 2.8

VOC real RTS 1.09 - 1.28 Ib/gal
VOC real RTS 130 - 153 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 2.24 - 2.8 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 268 - 331 g/L

Importante: para mantener el cumplimiento con VOC 2.8, solo use el acelerador MAP-LVA117.
Para obtener informacién completa sobre los VOC, visite MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 29% - 33 %
Cobertura teérica (I mil a 100 % de eficiencia de transferencia) 470 - 542 pies*/gal. RTS
Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minima
100 °F (38 °C) méxima
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85 % mdxima 5° encima del punto de rocfo

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacion adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800-323-6593.

( ‘-@T

MATTHEWS PAINT

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2020 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte MPC227 05/20
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MATTHEWS PAINT

Satinado transparente SVOC para poliuretano acrilico

SV2285P/01

El satinado transparente con VOC SV228SP/01 es un
poliuretano acrilico de dos componentes, 2.8 o0 3.5 VOC,
con un acabado satinado natural. Se produce de la misma
tecnologia que hace que nuestros colores no tengan
comparacién en cuanto a su resistencia a la intemperie.

SV228SP/01 estd formulado con un paquete de filtrado UV
que asegura la proteccién del color y el sustrato debajo.

SV228SP/01 estd disefiado para aplicaciones de acabado

y para proteger los componentes de sefalizacién con
recubrimiento de color y graficos de vinilo, y para destacar
metales arquitecténicos.

Caracteristicas: Ventajas:

Satinado en la lata No necesita agente adicional opacificante, brillo y acabado consistentes, menos tiempo p/mezclar
Para secado al aire o secado forzado ........ Se adapta a la mayorfa de las condiciones del taller

Excelente resistencia a los rayos UV........... Excelente retencién de color y brillo; ciclo de vida extendido; costos de mantenimiento reducidos
Poliuretano acrilico 2K.......ccocvivievicicnnnn. Resistencia a la erosion; Resistencia al entizamiento; Durabilidad a largo plazo

Permite brocha y rodillo........ccccvivivinnnne. Para uso en areas donde esta prohibido rociar con aire

Tecnologia bajo VOC..........cccoevvivivininnnns Ecolégico; cumple con los requisitos mas estrictos de VOC

Superficies compatibles:

SV228SP/01 puede aplicarse sobre superficies bien preparadas de:
Poliuretano acrilico MAP

Poliuretano acrilico MAP satinado

Poliuretano acrilico satinado de bajo VOC

Promotor de adhesién para plésticos 74777SP/01

Promotor de adhesién para plésticos de bajo VOC 274777SP/01
Promotor de adhesién para metales de bajo VOC 274793SP/01

Productos asociados:

Catalizador Reductor con VOC 3.5

Catalizador satinado con VOC 6300SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)

283320SP/01* 6301SP/01 Temperatura templada, 70 - 85 °F (21- 29 °C)

* También disponible en /04 6302SP/01 Temperatura muy célida, 80 °F (27 °C) y superior Mejorador Turbo HS 287484SP/08
Reductor con VOC 2.8

6370SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)

6371SP/01 Temperatura templada, 70 - 85 °F (21- 29 °C)
63728P/01 Temperatura muy cdlida, 80 °F (27 °C) y superior

Informacién del producto con vigencia desde 05/20

Acelerador HS 287437SP/08
Acelerador MAP 47117SP/04

Acelerador de ultra bajo VOC MAP-LVA117/08

229



SV2285P/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la El sustrato debe prepararse segtin la Guia de preparacién de sustrato de Matthews antes de
superficie: aplicar la capa superior.
Proporcién de mezcla: Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)
|-|I_”_I+ SV228SP/01  283320SP/01 o /04 Reductor® Con Acelerador
3 partes 1 parte 1 parte Opcional**
* Eljja el reductor MAP con VOC
Reductor con VOC 3.5

* 6300SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)

* 6301SP/01 Temperatura templada, 70 - 85 °F (21- 29 °C)

* 6302SP/01 Temperatura muy célida, 80 °F (27 °C) y superior

Reductor con VOC 2.8

* 6370SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)

* 6371SP/01 Temperatura templada, 70 - 85 °F (21- 29 °C)

* 6372SP/01 Temperatura muy célida, 80 °F (27 °C) y superior

* NOTA: Los trabajos més grandes pueden necesitar un reductor para mayor temperatura.
** Consulte MPC218 para aceleradores y cantidades opcionales.

* Para aplicacién de brocha y rodillo, consulte la Hoja de datos técnicos MPC159.
* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.

* Filtre el material después del mezclado

Duracién dtil: Tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son
230 @ estimaciones basadas en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C;
los resultados variardn segtin las condiciones de aplicacién, la seleccién del reductor y del
acelerador.
Nota: no mezcle més producto del que pueda usar dentro de los limites de tiempo detallados a
continuacidn:
Método de aplicacion Acelerador* Carga maxima por cuarto de galon RTS Duracion util
Sin acelerador 8 horas
2874375P/08 150z 2 horas
Rociado MAP-LVA117/04 0.50z 45 min
47117SP/08 10z 1 hora
287484SP/08 0.50z 1 hora
Brocha y rodillo No se recomienda usar acelerador cuando se usa brocha o rodillo 8 horas

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador. Consulte MPC218 para
aceleradores y cantidades opcionales.

Aditivos: No se requieren, pero los siguientes pueden usarse para necesidades especificas de una

> aplicacién o un proyecto:
m B p p

* Aditivo aterciopelado medio 287112SP/04

* Aditivo aterciopelado 287113SP/04

* Convertidor de capa base de bajo VOC 287103SP/01
* Aditivo para brocha/rodillo 47444SP/04*

¢ Pasta de opacificar exenta 287750SP/01

* Aditivo flexible 47474SP/04*

*El Aditivo para brocha/rodillo 47444SP/04 y el Aditivo flexible 47474SP/04 pueden usarse en

4reas con regulaciones de VOC 3.5

Pagina 2 MPC228



SV2285P/01

Instrucciones de uso

Configuracion de Presion de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
pulverizacion: HVLP: 10 psi en la tapa*
@ * Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-

zacién para la presion de entrada.

Suministro de fluido a recipiente de .
., 8 — 12 onzas/minuto
presién:

;n Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido

pistola: HVLP: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
Recipiente de presién: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido
Aplicacién: Aplicar: Aplique dos capas himedas completas y permita un tiempo de evapora-
% cién adecuado * entre capas.
Aplique capas adicionales segtin sea necesario hasta lograr el espesor total

de pelicula seca.

* Los tiempos de evaporacién variardn segin el espesor de la pelicula,
la temperatura, la seleccién del solvente, la preparacién de la pistola, la
aplicacién, etc.

Espesor de pelicula Por capa Total
recomendado: Espesor de pelicula himeda (WFT) 3 -4 mil 6 -8 mil
Espesor de pelicula seca (DFT) 1 mil 2 mil

Precaucién: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocie ni someta los recubrimientos

recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado 231
inadecuado.
Tiempos de secado Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
estimados: @ SV228SP/01 (mezclado 3: 1: 1 con catalizador y reductor)
No transferen- Tiempo de Aplicacion de vinilo Aplicacion de vinilo
Acelerador* Libre de polvo cia al tacto Seco para usar encintado (2-3 mil) metalico reflexivo
Sin acelerador 15 minutos 30 min-1 hora 1.5-2 horas 16 horas 48 horas 96 horas
287437SP/08 15 minutos 30-45 minutos 1-1.5 horas 1 hora 24 horas 48 horas
MAP-LVA117/04 15 minutos 30-45 minutos 1-1.5 horas 45 minutos 24 horas 48 horas
471175P/08 15 minutos 30-45 minutos 45 min-1 hora 45 minutos 24 horas 48 horas
287484SP/08 15 minutos 30-45 minutos 45 min-1 hora 2 horas 8 horas 24 horas

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador. Consulte MPC218 para aceleradores y cantidades
opcionales.

Nuevo recubrimiento: Las peliculas de pintura curadas més de 24 horas deben limpiarse, lijarse ligeramente en seco con grano 320 - 400
a mano/a miquina o lijarse en himedo con grano 600 y volverse a limpiar antes de aplicar un nuevo recubrimiento.

Secado forzado: Permita 30 minutos de purga antes del horneado para evitar el ampollamiento de solvente. Hornee durante 40 minutos

a 140°.

Limpieza del equipo: Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.
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Satinado transparente
SVOC para poliuretano
acrilico

Datos técnicos: Informacién VOC 3.5
VOC real RTS 1.73 - 3.12 Ib/gal
VOC real RTS 207 - 373 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 2.95 - 3.52 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 353-421¢/L

Importante: para mantener el cumplimiento con VOC 3.5 al usar aceleradores, no use més de 0.5 oz por

cuarto de galén RTS de los siguientes aceleradores: 287 437SP, MAP-LVA117, 47117SP o 287484SP.

Informacién VOC 2.8

VOC real RTS 1.09 - 1.28 Ib/gal
VOC real RTS 130 - 153 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 2.24 - 2.8 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 268 - 331 g/L

Importante: para mantener el cumplimiento con VOC 2.8, solo use el acelerador MAP-LVA117.
Para obtener informacién completa sobre los VOC, visite MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 29% -33 %
Cobertura tedrica (1 mil a 100 % de eficiencia de transferencia) 470 - 542 pies’/gal. RTS
Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minima
100 °F (38 °C) méxima
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85 % mdxima 5° encima del punto de rocfo

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacion adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estin destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantias
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccion de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800-323-6593.

( ‘-@T

MATTHEWS PAINT

El mejor recubrimiento del mundo para sefializacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2020 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte MPC228 05/20
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MATTHEWS PAINT

Brillo transparente con ultra bajo VOC para poliuretano acrilico

MAP-LVC208/01

El Brillo transparente con ultra bajo VOC MAP-LVC208/01
para Poliuretano acrilico Matthews se produce con una
tecnologia que hace que nuestros colores no tengan
comparacién en cuanto a su resistencia a la intemperie.

MATTHEWS PAINT

Estd formulado con filtros UV que aseguran una excelente

retencién de brillo y proteccién del color y del sustrato 1 MAP"
debajo. - MAP-LVC208
N i Gloss Clear r i
7 . ~ —_ . . ncolorelus!ve
Estd disefado para proteger componentes de sefalizacién \ - Transparente brillante

con recubrimiento de color y gréficos de vinilo o para
resaltar metales arquitecténicos.

Caracteristicas: Ventajas:
Pelicula durable pero flexible.................... Resistente a impactos y desgaste
Acabado brillante y duradero................... Agrega profundidad y apariencia

Para secado al aire o secado forzado .
Excelente resistencia a rayos UV ...
Poliuretano acrilico 2K.................

....Se adapta a la mayorfa de las condiciones del taller

....Excelente retencién de color y brillo; ciclo de vida extendido; bajo costo de mantenimiento
....Resistencia a la erosién; resistencia al entizamiento, durabilidad a largo plazo

Tecnologia VOC ultra baja........cccoueueeee. Ecolégico; cumple con los requisitos més estrictos de VOC; alto contenido de sélidos

Para brocha y rodillo ......cccceevvivivieininennne Para uso en 4reas donde se prohibe la pulverizacién con aire

Superficies compatibles:

El Brillo transparente con ultra bajo VOC de poliuretano acrilico MAP-LVC208/01 puede aplicarse sobre las siguientes superficies bien preparadas:

MAP®

MAP® satinado

MAP® con VOC satinado

Poliuretano acrilico MAP-LVG

Poliuretano acrilico MAP-LVS

Promotor de adhesién 74777SP/01

Promotor de adhesién 274777SP/01

Promotor de adhesién para metales 274793SP/01

Productos asociados:

Catalizador Reductor Acelerador

Catalizador MAP- Reductor para rociado en temp. fresca MAP-LVRS01/01* Acelerador 287437SP/08 HS

LVX270/01* Reductor para rociado en temp. templada MAP-LVRS02/01 c/extensor Acelerador ultra bajo VOC MAP-LVA117/08
* También disponible en Reductor para rociado en temp. alta MAP-LVRS03/01 c/extensor, 80° y mds ~ Acelerador MAP 47117SP/04

104 Reductor para brocha y rodillo MAP-LVRB51/01*

Informacién del producto con vigencia desde 06/20 MPC192
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MAP-LVC208/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
superficie: aplicar la capa superior.
Proporcién de mezcla: Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)
” on MAP-LVC208/01 LVX270/01* LVRSOx** con acelerador***
T+
3 partes 1 parte 1 parte Hasta 1 oz/cuarto de galén RTS

* Reductor para rociado en baja temp. MAP-LVRS01/01*

* Reductor para rociado en temp. templada MAP-LVRS02/01 con extensor

* Reductor para rociado en temperatura muy cdlida MAP-LVRS03/01 con extensor, 80° y m4
* NOTA: Los trabajos mds grandes pueden necesitar un reductor de mayor temperatura.

® Para aplicacién de brocha y rodillo, consulte la Hoja de datos técnicos MPC193.

* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.

* Filtre el material después del mezclado

*También disponible en /04

**Elija el reductor MAP

*** Precaucién: no se recomienda usar el acelerador con LVRS01/01* ya que reducird dréstica-
mente su duracién dtil.aa

basadas en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C; los resultados
variardn segun las condiciones de aplicacidn, la seleccién del reductor y del acelerador.
Nota: no mezcle mds producto del que pueda usar dentro de los limites de tiempo detallados a

@ Duracién itil: Tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son estimaciones

continuacidn:
234 Método de aplicacion Reductor Acelerador* Carga maxima por cuarto de galon RTS Duracion util
MAP-LVRS01/01*|  No se recomienda usar acelerador al usar el reductor MAP-LVRS01/01* 1 hora
287 437SP/08 1/2 oz. 1.5 horas
Rociado MAP-LVRS02/01
0 MAP-LVA117/08 1/2 oz. 1 hora
MAP-LVRS03/01
47117SP/04 1/2 oz. 1 hora
Brocha y rodillo LVRB51/01* No se recomienda usar acelerador cuando se usa brocha o rodillo 1 hora

Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador.
*También disponible en /04

Aditivos: Los siguientes productos no son necesarios, pero pueden usarse para necesidades espe-
FI» cificas de una aplicacién o un proyecto:
B * Aditivo aterciopelado medio 287112SP/04 * Aditivo aterciopelado grueso 287113SP/04
Configuracién de Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
pulverizacion: @ HVLP: 10 psi en la tapa®

* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-

zacién para la presién de entrada.

Suministro de fluido a
recipiente de presion: 8 — 12 onzas/minuto

N I Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido

pistola: HVLP: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
Recipiente de presidn: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido
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MAP-LVC208/01

Instrucciones de uso

cién adecuado” entre capas.

Aplicacion: % Aplicar: Aplique dos capas himedas completas y permita un tiempo de evapora-

Aplique capas adicionales segtin sea necesario hasta lograr el espesor total
de pelicula seca.

* Los tiempos de evaporacién variardn segtin el espesor de la pelicula,
la temperatura, la seleccién del solvente, la preparacién de la pistola, la
aplicacién, etc.

Espesor de pelicula Por capa Total
recomendado: Espesor de pelicula himeda (WFT) 2 - 3 mils 4 - 6 mils
Espesor de pelicula seca (DFT) 1 mil 2 mils

Precaucién: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocfe ni someta los recubrimientos
recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado

inadecuado.
Tiempos de secado Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
estimados: @ LVC208/01 (Mezcla 3:1:1 con LVX270/01* y reductor)
No Aplicacion de Aplicacion de
transferencia al Tiempo de vinilo (2 -3 vinilo metalico
Reductor Acelerador® Libre de polvo tacto Seco para usar encintado mils) reflexivo
MAP-LVRS01/01* No se 10-15minutos | 25-35 minutos | 45-60 minutos | 1-2 horas 8-11 horas 16-22 horas
recomienda 235
287437SP/08 10-15 minutos | 15-20 minutos | 25-40 minutos 1-1% horas 7-10 horas 12-16 horas

MAP-LVRS02/01
0 MAP-LVA117/08 | 10-15 minutos 15-20 minutos 25-40 minutos 1-1% horas 7-10 horas 12-16 horas
MAP-LVRS03/01

47117SP/04 10-15 minutos 15-20 minutos 25-40 minutos 1-1% horas 7-10 horas 12-16 horas

Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador.

*También disponible en /04

Nuevo recubrimiento: Las peliculas de pintura curadas més de 24 horas deben limpiarse, lijarse ligeramente en seco con grano 320 - 400
a mano/a maquina o lijarse en himedo con grano 600 y volverse a limpiar antes de aplicar un nuevo recubrimiento.

Secado forzado: Permita 30 minutos de purga antes del horneado para evitar el ampollamiento de solvente. Hornee durante
40 minutos a 140°.

Limpieza del equipo: Limpie el equipo de inmediato con cualquier solvente de limpieza multiuso de bajo VOC.
La acetona debe utilizarse para limpieza en dreas ambientalmente reguladas.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.

Datos técnicos: Informaciéon de VOC
VOC real RTS 0.18 - 1.85 Ib/gal
VOC real RTS 22-221¢g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 0.36—2.30 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 43-276 g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data
Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 45.28% - 54.88%
Cobertura teérica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 727 - 761 pis?/gal. RTS
Condiciones de aplicacién - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) m4ximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% méxima 5° encima del punto de rocio
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MAP-LVC208/01

Brillo transparente con ultra bajo VOC para poliuretano acrilico

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estén disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estin destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantias
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccion de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

<

" (mpte)

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2020 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte MPC192 06/20



Satinado transparente de ultra bajo VOC para poliuretano acrilico

MAP-LVC228/01

El Satinado transparente MAP-LVC228/01 de ultra bajo VOC

(MAP-LV®) para Poliuretano acrilico Matthews se produce @

de la tecnologfa que hace que nuestros colores no tengan

.y . . . . I ’{:,M
ComparaCIOIl €n cuanto a su resistencla a la lntempel‘le. =

MATTHEWS PAINT

Estd formulado con un paquete de filtrado UV que garantiza

proteccién del color y del sustrato debajo. MAP-LVC228

Satin Clear
T Satin incolore
Ansparente satinado para Map

Estd disefiado para aplicaciones de acabado y para proteger los

componentes de sefalizacién con recubrimiento de color y
gréficos de vinilo, y para destacar metales arquitecténicos.

Caracteristicas: Ventajas:

Pelicula durable pero flexible Resistente a impactos y desgaste

Satinado como en la lata........ccccc.c.cc. No necesita agente adicional opacificante, brillo y acabado consistentes, menos tiempo de mezcla
Para secado al aire o secado forzado .....Se adapta a la mayoria de las condiciones del taller

Excelente resistencia a rayos UV .......... Excelente retencion de color y brillo; ciclo de vida extendido; bajo costo de mantenimiento
Poliuretano acrilico 2K.....ovvvveecveeeennn. Resistencia a la erosion; resistencia al entizamiento, durabilidad a largo plazo

Tecnologia VOC ultra baja.................. Ecolégico; cumple con los requisitos més estrictos de VOC; alto contenido de sélidos

Para brocha y rodillo .........cccccuevnennns Para uso en 4reas donde se prohibe la pulverizacién con aire

Superficies compatibles:

El satinado transparente de ultra bajo VOC de poliuretano acrilico MAP-LVC228/01 puede aplicarse sobre las siguientes superficies bien
preparadas:

MAP®

MAP® satinado

MAP® satinado con VOC

Poliuretano acrilico MAP-LVG

Poliuretano acrilico MAP-LVS

Promotor de adhesién 74 777SP/01

Promotor de adhesién 274777SP/01

Promotor de adhesién para metales 274793SP/01

Productos asociados:

Catalizador Reductor Acelerador

Catalizador MAP- Reductor para rociado en temp. fresca MAP-LVRS01/01* Acelerador 287437SP/08 HS

LVX270/01* Reductor para rociado en temp. templada MAP-LVRS02/01 c/extensor Acelerador ultra bajo VOC MAP-LVA117/08
*También disponible Reductor para rociado en temp. alta MAP-LVRS03/01 c/extensor, 80° y mds Acelerador MAP 47117SP/04

en /04 Reductor para brocha y rodillo MAP-LVRB51/01* Mejorador Turbo HS 287484SP/08

Acelerador Tape-It SM166A/04

Informacién del producto con vigencia desde 06/20 MPC191
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P-V(C228/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
superficie: aplicar la capa superior.

Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)

Proporcién de mezcla:
|-|I_”.I+ MAP-LVC228/01 LVX270/01*  LVRSOx** con acelerador***

3 partes 1 parte 1 parte Hasta 1 oz/cuarto de galén RTS

* Reductor para rociado en baja temp. MAP-LVRS01/01*

* Reductor para rociado en temp. templada MAP-LVRS02/01 con extensor

* Reductor para rociado en temperatura muy cdlida MAP-LVRS03/01 con extensor, 80° y
superior

* NOTA: Los trabajos mds grandes pueden necesitar un reductor de mayor temperatura.

* Para aplicacién de brocha y rodillo, consulte la Hoja de datos técnicos MPC193.

* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.

* Filtre el material después del mezclado

*También disponible en /04

**Elija el reductor MAP

***Precaucion: no se recomienda usar el acelerador con LVRS01/01* ya que reducird dréstica-

mente su duracién ttil.

basadas en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C; los resultados
variardn segtin las condiciones de aplicacién, la seleccién del reductor y del acelerador.

@ Duracién 1til: Tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son estimaciones

238
Nota: no mezcle més producto del que pueda usar dentro de los limites de tiempo detallados a
continuacién:
Método de aplicacion Reductor Acelerador® Carga maxima por cuarto de galon RTS Duracion atil
MAP-LVRS01* No se recomienda usar acelerador al usar el reductor MAP-LVRS01/01* 4 horas
287 437SP/08 1.50z 1.5 horas
MAP-LVA117/08 10z 1 hora
Rociado MAP-LVRS02/01
0 47117SP/04 10z 1 hora
MAP-LVRS03/01
287 484SP/08 ¥%oz-10z 1 hora
SM166A/04 Yaoz-10z 30 minutos
Brocha y rodillo LVRB51/01* No se recomienda usar acelerador cuando se usa brocha o rodillo 2 horas

Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador.

* También disponible en /04

Los siguientes productos no son necesarios, pero pueden usarse para necesidades espe-
cificas de una aplicacién o un proyecto:

Aditivos:

* Aditivo aterciopelado medio 287112SP/04 * Aditivo aterciopelado grueso 287113SP/04
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P-LV(C228/01

Instrucciones de uso

Configuracién de Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
pulverizacion: @ HVLP: 10 psi en la tapa®
* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-
zacion para la presion de entrada.
ﬂ Sur.m.mstro de ﬂuﬁo a 8 — 12 onzas/minuto/minuto
recipiente de presién:
N Configuracién de Alimentacién porsifén: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
n pistola: HVLP: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido

Recipiente de presién: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido

Aplicacion: % Aplicar: Aplique dos capas htimedas completas y permita un tiempo de evapora-

cién adecuado™ entre capas.

Aplique capas adicionales segtin sea necesario hasta lograr el espesor total
de pelicula seca.

* Los tiempos de evaporacién variardn segtin el espesor de la pelicula,

la temperatura, la seleccién del solvente, la preparacion de la pistola, la
aplicacién, etc.

Espesor de pelicula Por capa Total
recomendado: Espesor de pelicula himeda (WFT) 2 - 3 mils 4 - 6 mils
Espesor de pelicula seca (DFT) 1 mil 2 mils

Precaucion: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-

vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocie ni someta los recubrimientos 239
recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado
inadecuado.

Tiempos de secado Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
@ LVC228/01 (Mezcla 3:1:1 con LVX270/01* y reductor)

estimados:

No Aplicacion de Aplicacion de
transferencia al Tiempo de vinilo (2 -3 vinilo metalico
Reductor Acelerador® Libre de polvo tacto Seco para usar encintado mils) reflexivo
MAP-LVRS01/01* No .S € 10-15 minutos | 25-35 minutos | 45-60 minutos 1-2 horas 8-11 horas 16-22 horas
recomienda
287 437SP/08 | 10-15 minutos | 15-20 minutos | 25-45 minutos 1-1% horas 7-10 horas 12-16 horas
MAP- MAP-LVAT17/08 | 10-15minutos | 15-20 minutos | 25-45 minutos |  1-1%% horas 7-10 horas 12-16 horas
LVRS02/01
0 471175P/04 10-15 minutos 15-20 minutos | 25-45 minutos 1-1% horas 7-10 horas 12-16 horas
MAP-
LVRS03/01 287 484SP/08 10-15 minutos 15-20 minutos | 25-40 minutos | 45-60 minutos 5-7 horas 9-14 horas
SM166A/04 10-15 minutos 15-20 minutos 25-35 minutos 45-60 minutos 4-7 horas 8-14 horas

Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador.
* También disponible en /04

Nuevo recubrimiento: Las peliculas de pintura curadas més de 24 horas deben limpiarse, lijarse ligeramente en seco con grano 320 - 400
a mano/a mdquina o lijarse en himedo con grano 600 y volverse a limpiar antes de aplicar un nuevo recubrimiento.

Secado forzado: Permita 30 minutos de purga antes del horneado para evitar el ampollamiento de solvente. Hornee durante
40 minutos a 140°.

Limpieza del equipo: Limpie el equipo de inmediato con cualquier solvente de limpieza multiuso de bajo VOC.
La acetona debe utilizarse para limpieza en dreas ambientalmente reguladas.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.
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:) Satinado transparente de
- ultra bajo VOC para

poliuretano acrilico

Datos técnicos: Informacién de VOC
VOC real RTS 0.18 — 1.91 Ib/gal
VOC real RTS 22-229¢/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 0.38 - 2.34 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 46 -280 g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 45.28% - 54.88%
Cobertura teérica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 727 - 761 pies’/gal. RTS
Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) miximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% méxima 5° encima del punto de rocio

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantias
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccion de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

( ‘-@T

MATTHEWS PAINT

El mejor recubrimiento del mundo para sefializacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2020 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte MPC191 06/20



Mate transparente de ultra bajo VOC para poliuretano acrilico

MAP-LVC238/01

El Mate transparente de ultra bajo VOC (MAP-LV®) MAP-

LVC238/01 para poliuretano acrilico Matthews se produce de la @

tecnologia que hace que nuestros colores no tengan comparacién

424
o
' 2

en cuanto a su resistencia a la intemperie.

MATTHEWS PAINT

Estd formulado con un paquete de filtrado UV que garantiza

proteccién del color y del sustrato debajo. MAP.LVC238

Matte Clear
Incolore Matte
Transparente Mate

Estd disefiado para aplicaciones de acabado y para proteger los
componentes de sefalizacién con recubrimiento de color y

gréficos de vinilo, y para destacar metales arquitecténicos.

Caracteristicas: Ventajas:

Pelicula durable pero flexible.................... Resistente a impactos y desgaste

... No necesita agente adicional opacificante, brillo y acabado consistentes, menos tiempo de mezcla
....Se adapta a la mayorfa de las condiciones del taller

Mate como en la lata...............
Para secado al aire o secado forzado .

Excelente resistencia a rayos UV .............. Excelente retencién de color y brillo; ciclo de vida extendido; bajo costo de mantenimiento
Poliuretano acrilico 2K..ccouveeeveereeeeeeenns Resistencia a la erosién; resistencia al entizamiento, durabilidad a largo plazo

Tecnologia VOC ultra baja........cccccuneee. Ecolégico; cumple con los requisitos mds estrictos de VOC; alto contenido de sélidos

Para brocha y rodillo .......ccccevevvivevereninenne Para uso en 4reas donde se prohibe la pulverizacién con aire

Superficies compatibles:

El Mate transparente de ultra bajo VOC de poliuretano acrilico MAP-LVC238/01 se puede aplicar sobre las siguientes superficies bien
preparadas:

MAP®

MAP® satinado

MAP® con VOC satinado

Poliuretano acrilico MAP-LVG

Poliuretano acrilico MAP-LVS

Promotor de adhesién 74777SP/01

Promotor de adhesién 274777SP/01

Promotor de adhesién para metales 274793SP/01

Productos asociados:

Catalizador Reductor Acelerador
Catalizador MAP- Reductor para rociado en temp. fresca MAP-LVRS01/01* Acelerador 287437SP/08 HS
LVX270/01* Reductor para rociado en temp. templada MAP-LVRS02/01 c/extensor Acelerador ultra bajo VOC MAP-LVA117/08
*También disponible en /04 Reductor para rociado en temp. muy cdlida MAP-LVRS03/01 c/extensor, 80°  Acelerador MAP 47117SP/04
y més Mejorador Turbo HS 287484SP/08
Reductor para brocha y rodillo MAP-LVRB51/01* Acelerador Tape-It SM166A/04

Informacién del producto con vigencia desde 06/20 MPC200
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MAP-LVC238/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

El sustrato debe prepararse segtin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
aplicar la capa superior.

Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)

MAP-LVC238/01 LvX270/01* LVRSOx**

Proporcién de mezcla:

con acelerador***

”=ﬂ=ﬂ+_

3 partes 1 parte 1 parte Hasta 1 oz/cuarto de galén RTS

* Reductor para rociado en baja temp. MAP-LVRS01/01*

* Reductor para rociado en temp. templada MAP-LVRS02/01 con extensor

* Reductor para rociado en temperatura muy cdlida MAP-LVRS03/01 con extensor, 80° y mds
* NOTA: Los trabajos més grandes pueden necesitar un reductor de mayor temperatura

® Para aplicacién de brocha y rodillo, consulte la Hoja de datos técnicos MPC193.

* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.

* Filtre el material después del mezclado

* También disponible en /04

** Elija el reductor MAP

*#* Precaucién: no se recomienda usar el acelerador con LVRS01/01* ya que reducird dréstica-
mente su duracién util.

Duracién itil: Tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son estimaciones
basadas en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C; los resultados
variardn segun las condiciones de aplicacidn, la seleccién del reductor y del acelerador.

Nota: no mezcle més producto del que pueda usar dentro de los limites de tiempo detallados a

continuacién:
242 Método de aplicacion Reductor Acelerador* Carga maxima por cuarto de galon RTS Duracion Util
MAP-LVRS01/01*|  No se recomienda usar acelerador al usar el reductor MAP-LVRS01/01* 4 horas
287437SP/08 150z 1.5 horas
MAP-LVA117/08 10z 1 hora
Rociado MAP-LVRS02/01
0 47117SP/04 10z 1 hora
MAP-LVRS03/01
287484SP/08 Y20z-10z 1 hora
SM166A/04 Y40z—-10z 30 minutos
Brocha y rodillo LVRB51/01* No se recomienda usar acelerador cuando se usa brocha o rodillo 2 horas

Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador.

*También disponible en /04

Aditivos: Los siguientes productos no son necesarios, pero pueden usarse para necesidades espe-

TI» cificas de una aplicacién o un proyecto:
Al B * Aditivo aterciopelado medio 287112SP/04

* Aditivo aterciopelado grueso 287113SP/04
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MAP-LVC238/01

Instrucciones de uso

Configuracion de Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
pulverizacion: @ HVLP: 10 psi en la tapa*

* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-

zacion para la presion de entrada.

Suministro de fluido a 8 — 12 onzas/minuto
recipiente de presién:

> n Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido

pistola: HVLP: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
Recipiente de presion: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido

cién adecuado™ entre capas.

Aplicacion: % Aplicar: Aplique dos capas himedas completas y permita un tiempo de evapora-

Aplique capas adicionales segtin sea necesario hasta lograr el espesor total

de pelicula seca.

* Los tiempos de evaporacién variardn segin el espesor de la pelicula,
la temperatura, la seleccién del solvente, la preparacién de la pistola, la
aplicacion, etc.

Espesor de pelicula Por capa Total
recomendado: Espesor de pelicula himeda (WFT) 2 -3 mil 4 -6 mil
Espesor de pelicula seca (DFT) 1 mil 2 mil
Precaucioén: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocie ni someta los recubrimientos 243
recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado
inadecuado.
Tiempos de secado Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
estimados: @ LVC238/01 (Mezcla 3:1:1 con LVX270/01* y reductor)
No Aplicacion de Aplicacion de
transferencia al Tiempo de vinilo (2 -3 vinilo metalico
Reductor Acelerador® Libre de polvo tacto Seco para usar encintado mils) reflexivo
MAP-LVRS01/01* No .86 10-15 minutos | 25-35 minutos | 45-60 minutos 1-2 horas 8-11 horas 16-22 horas
recomienda
287 437SP/08 | 10-15 minutos | 15-20 minutos | 25-45 minutos 1-1% horas 7-10 horas 12-16 horas
MAP- MAP-LVA117/08 | 10-15 minutos | 15-20 minutos | 25-45 minutos 1-1% horas 7-10 horas 12-16 horas
LVRS02/01
0 47117SP/04 10-15 minutos 15-20 minutos | 25-45 minutos 1-1% horas 7-10 horas 12-16 horas
MAP-
LVRS03/01 287 484SP/08 | 10-15minutos | 15-20 minutos | 25-40 minutos | 45-60 minutos 5-7 horas 9-14 horas
SM166A/04 10-15 minutos | 15-20 minutos | 25-35 minutos | 45-60 minutos 4-7 horas 8-14 horas

Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador.

*También disponible en /04

Nuevo recubrimiento: Las peliculas de pintura curadas més de 24 horas deben limpiarse, lijarse ligeramente en seco con grano 320 - 400
a mano/a mdquina o lijarse en himedo con grano 600 y volverse a limpiar antes de aplicar un nuevo recubrimiento.

Secado forzado: Permita 30 minutos de purga antes del horneado para evitar el ampollamiento de solvente. Hornee durante 40
minutos a 140°.

Limpieza del equipo: Limpie el equipo de inmediato con cualquier solvente de limpieza multiuso de bajo VOC.
La acetona debe utilizarse para limpieza en dreas ambientalmente reguladas.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.
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MAP-LVC238/01

Mate transparente de ultra bajo VOC para poliuretano acrilico

Datos técnicos: Informacién de VOC
VOC real RTS 0.18 — 1.91 Ib/gal
VOC real RTS 22-229¢/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 0.38 — 2.34 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 46-280 g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 45.28% - 54.88%
Cobertura teérica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 727 - 761 pies’/gal. RTS
Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) miximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% méxima 5° encima del punto de rocio

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantias
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

. (mpEa)

MATTHEWS PAINT

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2020 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte MPC200 06/20



Acabado transparente ADA de Matthews

SOA41585P/01

El Acabado transparente ADA SOA4158SP/01 para
Poliuretano acrilico Matthews (MAP®) se produce de
la misma tecnologia que hace que nuestros colores no
tengan comparacion en cuanto a su resistencia a la

‘ MATTHEWS PAINT ’

intemperie.

El acabado transparente ADA SOA4158SP/01 estd

formulado con un paquete de filtrado UV que garantiza SOA 4158SP
una excelente proteccién del color y del sustrato debajo. OR nclore

12°to 18°

El acabado transparente ADA SOA4158SP/01 es para
uso donde es obligatorio el cumplimiento de ADA (Ley
sobre Estadounidenses con Discapacidades).

Caracteristicas: Ventajas:

Brillo satinado como en la lata.................... No necesita agente adicional opacificante; brillo y acabado consistentes; menos tiempo de mezcla
Para secado al aite o secado forzado......... Se adapta a la mayorfa de las condiciones del taller

Excelente resistencia a los rayos UV ......... Excelente retencién de brillo y color; ciclo de vida extendido; bajo costo de mantenimiento
Poliuretano actilico 2K.......ccocvvviviiinennnns Resistencia a la erosion: resistencia al entizamiento; durabilidad de largo plazo

Aplicable con brocha y rodillo................... Para uso en dreas donde se prohibe la pulverizacién con aire

Resistente a los graffiti.......cccvvveiccincinnee. La mayorfa de graffitis quimicos pueden eliminarse con un solvente apropiado después de que
el acabado se ha curado completamente

Aprobado por ADA ... Cumple con los requisitos de ADA sobre brillo y aspecto

Superficies compatibles:

El acabado transparente SOA4158SP/01 puede aplicarse sobre superficies bien preparadas de:

Poliuretano acrilico MAP Promotor de adhesién para pldsticos 74777SP/01
Poliuretano acrilico MAP satinado Promotor de adhesién para plésticos de bajo VOC 274777SP/01
Poliuretano acrilico satinado de bajo VOC Promotor de adhesién para metales 274793SP/01

Productos asociados:

Catalizador Reductor Acelerador

Catalizador universal 43270SP/01* 6379SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C) Acelerador 287437SP/08 HS
Catalizador para brocha 43621SP/04 (para  45280SP/01 Temperatura templada, 70 - 80 °F (21 - 27 °C) Acelerador MAP 47117SP/04
aplicacién con brocha o rodillo) 452908P/01 Temperatura cédlida, 75 - 85 °F (24 - 29 °C) Mejorador Turbo HS 287484SP/08
Catalizador lento 43999SP/01 (para clima ~ 6396SP/01 Temperatura muy cilida, 80 °F (27 °C) y mds Acelerador ultra bajo VOC MAP-
calido, aplicacién en horno o para sustratos ~ 45251SP/01 Retardador, para mezclarse con reductor LVA117/08

muy grandes) hasta un 50 %. No debe ser usado solo.

* También disponible en /04

Informacién del producto con vigencia desde 12/22 MPC176
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SOA41585P/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de

aplicar la capa superior.

Proporcién de mezcla:
”=I‘Iﬂ+..

Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)

SOA4158SP/01  43270SP/01 o /04, 43999SP/01 Reductor*  Con acelerador
3 partes 1 parte 1 parte Opcional**
* Elija el reductor MAP

* 6379SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)
* 45280SP/01 Temperatura templada, 70 - 80 °F (21 - 27 °C)
* 45290SP/01 Temperatura célida, 75 - 85 °F (24 - 29 °C)
* 6396SP/01 Temperatura muy célida, 80 °F (27 °C) y superior
* 45251SP/01 Retardador, para mezclarse hasta en 50% con reductor. No debe ser

usado solo.

* NOTA: Los trabajos mds grandes pueden necesitar un reductor de temperatura mds caliente.
** Consulte MPC218 para aceleradores y cantidades opcionales.
* Para aplicacién de brocha y rodillo, consulte la Hoja de datos técnicos MPC159.
* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.
* Filtre el material después del mezclado

Duracién ttil: Tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son
estimaciones basadas en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C;
los resultados variardn segin las condiciones de aplicacién, la seleccidn del reductor y del

acelerador.
Nota: no mezcle més producto del que pueda usar dentro de los limites de tiempo detallados a
continuacidn:
Método de aplicacion Acelerador* Carga maxima por cuarto de galon RTS Duracion atil
Sin acelerador 8 horas
2874375P/08 150z 2 horas
Rociado MAP-LVA117/08 10z 45 min
47117SP/04 10z 1 hora
287484SP/08 0.50z. 1 hora
Brocha y rodillo No se recomienda usar acelerador cuando se usa brocha o rodillo 8 horas

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador. Consulte MPC218 para
aceleradores y cantidades opcionales.

Aditivos: »

T

Los siguientes productos no son necesarios, pero pueden usarse para necesidades espe-
cificas de una aplicacién o un proyecto:

* Aditivo para brocha/rodillo 47444SP/04
* Aditivo flexible 47474SP/04
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SOA41585P/01

Instrucciones de uso

pulverizacién: HVLP: 10 psi en la tapa*

* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-

Configuracion de @ Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*

zacién para la presién de entrada.

Suministro de fluido a . .
recipiente de presion: 8 — 12 onzas/minuto/minuto
> Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
n pistola: HVLP: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido

Recipiente de presién: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido

cién adecuado” entre capas.
Aplique capas adicionales segtin sea necesario hasta lograr el espesor total
de pelicula seca o el control metilico.

Aplicacion: % Aplicar: Aplique dos capas himedas completas y permita un tiempo de evapora-

* Los tiempos de evaporacién variardn segtin el espesor de la pelicula,
la temperatura, la seleccién del solvente, la preparacién de la pistola, la
aplicacién, etc.

Espesor de pelicula Por capa Total
recomendado: Espesor de pelicula himeda (WFT) 3 - 4 mils 6 - 8 mils
Espesor de pelicula seca (DFT) 1 mil 2 mils
Precaucioén: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocie ni someta los recubrimientos 247
recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado
inadecuado.
Tiempos de secado Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
estimados: SOA4158SP/01 (Mezcla 3:1:1 con catalizador y reductor)
No transferencia Tiempo de Aplicacion de vinilo Aplicacion de vinilo
Acelerador* Libre de polvo al tacto Seco para usar encintado (2 -3 mils) metélico reflexivo
Sin acelerador 15 minutos 30 min-1 hora 1.5-2 horas 16 horas 48 horas 96 horas
2874375P/08 15 minutos 30-45 minutos 1-1.5 horas 1 hora 24 horas 48 horas
MAP-LVA117/08 15 minutos 30-45 minutos 1-1.5 horas 45 minutos 24 horas 48 horas
47117SP/04 15 minutos 30-45 minutos 45 min-1 hora 45 minutos 24 horas 48 horas
287484SP/08 15 minutos 30-45 minutos 45 min-1 hora 2 horas 8 horas 24 horas

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador. Consulte MPC218 para aceleradores y cantidades
opcionales.

Nuevo recubrimiento: Las peliculas de pintura curadas més de 24 horas deben limpiarse, lijarse ligeramente en seco con grano 320 - 400
a mano/a maquina o lijarse en himedo con grano 600 y volverse a limpiar antes de aplicar un nuevo recubrimiento.

Secado forzado: Permita 30 minutos de purga antes del horneado para evitar el ampollamiento de solvente. Hornee durante
40 minutos a 140°.

Limpieza del equipo: Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.
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SOA4158SP/01 s

Datos técnicos: Informacién de VOC
VOC real RTS 4.74 - 5.35 Ib/gal
VOC real RTS 568 - 641 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 4.74 - 5.35 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 568 - 641 g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento
Sélidos en volumen (RTS) 28.93%
Cobertura teérica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 500 pies’/gal. RT'S

Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) miximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% méxima 5° encima del punto de rocio

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

. (mpEa)

MATTHEWS PAINT

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2022 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte MPC176 12/22



Brillo transparente Braco Matthews

422605P/01

El acabado transparente de alto brillo Braco 42260SP/01
de poliuretano acrilico Matthews (MAP®) estd
desarrollado especificamente para metales que se
empanan, incluyendo latén, bronce o cobre.

MATTHEWS PAINT

Estd formulado con agentes UV que aseguran una

excelente retencién de brillo y proteccién del color y del
42 260SP

Braco Clear
Incolore braco
Transparente brac®

sustrato debajo.

*NOTA: El Promotor de adhesién 274793SP/01 debe aplicarse

primero.

90° to 95°

Caracteristicas: Ventajas:

Acabado brillante y duradero..........cc..c....... Agrega profundidad y apariencia

Para secado al aire o secado forzado......... Se adapta a la mayorfa de las condiciones del taller

Excelente resistencia a rayos UV ............... Excelente retencién de color y brillo; ciclo de vida extendido; bajo costo de mantenimiento
Antiempafiamiento Conserva la apariencia original de metales decorativos; previene decoloracion de metales pulidos
Aplicable con brocha y rodillo................... Para uso en dreas donde se prohibe la pulverizacién con aire

Poliuretano acrilico 2K.......covvvviviiinennnns Resistencia a la erosion, Resistencia al entizamiento, durabilidad de largo plazo

Superficies compatibles:

El acabado transparente brillante Braco 42260SP/01 puede aplicarse sobre superficies bien preparadas de:

Lat6n*

Bronce*

Cobre*

Promotor de adhesién para metales con bajo VOC 274793SP/01

*NOTA: Debe aplicarse el promotor de adhesion 274793SP/01 a latén, bronce o cobre antes de la capa transparente.

Productos asociados:

Catalizador Reductor Acelerador

Catalizador universal 43270SP/01* 6379SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C) Acelerador HS 287437SP/08
Catalizador para brocha 43621SP/04 45280SP/01 Temperatura templada, 70 - 80 °F (21 -27°C)  Acelerador MAP 47117SP/04
(para aplicacién con brocha o rodillo) 45290SP/01 Temperatura cdlida, 75 - 85 °F (24 - 29 °C) Mejorador Turbo HS 287484SP/08
Catalizador lento 43999SP/01 (para 6396SP/01 Temperatura muy cilida, 80 °F (27 °C) y mds Acelerador ultra bajo VOC MAP-
clima célido, aplicacién en horno o 45251SP/01 Retardador, para mezclarse con reductor hasta LVA117/08

sustratos muy grandes) un 50% No debe ser usado solo.

* También disponible en /04

Informacién del producto con vigencia desde 12/22 MPC173
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422605P/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
aplicar la capa superior.

Proporcién de mezcla:

”=I'Iﬂ+..

Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)

42260SP/01 43270SP/01 o /04, 43999SP/01 Reductor*  Con acelerador
3 partes 1 parte 1 parte Opcional**

* Elija el reductor MAP

* 6379SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)

* 45280SP/01......... Temperatura templada, 70 - 80 °F (21 - 27 °C)
* 45290SP/01......... Temperatura cdlida, 75 - 85 °F (24 - 29 °C)
* 6396SP/01........... Temperatura muy cilida, 80 °F (27 °C) y superior
* 45251SP/01......... Retardador, para mezclarse hasta en 50% con reductor.
No debe ser usado solo.
* NOTA: Los trabajos mds grandes pueden necesitar un reductor de temperatura mds caliente.
** Consulte MPC218 para aceleradores y cantidades opcionales.
* Para aplicacién de brocha y rodillo, consulte la Hoja de datos técnicos MPC159.
* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.
* Filtre el material después del mezclado

Duracién dtil: Tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son
estimaciones basadas en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C;
los resultados variardn segtin las condiciones de aplicacién, la seleccién del reductor y del
acelerador.

Nota: no mezcle més producto del que pueda usar dentro de los limites de tiempo detallados a

continuacién:

Método de aplicacion Acelerador* Carga maxima por cuarto de galon RTS Duracion atil
Sin acelerador 8 horas
2874375P/08 150z 2 horas
Rociado MAP-LVA117/08 10z 45 min.
47117SP/04 10z 1 hora
287484SP/08 0.50z. 1 hora
Brocha y rodillo No se recomienda usar acelerador cuando se usa brocha o rodillo 8 horas

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador. Consulte MPC218 para aceleradores

y cantidades opcionales.

Aditivos:

T

Los siguientes productos no son necesarios, pero pueden usarse para necesidades espe-
cificas de una aplicacién o un proyecto:

* Aditivo para brocha/rodillo 47444SP/04
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422605P/01

Instrucciones de uso

pulverizacion: HVLP: 10 psi en la tapa*

* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-

Configuraci6n de @ Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*

zacién para la presion de entrada.

Suministro de fluido a 8 — 12 onzas/minuto
recipiente de presién:

> I Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido

pistola: HVLP: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
Recipiente de presién: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido

cién adecuado” entre capas.
Aplique capas adicionales segtin sea necesario hasta lograr el espesor total
de pelicula seca o el control metilico.

Aplicacion: % Aplicar: Aplique dos capas himedas completas y permita un tiempo de evapora-

* Los tiempos de evaporacién variardn segtin el espesor de la pelicula,
la temperatura, la seleccién del solvente, la preparacién de la pistola, la
aplicacién, etc.

Espesor de pelicula Por capa Total
recomendado: Espesor de pelicula himeda (WFT) 3 -4 mil 6 -8 mil
Espesor de pelicula seca (DFT) 1 mil 2 mils

Precaucion: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocie ni someta los recubrimientos

recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado 251
inadecuado.
Tiempos de secado Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
estimados: @ 42260SP/01 (Mezcla 3:1:1 con catalizador y reductor)
No transferencia Tiempo de Aplicacion de vinilo Aplicacion de vinilo
Acelerador* Libre de polvo al tacto Seco para usar encintado (2 -3 mils) metalico reflexivo
Sin acelerador 15 minutos 30 min-1 hora 1.5-2 horas 16 horas 48 horas 96 horas
2874375P/08 15 minutos 30-45 minutos 1-1.5 horas 1 hora 24 horas 48 horas
MAP-LVA117/08 15 minutos 30-45 minutos 1-1.5 horas 45 minutos 24 horas 48 horas
47117SP/04 15 minutos 30-45 minutos 45 min-1 hora 45 minutos 24 horas 48 horas
287484SP/08 15 minutos 30-45 minutos 45 min-1 hora 2 horas 8 horas 24 horas

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador. Consulte MPC218 para aceleradores y cantidades
opcionales.

Nuevo recubrimiento: Las peliculas de pintura curadas més de 24 horas deben limpiarse, lijarse ligeramente en seco con grano 320 - 400
a mano/a miquina o lijarse en hiimedo con grano 600 y volverse a limpiar antes de aplicar un nuevo recubrimiento.

Secado forzado: Permita 30 minutos de purga antes del horneado para evitar el ampollamiento de solvente. Hornee durante
40 minutos a 140°.

Limpieza del equipo: Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.
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42260SP/01 oo rnapares

Datos técnicos: Informacién de VOC
VOC real RTS 4.91-5.51 Ib/gal
VOC real RTS 589 - 661 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 4.91-5.51 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 589 - 661 g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 26.49%
Cobertura teérica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 500 pies’/gal. RT'S
Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) miximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% méxima 5° encima del punto de rocio

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacion adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantias
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccion de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

2

MATTHEWS PAINT

El mejor recubrimiento del mundo para sefializacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2022 Matthews Paint Company — www.matthewspaint.com N.° de parte MPC173 12/22



Brillo transparente Braco con VOC

2822605P/0

Braco transparente con VOC 282260SP/01 es un
acabado transparente de alto brillo que cumple VOC 2.8

0 3.5, desarrollado especificamente para metales que se

empanan, incluyendo latén, bronce o cobre*.

Braco transparente 282260SP/01 con VOC esta
formulado con agentes UV que aseguran una excelente

MATTHEWS PAINT

282 260SP

A VOC Braco clea‘;
ncolore Braco C
fansparente Braco VO©

retencién de brillo y proteccién del color y del sustrato

debajo.
*NOTA: El Promotor de adhesién 274793SP/01 debe aplicarse

primero.

90° - 95°

Caracteristicas: Ventajas:

Acabado brillante y duradeto ..o Agrega profundidad y apariencia

Para secado al aire o secado forzado......... Se adapta a la mayorfa de las condiciones del taller

Excelente resistencia a rayos UV ............... Excelente retencién de color y brillo; ciclo de vida extendido; bajo costo de mantenimiento
Antiempafiamiento Conserva la apariencia original de metales decorativos; previene decoloracion de metales pulidos
Poliuretano actilico 2K........cccvvvivivincnnnas Resistencia a la erosién Resistencia al entizamiento Durabilidad de largo plazo

Para brocha y rodillo.......ccccvcuviviiccininnnans Para uso en dreas donde se prohibe la pulverizacion con aire

Tecnologfa de bajo VOC.........ccccccvvuvrunnans Ecolégico - Cumple con las regulaciones de VOC; Alto contenido de sélidos

Superficies compatibles:

El brillo transparente con VOC 282260SP/01 puede aplicarse sobre superficies bien preparadas de:

Lat6n*

Bronce*

Cobre*

Promotor de adhesién para metales de bajo VOC 274793SP/01

*NOTA: Debe aplicarse el promotor de adhesion 274793SP/01 a laton, bronce o cobre antes de la capa transparente.

Productos asociados:

Catalizador Reductor con VOC 3.5 Acelerador

283800SP/01 6300SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C) Acelerador 287437SP/08 HS
6301SP/01 Temperatura templada, 70 - 85 °F (21- 29 °C) Acelerador MAP 47117SP/04
6302SP/01 Temperatura muy célida, 80 °F (27 °C) y més Acelerador Turbo HS 287484SP/08
Reductor con VOC 2.8 Acelerador ultra bajo VOC MAP-LVA117/08

6370SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)
6371SP/01 Temperatura templada, 70 - 85 °F (21- 29 °C)
6372SP/01 Temperatura muy cilida, 80 °F (27 °C) y mds

Informacién del producto con vigencia desde 12/22 MPC174
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2822605P/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
superficie: aplicar la capa superior.
Proporcién de mezcla: Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)
”n n 282260SP/01 283800SP/01 Reductor®  con acelerador
T+

3 partes 1 parte 1 parte Opcional**

* Eljja el reductor MAP con VOC

Reductor con VOC 3.5

* 6300SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)

* 6301SP/01 Temperatura templada, 70 - 85 °F (21- 29 °C)

* 6302SP/01 Temperatura muy célida, 80 °F (27 °C) y més

Reductor con VOC 2.8

* 6370SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)

* 6371SP/01 Temperatura templada, 70 - 85 °F (21- 29 °C)

* 6372SP/01 Temperatura muy célida, 80 °F (27 °C) y mds

* NOTA: Los trabajos més grandes pueden necesitar un reductor de temperatura més caliente.
** Consulte MPC218 para aceleradores y cantidades opcionales.

* Para aplicacién de brocha y rodillo, consulte la Hoja de datos técnicos MPC159.
* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.

* Filtre el material después del mezclado

Duracién dtil: Tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son
254 @ estimaciones basadas en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C;
los resultados variardn segtin las condiciones de aplicacién, la seleccién del reductor y del
acelerador.
Nota: no mezcle més producto del que pueda usar dentro de los limites de tiempo detallados a
continuacidn:
Método de aplicacion Acelerador* Carga maxima por cuarto de galon RTS Duracion util
Sin acelerador 8 horas
2874375P/08 150z 2 horas
Rociado MAP-LVA117/08 0.50z. 45 min.
47117SP/04 1oz 1 hora
287484SP/08 0.5 0z. 1 hora
Brocha y rodillo No se recomienda usar acelerador cuando se usa brocha o rodillo 8 horas

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador. Consulte MPC218 para
aceleradores y cantidades opcionales.

Aditivos: Los siguientes productos no son necesarios, pero pueden usarse para necesidades espe-
FI% cificas de una aplicacidn o un proyecto:
* Aditivo para brocha/rodillo 47444SP/04
* Aditivo flexible* 47474SP/04
* Aditivo para brocha/rodillo 47444SP/04 y Aditivo flexible 47474SP/04 pueden usarse en

4reas con regulaciones de VOC 3.5

Pagina2 MPC174



2822605P/01

Instrucciones de uso

pulverizacion: HVLP: 10 psi en la tapa*

* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-

Configuraci6n de @ Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*

zacién para la presion de entrada.

Suministro de fluido a . .
.. ., 8 — 12 onzas/minuto/minuto
recipiente de presién:
N Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
n pistola: HVLP: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
Recipiente de presién: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido

cién adecuado” entre capas.
Aplique capas adicionales segtin sea necesario hasta lograr el espesor total
de pelicula seca o el control metilico.

Aplicacion: % Aplicar: Aplique dos capas himedas completas y permita un tiempo de evapora-

* Los tiempos de evaporacién variardn segtin el espesor de la pelicula,
la temperatura, la seleccién del solvente, la preparacién de la pistola, la
aplicacién, etc.

Espesor de pelicula Por capa Total
recomendado: Espesor de pelicula himeda (WFT) 3 - 4 mils 6 - 8 mils
Espesor de pelicula seca (DFT) 1 mil 2 mils

Precaucion: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocie ni someta los recubrimientos

recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado 255
inadecuado.
Tiempos de secado Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
estimados: @ 282260SP/01 (Mezcla 3:1:1 con catalizador y reductor)
No transferencia Tiempo de Aplicacion de vinilo Aplicacion de vinilo
Acelerador® Libre de polvo al tacto Seco para usar encintado (2 -3 mils) metalico reflexivo
Sin acelerador 15 minutos 30 min-1 hora 1.5-2 horas 16 horas 48 horas 96 horas
2874375P/08 15 minutos 30-45 minutos 1-1.5 horas 1 hora 24 horas 48 horas
MAP-LVA117/08 15 minutos 30-45 minutos 1-1.5 horas 45 minutos 24 horas 48 horas
47117SP/04 15 minutos 30-45 minutos 45 min-1 hora 45 minutos 24 horas 48 horas
287484SP/08 15 minutos 30-45 minutos 45 min-1 hora 2 horas 8 horas 24 horas

*Los tiempos listados en la tabla anterior son para una carga completa de acelerador. Consulte MPC218 para aceleradores y cantidades
opcionales.

Nuevo recubrimiento: Las peliculas de pintura curadas més de 24 horas deben limpiarse, lijarse ligeramente en seco con grano 320 - 400
a mano/a miquina o lijarse en himedo con grano 600 y volverse a limpiar antes de aplicar un nuevo recubrimiento.

Secado forzado: Permita 30 minutos de purga antes del horneado para evitar el ampollamiento de solvente. Hornee durante
40 minutos a 140°.

Limpieza del equipo: Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.
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Datos técnicos: Informacién VOC 3.5
VOC real RTS 2.71 - 2.8 Ib/gal
VOC real RTS 324 -335¢/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 3.02 - 3.11 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 361-372¢/L

Importante: para mantener el cumplimiento con VOC 3.5 al usar aceleradores, no use més de 0.5 oz por

cuarto de galén de RTS de los siguientes aceleradores: 287 437SE, MAP-LVA117, 47117SP o 287484SP.

Informacién VOC 2.8

VOC real RTS 2.08 - 2.25 Ib/gal
VOC real RTS 249 -270 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 2.59 - 2.79 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 310-334 ¢g/L

Importante: para mantener el cumplimiento de VOC 2.8, no use més de 1 oz de acelerador 287 437SP
por cuarto de RTS.

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 48.08 - 50.26%
Cobertura teérica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 771 - 806 pies’/gal. RTS
Condiciones de aplicacién - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) miximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% méxima 5° encima del punto de rocio

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacion adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al

publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-

ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas

por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas

sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de

cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

( ‘-@T

MATTHEWS PAINT

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2022 Matthews Paint Company — www.matthewspaint.com N.° de parte MPC174 12/22



P =

MATTHEWS PAINT

Acabado Transparente de alto rendimiento (HP)

61/785P/01

Matthews 6178SP/01 es un producto de
primera calidad, a base de poliéster, de alto
brillo.

6178SP/01 produce un acabado duradero
sin igual, resistente a los graffiti, al cloro y la
exposicién al agua salada. - e

El acabado Transparente de alto rendimiento
(mpo)

6278SP W|

Es un acabado transparente con alto jpe—
6178SP

High Performance Clear
olore claire  haute performan
fansparente de alto rendimien
501005

contenido de s6lidos compatible con zonas

reguladas para VOC 3.5.

No estd previsto para uso como

recubrimiento anti-incrustaciones ni en S—

aplicaciones marinas.

Caracteristicas: Ventajas:
Acabado brillante y duradeto .....c..cecuveevieienenee Agrega profundidad y apariencia
Para secado al aire o secado forzado................. Se adapta a la mayorfa de las condiciones del taller

Tecnologia de poliéster de alto rendimiento.... Resistencia al cloro, agua salada, erosién y entizamiento; semisumergible
Excelente resistencia a rayos UV.......ccccvvicence. Excelente retencién de color y brillo; ciclo de vida extendido; bajo costo de mantenimiento

Superficies compatibles:

El acabado Transparente de alto rendimiento 6178SP/01 puede aplicarse sobre superficies bien preparadas de:

MAP® Promotor de adhesién para plésticos 74777SP/01**
MAP® satinado Promotor de adhesién para plésticos de bajo VOC 274777SP/01**
MAP® con VOC satinado Promotor de adhesién para metales de bajo VOC 274793SP/01**

Poliuretano acrilico MAP-LVG*
Poliuretano acrilico MAP-LVS*

*Para asegurar una adhesion adecuada, aplique HP Clear inmediatamente después que se evapore la capa final de LVG o LVS color.

**Advertencia: Transparente de alto rendimiento no puede aplicarse directamente sobre el Promotor de adhesién para plésticos 74777SP/01 o
274777SP 101 o para metales 274793SP/01. Si utiliza el Promotor de adhesién para metales o plasticos, aplique una capa transparente convencional
o de bajo VOC antes de aplicar Transparente de alto rendimiento.

Productos asociados:

Catalizador Reductor
Catalizador de alto rendimiento 62785P/01 Reductor reactivo de Transparente de alto rendimiento 6378SP-5/01

Informacién del producto con vigencia desde 05/20 MPC182

257



258

61/785P/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
aplicar la capa superior.

Proporcién de mezcla:

1

Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)

6178SP/01 : 6278SP/01 . 6378SP-5/01
Transparente de alto Catalizador de alto Reductor de alto rendimiento
rendimiento (HP) rendimiento (HP) (HP)
1 parte . 1 parte . 1/2 parte

Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.
Filtre el material después del mezclado

Duracién til: 4 horas

Es el tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son estimaciones basadas
en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C; los resultados variarin
segun las condiciones de aplicacién.

Nota: no mezcle més producto del que pueda usar dentro de los limites de tiempo detallados a

continuacidn:
Aditivos: » Ninguno
[o’s
Configuracién de Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*

pulverizacion:

HVLP: 10 psi en la tapa*
* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-
zacién para la presion de entrada.

Suministro de fluido a 8 — 12 onzas/minuto

recipiente de presién:

Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
pistola: HVLP: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
Recipiente de presién: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido
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61/785P/01

Instrucciones de uso

Aplicacioén:

3

Aplicar: Aplique 2 a 3 capas medianamente hdmedas y permita un tiempo de
evaporacién adecuado® entre capas. Aplique capas adicionales segtin sea
necesario hasta lograr el espesor total de pelicula seca.

* Los tiempos de evaporacién variardn segin el espesor de la pelicula, la
temperatura, la preparacién de la pistola, la aplicacidn, etc.

Espesor de pelicula Por capa Total
recomendado: Espesor de pelicula htimeda (WFT) 1,6 - 1.8 mil 3.2-5.4mil
Espesor de pelicula seca (DFT) 0.8-0.9 mil 1.5-2.7 mil

Precaucién: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocfe ni someta los recubrimientos
recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado
inadecuado.

Tiempos de secado
estimados:

Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C

Libre de polvo: 1 hora
No transferencia al tacto 2.5 horas
Seco para usar: 5 horas

Nuevo recubrimiento: Las peliculas de pintura curadas mds de 8 horas deben limpiarse, lijarse
ligeramente en seco con grano 320 - 400 a mano/a maquina o lijarse en himedo con grano 600
y volverse a limpiar antes de aplicar un nuevo recubrimiento.

Secado forzado: Permita 30 minutos de purga antes del horneado para evitar el ampollamiento
de solvente. Hornee durante 40 minutos a 140°.

Limpieza del equipo:

Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.

Datos técnicos:

Informacién de VOC

VOC real RTS 3.08 Ib/gal
VOC real RTS 369 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 3.37 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 404 g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 47.6%
Cobertura tedrica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 763 pies?/gal. RTS
Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) maximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% méxima 5° encima del punto de rocio

Pagina3 MPC182
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6 1 ; 88 P/O 1 Acabado Transparente
de alto rendimiento (HP)

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacion adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estén disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

. (mpEa)

MATTHEWS PAINT

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2020 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte MPC182 05/20
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MATTHEWS PAINT

Kit de Super satinado transparente

290228-1/KT, 290228-4/KT

Este Kit de Stper satinado transparente
es un fluoropolimero transparente de dos

componentes, que brinda un rendimiento
prolongado en las condiciones més duras.

Estd formulado para capas superiores,
y protege los componentes de sustratos

290 228SP,

Super Satin Clearcoat’
Capg ¢, YeMis super satiné |
nsparente satinadd

290 228SP

lvuurlmn l:lu;un"‘
femis supor sat
ransparente satit

recubiertos de color, graficos de vinilo o para |
destacar metales arquitecténicos, mientras
proporciona durabilidad y proteccién

extremas.

Estd disefado para superar las més estrictas 261
regulaciones de VOC*

*Nota: cuando usa reductores exentos

Caracteristicas: Ventajas:

Satinado como en la lata. ....c.ccceeeeeee No necesita agente adicional opacificante, brillo y acabado consistentes, menos tiempo de mezcla

Para secado al aire o secado forzado .... Se adapta a la mayorfa de las condiciones del taller

Excelente resistencia a rayos UV ......... Excelente retencién de color y brillo; ciclo de vida extendido; costos de mantenimiento

Tecnologfa de bajo VOC ... Ecolégico, cumple con las regulaciones de VOC

Resistente a los graffiti........ccccvecuneee La mayoria de graffitis quimicos pueden eliminarse con un solvente apropiado después de que el
acabado se ha curado completamente

Tecnologfa de fluoropolimero 2K ....... Mayor durabilidad y mejor rendimiento que acabados transparentes estindar;

de alto rendimiento Resistencia a la erosién, entizamiento, suciedad y acumulacién de suciedad

Superficies compatibles:

El Stper satinado transparente 290228-1/KT y 290228-4/KT puede aplicarse sobre superficies bien preparadas de:

MAP® Poliuretano acrilico MAP-LVG* Promotor de adhesién 274777SP/01
MAP® satinado Poliuretano acrilico MAP-LVS* Promotor de adhesién para metales 274793SP/01
MAP® con VOC satinado Promotor de adhesién 74 777SP/01

*Para asegurar una adhesion adecuada, aplique Stper satinado transparente 290228-1/KT y 290228-4/KT inmediatamente después que se
evapore la capa final de LVG o LVS color.

Productos asociados:

Catalizador Reductores exentos Reductores de bajo VOC

Catalizador 283920SP/4Z*  6370SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C) 6300SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)

*También disponible en /8Z  6371SP/01 Temperatura templada, 70 - 85 °F (21-29 °C)  6301SP/01 Temperatura templada, 70 - 85 °F (21- 29 °C)
6372SP/01 Temperatura muy cilida, 80 °F (27 °C) y mds  6302SP/01 Temperatura muy célida, 80 °F (27 °C) y més

Informacién del producto con vigencia desde 05/20 MPC194
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290228-1/KT, 290228-4/KT

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
aplicar la capa superior.

Proporcién de mezcla:

Eli

Proporcién de mezcla del kit (en volumen). Se recomienda usar todo el kit en una sola vez.

Transparente Catalizador Reductor*  Cantidad total RTS
Kit de galén Todo el conte- + Todo el contenido + 220z. = 150 oz.

nido de la lata de la lata (7.42 oz.)

de galén
Kit de un Todo el conte- + Todo el contenido + 6 oz. = 380z
cuarto nido de la lata de la lata (1.86 oz.)

de un cuarto

Elija el reductor MAP con VOC. Donde no requiere limites de VOC de 2.8 0 menos, puede
usar reductores convencionales de Matthews.

Reductor con bajo VOC

* 6300SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)

* 6301SP/01 Temperatura templada, 70 - 85 °F (21- 29 °C)

* 6302SP/01 Temperatura muy célida, 80 °F (27 °C) y mds

Reductor exento

* 6370SP/01 Temperatura fresca, 60 - 75 °F (16 - 24 °C)

* 6371SP/01 Temperatura templada, 70 - 85 °F (21- 29 °C)

* 6372SP/01 Temperatura muy célida, 80 °F (27 °C) y mds

NOTA: Los trabajos mds grandes pueden necesitar un reductor de temperatura més caliente.

Duracién 1til: 4 horas

Tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son estimaciones basadas en
resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C; los resultados variarin
segtin las condiciones de aplicacién y la seleccién del reductor.

Nota: no mezcle mas producto del que pueda usar dentro del tiempo de duracién util.

recipiente de presién:

Aditivos: » Ninguno
Jo['s
Configuracién de Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
pulverizacién: @ HVLP: 10 psi en la tapa*
* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-
zacién para la presion de entrada.
ﬂ Suministro de fluido a 8 — 12 onzas/minuto

g

Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.4 - 1.8 mm 0.055 - 0.0708 punta de fluido
pistola: HVLP: 1.4 - 1.8 mm 0.055 - 0.0708 punta de fluido
Recipiente de presién: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido

Pagina2 MPC194



290228-1/KT, 290228-4/KT

Instrucciones de uso

Aplicacioén:

cién adecuado” entre capas.

% Aplicar: Aplique dos capas himedas completas y permita un tiempo de evapora-

Aplique capas adicionales segtin sea necesario hasta lograr el espesor total
de pelicula seca.

* Los tiempos de evaporacién variardn segin el espesor de la pelicula,

la temperatura, la seleccién del solvente, la preparacién de la pistola, la
aplicacién, etc.

Espesor de pelicula Por capa Total
recomendado: Espesor de pelicula himeda (WFT) 2.5 - 3.7 mils 5.1-7.5 mil
Espesor de pelicula seca (DFT) 0.8 - 1.1 mils 1.5-2.2 mil

Precaucién: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocie ni someta los recubrimientos
recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado
inadecuado.

Tiempos de secado
estimados:

Tiempo libre de polvo 15 min.
Seco al tacto 1 hora
Seco para usar: 12 -16 horas

@ Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C

Nuevo recubrimiento: Las peliculas de pintura curadas més de 24 horas deben limpiarse, lijarse ligeramente
en seco con grano 320 - 400 a mano/a mdquina o lijarse en himedo con grano 600 y volverse a limpiar antes
de aplicar un nuevo recubrimiento.

Secado forzado: Permita 30 minutos de purga antes del horneado para evitar el ampollamiento de
solvente. Hornee durante 40 minutos a 140°.

Limpieza del equipo:

Limpie el equipo de inmediato con cualquier solvente de limpieza multiuso de bajo VOC.
La acetona debe utilizarse para limpieza en 4reas ambientalmente reguladas.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.

Datos técnicos:

Informacién de VOC (con reductores exentos)

VOC real RTS 7.24 Ib/gal

VOC real RTS 867 g/L

VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 1.25 Ib/gal

VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 150 g/L
Informaciéon de VOC (con reductores de bajo VOC)

VOC real RTS 7.06 - 7.24 Ib/gal
VOC real RTS 846 - 867 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 2.12-2.13 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 254-255¢/L

Nota: Donde no requiere limites de VOC de 2.8 0 menos, puede usar reductores convencionales de
Matthews.

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 29.88%
Cobertura teérica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 479 pies/gal. RTS
Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) m4ximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% mdxima 5° encima del punto de rocio

Pagina3 MPC194
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290228-1/KT, 290228-4/KT Ko s e

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

MATTHEWS PAINT

El mejor recubrimiento del mundo para sefializacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2020 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte MPC194 05/20



jPersonalice su aplicacion con Matthews Additives (aditivos)
para lograr los objetivos de su proyecto! Nuestros aditivos

para gamuza proporcionan un acabado texturizado Unico.

Los tonos metalicos de Matthews le ayudan a lograr un brillo
optimo. Los aditivos para cepillos y rodillos ofrecen las maximas
caracteristicas de nivelacion y flujo. Nuestros convertidores de
capa base de bajo contenido de VOC le permiten pintar letreros
multicolores en horas en lugar de hacerlo en dias.

Hojas de datos técnicos

Comparacion de uso del Acelerador Matthews......ccovniiiiiiiiiiii e eeeeenns 267-268
287103SP/01 Convertidor de capa base de bajo VOC ......ciiiiiiiiiiiiiiiiii i iieiiiireeeceeeeeens 269-272
SOA955SP/01 Aglutinante de aditivo mate transparente ........ccccevieeiiiiiiiiiiiiiiiiieniinnneennn. 273-276
47888SP/01 Pasta de OpaCifiCar.......ccoieeiiiiiiiiiiiiiiiieiiiieereeeraeeeeeasnnessesennnesesannnsasanns 277-280
287112SP/04, 287113SP/04 Aditivos aterciopelados medio y grueso...........cccevvevveveeeennnnn. 281-284
Aditivo para brocha/rodillo 47444SP/04, Catalizador para brocha 43621SP/04..................... 285-288
MAP-LVRB51/01 Reductor para brocha o rodillo de ultra bajo VOC ..........ccvviiiiniiiiinnnnnnnn. 289-292
47474SP/04 Aditivo flexible .......oouinieiiiiiiiiii e 293-296

El sistema completo de Matthews Paint:

Topcoats ﬂ Clears Additives Training
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MATTHEWS PAINT

Comparacion de uso del Acelerador Matthews

Aceleradores

Conven-
cional

Carga
méx. porfh Al
1/4 de
gal RTS

Ultra bajo
voc

Imprimante

Notas:

Cadigo 287437SP/08 | MAP-LVA117/08 | 47117SP/04 287484SP/08 SM166A/04
Acelerador )
Descripcion Aceleradores HS de uretano Acelerador MAP Mejorador Turbo Acelerador
: HS Tape-It
ultra bajo VOC

Contiene prolongador de , . ,
duracion atil S No No S S
Serie N, SOA,'ToElers y 1507 10z 10z 112 0z No
paquete de fabrica recomendado
42208SP/01, SOA365SP/01,
LT 1.50z 10z 10z 1/2 0z Ny
42228SP/01, 42900SP/01, ‘ recomendado
42260SP/01
SVOC, Toners y No
paquete de fabrica g lizez a2 lizez recomendado
SV228SP/01y No
SV208SP/01 11290 lizez 1 @2 lizez recomendado
282208SP/01, No
281228SP/01, 150z 1/2 0z 10z 1/2 0z recomendado
282260SP/01
MAP-LVG 112 0z 172 0z 172 02 )0 i

recomendado recomendado

No No

MAP-LVC208/01 1/2 0z 1/2 0z 1/2 0z

recomendado recomendado
MAP-LVS 150z 10z 10z 1/20z-10z 1/4 0z-1 oz
MAP-LVC228/01 y
MAP-LVC238/01 1.50z 10z 10z 1/20z-1 0z 1/4 0z-1 0z
Imprimante de uretano 150z No No No No
274685SP/01 ‘ recomendado recomendado recomendado recomendado

* Los aceleradores no estin disefiados para uso en todos los productos Matthews. Consulte la tabla anterior para conocer los

productos y cantidades aprobados.
* Mas detalles de como los aceleradores afectan la duracién itil y los tiempos de secado en las Hojas de datos técnicos individuales.

Informacién del producto con vigencia desde 05/20

MPC218
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Aceleradores

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800-323-6593.

. (mpEa)

MATTHEWS PAINT

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2020 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte MPC218 05/20



MATTHEWS PAINT

Convertidor de capa base de bajo VOC

2871035P/01

El Convertidor de capa base 287103SP/01 es un aditivo
acrilico de primera calidad disefiado especificamente para

usar con cualquier color convencional o de poliuretano

acrilico de bajo VOC MAP® para mejorar el control
71 .« . . _ . , . MATTHEWS PAINT
metélico y permitir disefios multlcolores: raplldo.s, ADDITIVES
comunes en el mercado de carteles arquitectnicos y
comerciales 287 103SP
Low VOC Basecoat C°'::T,',:m cov - lent
- ot
El uso del Convertidor de capa base 287103SP/01 e
requiere aplicar una capa transparente para rendimiento s

en exteriores. La combinacién de capa base con brillo
transparente ofrece el mayor brillo posible y claridad de

imagen.

Caracteristicas: Ventajas:

Convierte todas las capas superiores* MAP® o SVOC a una capa base........... Menor tiempo de secado y encintado para multiples colores;
mejor control metalico

Puede ser recubierto con cualquier capa transparente Matthews.........c.cc.eee.... Versatil; durabilidad a largo plazo

Superficies compatibles:

La Capa base Matthews convertida puede aplicarse sobre superficies bien preparadas de:

Imprimante de poliéster 6001SP/01 Imprimante sin cromato VOC 3.5 74350SP/01  Imprimante epoxi de ultra bajo VOC LVU100/01
Imprimante epoxi gris 6007SP/01 3.5 Pretratamiento para metal 74734SP/01

Imprimante de uretano 274685SP/01 Masilla PT 74760SP/01

Imprimante epoxi negro 2748085P/01 HBPT 74770SP/01

Imprimante epoxi blanco 274908SP/01 HBEF 74780SP/01

Imprimante epoxi gris, VOC 2.1 2745285P/01  Promotor de adhesién 74777SP/01

Imprimante epoxi blanco, VOC 2.1 Promotor de adhesién bajo VOC 2747775P/01

274530SP/01 Promotor de adhesién 274793SP/01

Imprimante epoxi negro, VOC 2.1 274531SP/01

Productos asociados:

Cualquier capa de color convencional o de bajo VOC de Matthews (incluyendo catalizadores y reductores asociados)
Cualquier capa transparente convencional o de bajo VOC de Matthews (incluyendo catalizadores y reductores asociados)

*NOTA: El Convertidor de capa base de bajo VOC 287103SP/01 no debe usarse con capas superiores o transparentes de ultra bajo VOC de
Matthews.

Informacién del producto con vigencia desde 12/22 MPC195
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2871035P/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
aplicar la capa superior.

Proporcién de mezcla:

A

Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)

Cualquier capa de color o Cataliza- Converti- 287437SP/08
transparente SOA, N o SV : dor* : dor + Acelerador
3 partes : 1 parte : 3 partes + 1.5 oz. por cuarto
de RTS**
(opcional)

*Consulte la Hoja de datos técnicos (TDS) para la capa superior o transparente de Matthews
que esté usando.
** Para mantener VOC 2.8, no utilice acelerador.

No se requiere una reduccién adicional.
Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.
Filtre el material después del mezclado.

Duracién til: 8 horas

Es el tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son estimaciones basadas
en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C; los resultados variarin
segtin las condiciones de aplicacién y el uso de acelerador.

Nota: no mezcle mds producto del que pueda usar dentro del tiempo de duracién util.

Aditivos: » Ninguno
Jo's
Configuracion de Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
pulverizacion: @ HVLP: 10 psi en la tapa®
* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-
zacién para la presion de entrada.
ﬁ Suministro de fluido a 8 — 12 onzas/minuto

recipiente de presién:

g\

Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
pistola: HVLP: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
Recipiente de presién: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido

Pagina2 MPC195



2871035P/01

Instrucciones de uso

cién adecuado™ entre capas.

Aplicacion: % Aplicar: Aplique dos capas himedas completas y permita un tiempo de evapora-

Aplique capas adicionales segtin sea necesario hasta lograr el espesor total
de pelicula seca o el control metilico.

* Los tiempos de evaporacién variardn segtin el espesor de la pelicula, la
temperatura, la preparacién de la pistola, la aplicacidn, etc.

Espesor de pelicula Por capa Total
recomendado: Espesor de pelicula hiimeda (WFT) 1.5-2.0mil 3.0 -4.0 mil
Espesor de pelicula seca (DFT) 03-05mil  0.6-1.0 mil

Precaucion: Toda formacion de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significativamen-
te a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocie ni someta los recubrimientos recién pin-
tados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado inadecuado.

Tiempos de secado Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
estimados*: @
No transferencia Tiempo de Aplicacion de vinilo Seco para capa
Acelerador Libre de polvo al tacto encintado (2 -3 mils) transparente
Sin acelerador 10-15 minutos | 15-20 minutos 1.5 horas 4 horas 15-45 minutos
287437SP/08 10-15 minutos | 15-20 minutos | 30-40 minutos 2 horas 15-45 minutos

Nuevo recubrimiento: Debe aplicarse una capa transparente al color o capa transparente en un plazo de 12 horas. De lo contrario, lije
ligeramente en seco con grano 320 - 400 a mano/mdquina o en htimedo con grano 600 y luego limpie otra vez antes de volver a aplicar la
capa base y la transparente.

* Nota: los tiempos reales pueden variar en funcién de las variables de aplicacién, temperatura, tipo de imprimante usado, etc.

Limpieza del equipo: Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.

Pagina3 MPC195
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287/103SP/01  exemoaec

Datos técnicos: Informacién de VOC mayor de 3.5 usando poliuretano acrilico MAP o MAP satinado
VOC real RTS 2.5-3.05 Ib/gal
VOC real RTS 300 - 365 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exentos) RTS 4.16 - 4.95 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exentos) RTS 498 - 593 g/L

Informacién de VOC 3.5 usando poliuretano acrilico satinado de bajo VOC hasta con 1.5 onzas de
287 437SP por cuarto de RTS

VOC real RTS 0.78 - 1.42 Ib/gal

VOC real RTS 93 -170 g/L

VOC reglamentario (menos agua menos exentos) RTS 2.08 - 3.16 Ib/gal

VOC reglamentario (menos agua menos exentos) RTS 249 -379 g/L

Informacién de VOC 2.8 utilizando como ejemplo poliuretano acrilico satinado de bajo VOC SV931
VOC real RTS 0.78 Ib/gal

VOC real RTS 93 ¢/L

VOC reglamentario (menos agua menos exentos) RTS 2.08 Ib/gal

VOC reglamentario (menos agua menos exentos) RTS 249 g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 20.8% - 26.9%
Cobertura teérica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 333 - 431 pies’/gal. RTS
Condiciones de aplicacién - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) mdximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% mdxima 5° encima del punto de rocio

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacion adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

MATTHEWS PAINT

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2022 Matthews Paint Company — www.matthewspaint.com N.° de parte MPC195 12/22



Aglutinante de aditivo mate transparente

SOA9L5SP/

El Aglutinante de aditivo mate transparente
SOA9558P/01 estad disenado para reducir las unidades
de brillo (GU) de capas finales o transparentes*
convencionales Matthews, creando niveles de brillo
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intermedios desde mate a semibrillante.

SOA9558P/01 puede almacenarse en el banco de
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NOTA: Este producto no puede usarse como capa

Incolore de matage p
Mateante transparente® f//

superior transparente.

*Si el VOC no es una preocupacién, SOA955SP/01
puede usarse en capas superiores con SVOC asi como en
capas transparentes con VOC y SVOC. SOA955SP/01

no puede usarse en capas superiores ni transparentes

MAP-LV.

Superficies compatibles:

Las capas superiores o transparentes de Matthews opacificadas pueden aplicarse sobre superficies bien preparadas de:

Imprimante de poliéster 6001SP/01 Imprimante sin cromato VOC 3.5 74350SP/01  Imprimante epoxi de ultra bajo VOC LVU100/01
Imprimante epoxi gris 6007SP/01 3.5 Pretratamiento para metal 74734SP/01

Imprimante de uretano 274685SP/01 Masilla PT 74760SP/01

Imprimante epoxi negro 274808SP/01 HBPT 74770SP/01

Imprimante epoxi blanco 2749085P/01 HBEF 74780SP/01

Imprimante epoxi gris, VOC 2.1 2745285P/01 Promotor de adhesién 74777SP/01
Imprimante epoxi blanco, VOC 2.1 274530SP/01  Promotor de adhesién, bajo VOC 274777SP/01
Imprimante epoxi negro, VOC 2.1 274531SP/01  Promotor de adhesién 2747935P/01

Productos asociados:

Cualquier capa de color convencional o de bajo VOC de Matthews (incluyendo catalizadores y reductores asociados)
Cualquier capa transparente convencional o de bajo VOC de Matthews (incluyendo catalizadores y reductores asociados)

*NOTA: El Aglutinante mate transparente SOA9555P/01 no debe usarse con capas superiores o transparentes de ultra bajo VOC de Matthews.

Informacién del producto con vigencia desde 12/22 MPC205
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SOA9L55P/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
superficie: aplicar la capa superior.

Proporcion de mezcla:  El Aglutinante de aditivo mate transparente SOA955SP/01 debe agregarse a la pintura de color o transparen-
te antes de catalizar y reducir. Vea la tabla a continuacién.

Nota: SOA955SP/01 debe revolverse o agitarse a fondo antes del mezclado.

Mezcle la pintura de color/transparente con SOA955SP/01 por peso en la escala para asegurar el nivel de
brillo exacto.
Luego catalice y reduzca en volumen de acuerdo con las Hojas de datos técnicos (TDS) especificas.

Agregar por peso en la escala:
Producto Nivel de brillo* Porcentaje de SOA955SP/01 Consulte la TDS:

SOA Semi 25-30% Una vez que SOA955SP/01 se ha MPC100
Satinado 30-40% agregado a la pintura de color/
i transparente, catalice y reduzca por
42208SP/01 Semi 10-15% : MPC177
Satinado 05-30% volumen de acuerdo con la Hoja de
datos técnicos (TDS) especifica:
N Mate 35-40% MPC102
42228SP/01 Mate 35-40% MPC178

* Después de mezclado, agite bien para asegurar la correcta dispersién del aglutinante mate.
¢ Filtre el material después del mezclado.

e
* Las variaciones en los niveles de brillo pueden ser causados por la aplicacidn, el equipo, la temperatura, la
seleccién del solvente, la eleccion del acelerador, etc.

Para informacién relacionada con los aditivos, el equipo de pulvertizacién, la aplicacién y los tiempos
de secado, consulte las Hojas de datos técnicos (TDS) que se indican en la tabla de arriba.

Pagina2 MPC205



| .

SOA9555P/01

Datos técnicos: Informacién de VOC
VOC real RTS 4.46-5.50 Ib/gal
VOC real RTS 534 - 659 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 4.46 - 5.49 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 534 - 658 g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) Consulte la TDS de la capa superior o transparente que use
Cobertura tedrica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) ~ Consulte la TDS de la capa superior o transparente que use
Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo

100 °F (38 °C) m4ximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% mdxima 5° encima del punto de rocio

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400
Los materiales descritos estin disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al

publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

Pagina 3 MPC205
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SOA9555P/01

Aglutinante de aditivo
mate transparente

(mpEo)

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2022 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com

N.° de parte MPC205 12/22
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MATTHEWS PAINT

Pasta de opacificar

478885P/01

La Pasta de opacificar 47888SP/01 estd disefada
para reducir las unidades de brillo (GU) de capas
superiores o transparentes* convencionales de
Matthews, creando niveles intermedios de brillo
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Superficies compatibles:

Las capas superiores o transparentes de Matthews opacificadas pueden aplicarse sobre superficies bien preparadas de:

Imprimante de poliéster 6001SP/01 Imprimante sin cromato VOC 3.5 74350SP/01 Imprimante epoxi de ultra bajo VOC LVU100/01
Imprimante epoxi gris 6007SP/01 3.5 Pretratamiento para metal 74734SP/01

Imprimante de uretano 274685SP/01 Masilla PT 74760SP/01

Imprimante epoxi negro 274808SP/01 HBPT 74770SP/01

Imprimante epoxi blanco 274908SP/01 HBEF 74780SP/01

Imprimante epoxi gris, VOC 2.1 2745285P/01 Promotor de adhesién 74777SP/01

Imprimante epoxi blanco, VOC 2.1 Promotor de adhesién de bajo VOC

2745308P/01 274777SP/01

Imprimante epoxi negro, VOC 2.1 Promotor de adhesion para metales

274531SP/01 2747935P/01

Productos asociados:

Cualquier capa de color convencional o de bajo VOC de Matthews (incluyendo catalizadores y reductores asociados)
Cualquier capa transparente convencional o de bajo VOC de Matthews (incluyendo catalizadores y reductores asociados)

*NOTA: La Pasta de opacificar 47888SP/01 no debe usarse con capas superiores o transparentes de ultra bajo VOC de Matthews.

Informacién del producto con vigencia desde 12/22 MPC204
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478885SP/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

aplicar la capa superior.

El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de

Proporcién de mezcla:

O transparente.

La Pasta de opacificar 47888SP/01 reemplaza todo o parte del reductor después de catalizar la capa superior

Para obtener los mejores resultados, no utilice la tapa del agitador. Mantenga 47888SP/01 cerrado en su lata

original cuando no esté en uso.

47888SP/01 debe agitarse bien antes de cada uso.

Mezcle ingredientes por volumen de acuerdo con la tabla siguiente:

Partes de color Partes de Partes de Partes de
Producto Niveles de brillo o transparente catalizador* 47888SP/01 reductor® Consultar la TDS
SOA Semi 3 1 0.25 0.75 MPC100
Satinado 3 1 1 -
Mate 3 1 2 -
42208SP/01 Semi 3 1 0.25 0.75 MPC177
Satinado 3 1 1 -
Mate 3 1 2 -
N Mate 3 1 1 - MPC102
42228SP/01 Mate 3 1 1 - MPC178

*Consulte las opciones de catalizador y reductor en la Hoja de datos técnicos (TDS).

¢ Después de mezclado, agite bien para asegurar la correcta dispersién de la pasta de opacificar.

¢ Filtre el material después del mezclado.

* Las variaciones en los niveles de brillo pueden ser causados por la aplicacidn, el equipo, la temperatura, la

seleccién del solvente, la elecciédn del acelerador, etc.

Para informacién relacionada con los aditivos, el equipo de pulvertizacién, la aplicacién y los tiempos
de secado, consulte las Hojas de datos técnicos (TDS) que se indican en la tabla de arriba.

Pagina 2 MPC204
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Datos técnicos: Informacién de VOC
VOC real RTS 4.91 -5.91 Ib/gal
VOC real RTS 588 - 708 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 4.91-591 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 588 - 708 g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) Consulte la TDS de la capa superior o transparente que use
Cobertura teérica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) ~ Consulte la TDS de la capa superior o transparente que use
Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo

100 °F (38 °C) m4ximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% méxima 5° encima del punto de rocio

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, aseguirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas

por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

Pagina 3 MPC204
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478885SP/01

Pasta de opacificar

(mpEo)

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2022 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com

N.° de parte MPC204 12/22



Aditivos aterciopelados medio y grueso

2871125P/04, 2871135P/04

Los Aditivos aterciopelados de Matthews
2871128SP/04 (medio) y 287113SP/04
(grueso) producirdn un acabado
texturado uniforme en cualquier capa
superior o transparente MAP®, SVOC,
o MAP-LV.

Cree diversas texturas de fina a gruesa
segun el aditivo aterciopelado que use y
mediante el ajuste de la cantidad anadida
a la capa superior o transparente Lista
para pulverizar.

287112SP/04 /287113SP/04 es de 100%
s6lidos y no contiene VOC agregado.
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Superficies compatibles:

Las capas superiores y transparentes texturadas de Matthews pueden aplicarse sobre superficies bien preparadas de:
Imprimante sin cromato VOC 3.5 74350SP/01
Pretratamiento para metal 74734SP/01

Imprimante de poliéster 6001SP/01
Imprimante epoxi gris 6007SP/01 3.5

Imprimante de uretano 274685SP/01 Masilla PT 74760SP/01
Imprimante epoxi negro 274808SP/01 HBPT 74770SP/01
Imprimante epoxi blanco 274908SP/01 HBEF 74780SP/01

Imprimante epoxi gris, VOC 2.1 2745285P/01 Promotor de adhesién para pldstico 74777SP/01

Imprimante epoxi blanco, VOC 2.1
274530SP/01 274777SP/01
Imprimante epoxi negro, VOC 2.1
274531SP/01

Promotor de adhesién para pldstico bajo VOC

Promotor de adhesién para metales 274 793SP/01

Imprimante epoxi de ultra bajo VOC

Productos asociados:

Cualquier color convencional, de bajo VOC o ultra bajo VOC de Matthews (incluyendo catalizadores y reductores asociados)

Cualquier transparente convencional, de bajo VOC o ultra bajo VOC de Matthews (incluyendo catalizadores y reductores asociados)

Informacién del producto con vigencia desde 12/22

MPC184
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2871125P/04, 2871135P/04

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
aplicar la capa superior.

Proporcién de mezcla:

* Catalice y reduzca la capa superior o transparente Matthews segtin la Hoja de datos técnicos (TDS)

especifica.

* Agregue 5 % a 15 % por peso del aditivo aterciopelado deseado.

* Mezcle bien antes de usar.
* No filtre antes de usarlo.
e Si es aplicable, siempre retire los filtros de copa antes de usar este producto.

* Las variaciones en la textura pueden ser causados por la aplicacién, el equipo, la temperatura, la seleccion

del solvente, la eleccién del acelerador, etc.

Para informacion relacionada con los aditivos, la aplicacion y los tiempos de secado, consulte las
Hojas de datos técnicos (TDS) especificas para la capa superior o transparente utilizada.

Configuracion de
pulverizacion:

©

Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
HVLP: 10 psi en la tapa*
* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-
zacién para la presion de entrada.

&
K

Suministro de fluido a reci- 8 — 12 onzas/minuto/minuto
piente de presién:

Configuracién Alimentacién por sifén: 1.4 - 1.6 mm 0.055 - 0.0629 punta de fluido
de pistola: HVLP: 1.4 - 1.6 mm 0.055 - 0.0629 punta de fluido
Recipiente de presién: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido

Pagina2 MPC184



2871125P/04, 2871135P/04

Datos técnicos: Informacién de VOC
VOC (empaquetado) 0 Ib/gal
VOC (empaquetado) 0g/L
VOC real RTS Consulte la TDS de la capa superior o transparente en uso.
VOC reglamentario (menos agua menos exentos) RTS Consulte la TDS de la capa superior o transparente en uso.

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) Consulte la TDS de la capa superior o transparente en uso
Cobertura teérica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) Consulte la TDS de la capa superior o transparente en uso
Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo

100 °F (38 °C) m4ximo
Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% mdxima 5° encima del punto de rocio

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estén destinados a la venta al

publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, péngase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.
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2871125P/04, 2871135P/04

Aditivos aterciopelados medio y grueso

(mpEo)

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2022 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com

N.° de parte MPC184 12/22
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MATTHEWS PAINT

Aditivos para brocha/rodillo

Aditivo para brocha/rodillo 47444SP/04
Catalizador para brocha 43621SP/04

Los aditivos para brocha/rodillo Matthews estin
disefiados para mezclarse con capas superiores y
transparentes de poliuretano acrilico Matthews
convencionales y de bajo VOC*

Estos aditivos proporcionan la méxima nivelacién
y caracteristicas de flujo cuando se prefiere aplicar
brocha o rodillo.

La mezcla especial de ingredientes da més tiempo
abierto para que la trabajabilidad de la brocha y
los agentes de liberacién de aire ayuden a mitigar la
formacién de burbujas al usar el rodillo.

*Excluye capas superiores MAP-LV y capas
transparentes MAP-LVC.

" ADDITIVE

47 444SP

BrushlnulRuIling Additive
ditif pour application au rouleat

43621SP

Brushing Catalyst
I pour peinture au pinced

Ou au pinceau
Aditivo para aplicaciones de
brocha y rodillo

Catalizador de pincel para

U3 QuAgy w"’"
U Us.
N EE.UU.
! \,
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SQN“mnW‘ . 4 \:"'""--—h-——' L

Superficies compatibles:

Las capas superiores y transparentes convencionales y de bajo VOC de MAP pueden aplicarse con brocha o rodillo sobre superficies bien

preparadas de:

Imprimante de poliéster 6001SP/01
Imprimante epoxi gris 6007SP/01 3.5
Imprimante de uretano 274 685SP/01
Imprimante epoxi negro 274 808SP/01
Imprimante epoxi blanco 274 908SP/01

Imprimante epoxi gris, VOC 2.1 274 5285P/01
Imprimante epoxi blanco, VOC 2.1 274 530SP/01
Imprimante epoxi negro, VOC 2.1 274 531SP/01
Imprimante epoxi de ultra bajo VOC LVU100/01

Acabados previamente pintados y curados

Productos asociados:

Capas superiores y transparentes de poliuretano acrilico Matthews (convencionales y de bajo VOC)
Consulte las Hojas de datos técnicos (TDS) especificas para los productos asociados.

Informacién del producto con vigencia desde 12/22 MPC159



Aditivo para brocha/rodillo 474445SP/04
Catalizador para brocha 43621SP/04

Instrucciones de uso

Preparacion de la El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
superficie: aplicar la capa superior. Es necesario imprimar todas las 4reas de sustrato desnudo. Consulte las
instrucciones de mezclado en la TDS del imprimante especifico.
Nota: Para obtener informacién detallada sobre la preparacién, imprimacién y pintura, consulte
Proceso de aplicacién de brocha y rodillo para reparacién en campo de Matthews MPC332.

Proporciones de mez- Proporcién de mezcla para aplicacién con brocha/rodillo (por volumen)
cla para convencional:
Opcién 1:
MAP 43270SP/01 o /04 47444SP/04
” color/transparente : Catalizador universal :  Aditivo para brocha/rodillo
o]
3 partes : 1 parte : 1 parte

Opcién 2: (lujo mds lento/mayor parte de flujo)

MAP 43621SP/01 o /04 47444SP/04
|-| color/transparente : Catalizador para brocha :  Aditivo para brocha/rodillo
[0

3 partes : 1/2 parte : 1 parte

* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.
* Filtre el material después del mezclado

286 Proporciones de mez- Proporcién de mezcla para aplicacién con brocha/rodillo (por volumen)
cla para SVOC y VOC:

B SVOC 283320SP/01 o /04 47444SP/04
Color/transparente : Catalizador con SVOC :  Aditivo para brocha/rodillo
TTM0
3 partes : 1 parte : 1 parte
1 VOC 283800SP/01 47444SP/04
Transparente  : Catalizador con VOC :  Aditivo para brocha/rodillo
TTM0
3 partes : 1 parte : 1 parte

* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.
¢ Filtre el material después del mezclado

Duracién util: Duracién ttil: 8 horas
@ Tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son estimaciones basadas en
resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C; los resultados variarin
segtin las condiciones de aplicacién.

Nota: no mezcle mds producto del que pueda usar dentro del tiempo de duracién uil.

Aditivos: Ninguno

Pagina2 MPC159



Aditivo para brocha/rodillo 47444SP/04
Catalizador para brocha 43621SP/04

Instrucciones de uso

Rodillos:
* Debe ser espuma compatible con uretano, terciopelo, poliéster tejido, mohair o lana de corde-
ro. Otros rodillos pueden hincharse o disolverse.
¢ Ejemplos:

- Rodillo de 4” Whizz #34011 (amarillo), #54011 (blanco con franja amarilla/negra), #54060
(negro) o #74011 (blanco y azul)

- Rodillo de 4 1/2” Wooster #RR304 (blanco), #RR310 (verde) o #RR311 (rojo)

Brochas:

Brochas y rodillos

¢ Use cerdas de cerdo o una brocha de cerdas finas de nylon/poliéster.

Aplicacion: Aplicar: Aplique 1 - 2 capas, permitiendo un tiempo de evaporacién adecuado
entre capas*, para lograr el espesor total de pelicula seca recomendado.
Aplique las capas tan uniformemente como sea posible para lograr una

apariencia y cobertura uniformes.

Aplique la brocha o el rodillo de abajo hacia arriba, luego de arriba hacia
abajo, usando un traslape de 50 %.

LA I AN

*Deje que la primera mano seque al tacto antes de aplicar la segunda. *
jeq q g

Los tiempos de evaporacion variardn segun el espesor de la pelicula, la
temperatura, la aplicacién, etc.

Espesor de pelicula Por capa Total
recomendado: Espesor de pelfcula himeda (WFT) 3.0 - 4.0 mil 6.0 - 8.0 mil
Espesor de pelicula seca (DFT) 1.0 mil 2.0 mils

Precaucion: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocie ni someta los recubrimientos
recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado
inadecuado.

Tiempos de secado Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
estimados: @ El tiempo de secado depende de la temperatura y la humedad.

Los tiempos de secado son mayores a temperaturas mds bajas.

Consulte las hojas de producto especificas para conocer los tiempos de evaporacién, para no
pegarse y de secado de todos los productos.

Nuevo recubrimiento: Las peliculas de pintura curadas més de 24 horas deben limpiarse, lijarse
ligeramente en seco con grano 320 - 400 a mano/a médquina o lijarse en himedo con grano 600
y volverse a limpiar antes de aplicar un nuevo recubrimiento.

Limpieza del equipo: Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.

Datos técnicos: Informacién de VOC (capas superiores convencionales y transparentes)
VOC real RFU 4.47 -5.17 Ib/gal
VOC real RFU 536 - 620 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exentos) REU 4.47 - 5.17 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exentos) RFU 536 - 620 g/L

Informaciéon de VOC (capas superiores y transparentes con VOC y SVOC)
VOC real RFU 2.34 -3.33 Ib/gal
VOC real RFU 280-399 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exentos) REU 3.34 - 3.42 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exentos) RFU 400 - 410 g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data
Pagina3 MPC159
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Aditivo para brocha/rodillo 474445P/04  agitivos para
Catalizador para brocha 43621SP/04 brocha/rodillo

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estén disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estin destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantias
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccion de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

. (mpEa)

MATTHEWS PAINT

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

2022 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte MPC159 12/22
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MATTHEWS PAINT

Reductor para brocha o rodillo de ultra bajo VOC

MAP-LVRBS

El Reductor para brocha y rodillo de ultra bajo VOC
MAP-LVRB51/01* estd disefiado para mezclarse con capas
de color o transparentes de poliuretano acrilico Matthews e

de ultra bajo VOC para proporcionar caracteristicas de

mdxima nivelacién y flujo al usar brocha o rodillo.
MAP-LVRB51

Ultra Low VOC Brush & Roll Reducer
Réducteur pour application au pinceau et au

| rouleau a ultra faible teneur en COV |
Reductor para pincel y rodillo VOC ultra baj |

Este producto permite més tiempo abierto de |
trabajabilidad con brocha y rodillo.

MAP-LVRB51/01* cumple con las més estrictas \
regulaciones de VOC. L =

estaetiquet.

*También disponible en /04

Caracteristicas: Ventajas:
Proporciona el maximo flujo........cccceceeeee. Ideal para aplicaciones con brocha y rodillo
VOUC CEIO ittt Cumple con las mas estrictas regulaciones de VOC.

Superficies compatibles:

Las capas superiores y transparentes MAP de ultra bajo VOC pueden aplicarse con brocha o rodillo sobre supetficies bien preparadas de:
Imprimante de poliéster 6001SP/01 Imprimante epoxi gris, VOC 2.1 274 5285P/01

Imprimante epoxi gris 6007SP/01 3.5 Imprimante epoxi blanco, VOC 2.1 274530SP/01

Imprimante de uretano 274685SP/01 Imprimante epoxi negro, VOC 2.1 274531SP/01

Imprimante epoxi negro 274808SP/01 Imprimante epoxi de ultra bajo VOC LVU100/01

Imprimante epoxi blanco 274908SP/01 Acabados previamente pintados y curados

Productos asociados:

Capas superiores y transparentes MAP LV Catalizador

MAP-LVS (solo colores sélidos) Catalizador MAP-LVX270/01*
MAP-LVG (solo colores sélidos) *También disponible en /04
MAP-LVC208/01

MAP-LVC228/01

MAP-LVC238/01

Informacién del producto con vigencia desde 12/22 MPC193
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MAP-LVRB51/01*

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

El sustrato debe prepararse segtin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
aplicar la capa superior. Es necesario imprimar todas las 4reas de sustrato desnudo. Consulte las
instrucciones de mezclado en la TDS del imprimante especifico.

Nota: Para obtener informacién detallada sobre la preparacién, imprimacién y pintura, consulte
Proceso de aplicacién de brocha y rodillo para reparacién en campo de Matthews MPC332.

Proporciéon de mezcla:

”=I‘I=IZI

Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)

MAP-LV
color/transparente  *  Catalizador ~ : MAP-LVRB51/01*
3 partes . 1 parte 1 parte

* Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.

* Filtre el material después del mezclado

Duracién ttil:

MAP-LVG, LVC208/01 con MAP-LVRB51/01* 1 hora

MAP-LVS, LVC228/01, LVC238/01 con MAP-LVRB51/01* 2 horas

Es el tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son estimaciones basadas
en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C; los resultados variardn
segtin las condiciones de aplicacién.

Nota: no mezcle més producto del que pueda usar dentro del tiempo de duracién util.

Aditivos:

=
o

Ninguno

Brochas y rodillos

*También disponible en /04

Vi
b

Rodillos:
* Debe ser espuma compatible con uretano, terciopelo, poliéster tejido, mohair o lana de cordero.
Otros rodillos pueden hincharse o disolverse.
* Ejemplos:
- Rodillo de 4” Whizz #34011 (amarillo), #54011 (blanco con franja amarilla/negra), #54060
(negro) o #74011 (blanco y azul)
- Rodillo de 4 1/2” Wooster #RR304 (blanco), RR310 (verde) o RR311 (rojo)
Brochas:
* Use cerdas de cerdo o una brocha de cerdas finas de nylon/poliéster.

Pagina2 MPC193



MAP-LVRB51/01*

Instrucciones de uso

Aplicacioén:

Vi

Aplicar: Aplique 1 - 2 capas, permitiendo un tiempo de evaporacion adecuado
entre capas®, para lograr el espesor total de pelicula seca recomendado.
Aplique las capas tan uniformemente como sea posible para lograr una
apariencia y cobertura uniformes.
Aplique la brocha o el rodillo de abajo hacia arriba, luego de arriba hacia
abajo, usando un traslape de 50 %.
*Deje que la primera mano seque al tacto antes de aplicar la segunda.
Los tiempos de evaporacién variardn segtin el espesor de la pelicula, la
temperatura, la aplicacidn, etc.

Espesor de pelicula Por capa Total
recomendado: Espesor de pelicula himeda (WFT) 2.0-3.0mil 4.0-6.0 mil
Espesor de pelicula seca (DFT) 1.0 mil 2.0 mils

Precaucion: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocie ni someta los recubrimientos
recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado
inadecuado.

Tiempos de secado
estimados:

Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C

El tiempo de secado depende de la temperatura y la humedad.

Los tiempos de secado son mayores a temperaturas mds bajas.

Consulte las hojas de producto especificas para conocer los tiempos de evaporacién, para no
pegarse y de secado de todos los productos.

Nuevo recubrimiento: Las peliculas de pintura curadas més de 24 horas deben limpiarse, lijarse
ligeramente en seco con grano 320 - 400 a mano/a médquina o lijarse en himedo con grano 600
y volverse a limpiar antes de aplicar un nuevo recubrimiento.

Limpieza del equipo:

Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.

Datos técnicos:

*También disponible en /04

Informacién de VOC
VOC empaquetado 0.0 Ib/gal
VOC empaquetado 0g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Pagina3 MPC193
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MAP-LVRB51/01*

Reductor para brocha o rodillo de ultra bajo VOC

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacion adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccion de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

*También disponible en /04

<

" (mpte)

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2022 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte MPC193 12/22
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MATTHEWS PAINT

Aditivo flexible

47474SP/04

El Aditivo flexible 47474SP/04 de Matthews estd

disefiado para usarse en acabados de poliuretano acrilico

Matthews convencionales.

47474SP/04 también puede usarse en capas superiores

con SVOC, asi como en capas transparentes con VOC y —— ‘
SVOC, si VOC no es un problema. ADDITIVE
Debido a la naturaleza flexible de las capas superiores y B 7ad ‘

transparentes MAP-LV, no es necesario el aditivo flexible. i) ‘

47474SP/04 proporciona flexibilidad al recubrimiento, -

.. . \&%s /%‘Y'ﬁ%
lo que permitird que sustratos flexibles soporten la [N ———
TR Ty A o

flexién y el impacto durante la fabricacién o el servicio.

Superficies compatibles:

Las capas superiores y transparentes flexibles de Matthews pueden aplicarse sobre sustratos flexibles bien preparados, como por ejemplo:
Acrilico

Cooley

Superficies flexibles

Panaflex

Policarbonato

Borde de letras

Vinilo

Productos asociados:

Cualquier capa de color convencional o de bajo VOC de Matthews (incluyendo catalizadores y reductores asociados)
Cualquier capa transparente convencional o de bajo VOC de Matthews (incluyendo catalizadores y reductores asociados)

*NOTA: El Aditivo flexible 47474SP/04 no debe usarse con capas superiores o transparentes de ultra bajo VOC de Matthews.

Informacién del producto con vigencia desde 05/20 MPC157
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47474SP/04

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

El sustrato debe prepararse segin la Guia de preparacién de sustratos de Matthews antes de
aplicar la capa superior.

Proporcién de mezcla:

Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)

Cualquier capa de color o

transparente SOA, N o SV . Catalizador* : Reductor®  + 47474SP/04

3 partes : 1 parte : 1 parte + 1/2 parte

*Consulte la Hoja de datos técnicos (TDS) para la capa superior o transparente de Matthews
que esté usando.

Todos los componentes deben mezclarse bien antes de usar.

Filtre el material después del mezclado.

Duracién itil: 8 horas

La duracién util es el tiempo antes de que se duplique la viscosidad del rociado. Estas son
estimaciones basadas en resultados de laboratorio a 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C; los
resultados variardn segtin las condiciones de aplicacién y la seleccién del reductor.

Nota: no mezcle mds producto del que pueda usar dentro del tiempo de duracién util.

Aditivos: > Ninguno
s
Configuracion de Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
pulverizacion: @ HVLP: 10 psi en la tapa®
* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-
zacién para la presion de entrada.
Suministro de fluido a 8 — 12 onzas/minuto

recipiente de presion:

Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
pistola: HVLP: 1.2 - 1.4 mm 0.047 - 0.055 punta de fluido
Recipiente de presion: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido

Pagina2 MPC157



47474SP/04

Instrucciones de uso

cién adecuado™ entre capas.

Aplicacion: % Aplicar: Aplique dos capas himedas completas y permita un tiempo de evapora-

Aplique capas adicionales segtin sea necesario hasta lograr el espesor total

de pelicula seca o el control metilico.
* Los tiempos de evaporacién variardn segtin el espesor de la pelicula, la
temperatura, la preparacién de la pistola, la aplicacién, etc.

Espesor de pelicula Por capa Total
recomendado: Espesor de pelicula himeda (WET) 3.0 - 4.0 mils 6.0 - 8.0 mils
Espesor de pelicula seca (DFT) 1.0 mil 2.0 mils

Precaucién: Toda formacién de enlaces cruzados de 2 componentes se enlentece significati-
vamente a temperaturas menores de 60 °F o 16 °C. Nunca rocie ni someta los recubrimientos
recién pintados a estas condiciones o se producird pérdida de brillo, menor durabilidad y curado

inadecuado.
Tiempos de secado Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
estimados™: @ Libre de polvo 15 minutos
Seco al tacto 30 minutos - 1 hora
Seco para usar 1.5 - 2 horas
Tiempo de encintado 16 horas
Aplicacién de vinilo 48 horas
Aplicacién de vinilo reflexivo 96 horas
Nuevo recubrimiento: Las peliculas de pintura curadas més de 24 horas deben limpiarse, lijarse
ligeramente en seco con grano 320 - 400 a mano/a médquina o lijarse en himedo con grano 600
y volverse a limpiar antes de aplicar un nuevo recubrimiento.
Limpieza del equipo: Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.
Datos técnicos: Informacién de VOC (capas superiores convencionales y transparentes)
VOC real RTS 4.89 - 5.34 Ib/gal
VOC real RTS 586 — 640 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exentos) RTS 4.89 - 5.34 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exentos) RTS 586 — 640 g/L
Informacién de VOC 3.5 (capas superiores y transparentes con VOC y SVOC con reductores de bajo VOC)
VOC real RTS 2.03 -2.94 Ib/gal
VOC real RTS 243 -352 ¢g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exentos) RTS 3.23 -3.25 Ib/gal

VOC reglamentario (menos agua menos exentos) RTS 387-389 g/L

Informacién de VOC 3.5 (capas superiores y transparentes con VOC y SVOC con reductores exentos)

VOC real RTS 1.45 - 2.35 Ib/gal
VOC real RTS 174 -282 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exentos) RTS 2.72-2.87 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exentos) RTS 326 - 344 g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS) 27 - 48.3%

Cobertura tedrica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 433 - 774 pies*/gal. RTS

Condiciones de aplicacion - Temperatura 100 °F (38 °C) minimo

Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85% méxima 5° encima del punto de rocio
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Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

. (mpEa)

MATTHEWS PAINT

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2020 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte MPC157 05/20
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MATTHEWS PAINT

Blanco de alta reflexion

2815005P

Fl Blanco de alta reflexién 281500SP/01 de
Matthews es un recubrimiento de un solo
componente aplicado por pulverizacién, disehado
para uso en superficies interiores de moldes de
letras para avisos y carteles para mejorar el brillo y
eliminar los puntos brillantes.

MATTHEWS PAINT

V0C MAP

FACTORY PACK

281 500SP p

High Reflective White A
Blanc Tras Réfléchissant ///

Blanco De Alta Reflectivid //

Caracteristicas: Ventajas:
Tecnologia de bajo VOC.........vvivivininicicicnnees Ecolégico Cumple con los requisitos mas exigentes de VOC
Sistema de resina actiliCa.....c.ccevevrereeerereeieseeieeens Excelente adhesion al aluminio y acero desnudos y bien limpiados; no amarillea

Listo para pulverizar tal como viene empaquetado ... No necesita mezclado; sin duracion util
Recubrimiento reflectante........ococveiviicinciieiniicinn Mejora el brillo y elimina los “puntos brillantes”

Superficies compatibles:

El Blanco de alta reflexién 281500SP/01 puede aplicarse sobre superficies bien limpiadas de:

Acero
Aluminio

Informacién del producto con vigencia desde 04/20

MPC183
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2815005P/01

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

* Aplique una cantidad generosa de Limpiador de prep. rdpida 45330SP/01 o de bajo VOC
6405SP/01 en la superficie con un pafio limpio o una botella de pulverizacién de mano y lim-
pie la superficie hasta que seque.

* La aplicacién inicial hard flotar los contaminantes a la superficie, y la segunda pasada con un
pafio seco y limpio separado, los eliminara.

* Para obtener los mejores resultados, seque la superficie mientras atn estd himeda con un
paiio blanco limpio en una sola direccién. Esto eliminard las manchas de contaminantes. Asegu-
rese de cambiar los pafios con frecuencia.

* Nunca deje que el limpiador seque en la superficie.

Proporcién de mezcla:

* Debe mezclarse o agitarse bien antes de usar
* Filtre el material después del mezclado

Aditivos:

Ninguno

Configuracién de
pulverizacion:

Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
HVLP: 10 psi en la tapa*
* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-
zacién para la presion de entrada.

Suministro de fluido a 8 — 12 onzas/minuto

recipiente de presién:

Configuracién de Alimentacién por sifén: 1.6 - 1.8 mm 0.062 - 0.070 punta de fluido
pistola: HVLP: 1.6 - 1.8 mm 0.062 - 0.070 punta de fluido
Recipiente de presidn: 1.4 - 1.8 mm 0.055 - 0.070 punta de fluido

Aplicacion:

Aplicar: Aplique 2 capas humedas y permita un tiempo de evaporacién adecua-
do* entre capas.
Aplique capas adicionales segin sea necesario hasta lograr el espesor total
de pelicula seca.
* Los tiempos de evaporacién variardn segn el espesor de la pelicula, la
temperatura, la preparacién de la pistola, la aplicacién, etc.

Espesor de pelicula

recomendado: Por capa Total
Espesor de pelicula himeda (WFT) 3.4 - 4.5 mil 6.8 -9 mil
Espesor de pelicula seca (DFT) 0.8 - 1 mil 1.5 - 2 mil

Nota: El producto fue disefiado para tener un ligero efecto de piel de naranja cuando se seca
para una mejor y uniforme reflexién de luz.

Pagina2 MPC183



2815005P/01

Instrucciones de uso

Tiempos de secado Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
estimados: @ Seco al tacto, 10 - 15 minutos
Limpieza del equipo: Limpie el equipo de inmediato con diluyente de laca o un solvente de limpieza equivalente.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.
Datos técnicos: Informacién de VOC
VOC real RTS 0.04 1b/gal
VOC real RTS 4g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 0.15 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 18 g/L

Obtenga informacién completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RTS)

Cobertura tedrica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia)
Condiciones de aplicacién - Temperatura

Condiciones de aplicacién - Humedad relativa

22.3%

358 pies*/gal. RTS

60 °F (16 °C) minimo

100 °F (38 °C) méximo

85% méxima 5° encima del punto de rocio

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, aseglrese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendr los peligros

de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del

equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los

ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacion adicional de seguridad en la Hoja de datos de

seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;

MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al

publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-

ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas

por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantias

sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de

cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.
Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

Pagina3 MPC183
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EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377
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MATTHEWS PAINT

Pintura translucida para pulverizacion

Lacryl Serie 400

Lacryl serie 400 es una laca acrilica
translicida que seca al aire libre para

uso en la industria de carteles plésticos.
Este recubrimiento translicido puede

ser rociado con aire para decorar carteles
con iluminacién posterior. La aplicacién
de segunda superficie proporciona la
durabilidad y resistencia a la decoloracién
necesaria para recubrimientos de carteles
translicidos. Lacryl 400 puede adaptarse a
las marcas mds populares.

Doy,
M. 25,
3

AINT FOR PLASTIC S'GNXiSbveVmV’

Cryl
Hcs Polycarbonate  Butyrate * F1°

1U.S. GALLON (3.784 Lit
e [ o=
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Superficies compatibles:

Lacryl serie 400 se puede aplicar sobre las siguientes superficies bien preparadas:
Policarbonato
Acrilicos

Productos asociados:

Diluyente
Diluyente de uso general ZZ205/01*
Diluyente lento ZZ215/01

* También disponible en /PL y /DR

Informacién del producto con vigencia desde 06/22

L400

303



L acryl Serie 400

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

Limpieza del sustrato: 6428SP/01 quita répidamente las siliconas y agentes desmoldantes difi-
ciles del sustrato a pintar. Aplique con una bomba rociadora o un pafio blanco limpio*, limpie

en un solo sentido y seque inmediatamente con un pafio limpio y seco. Si se requiere lijar, use
6428SP/01 antes y después.

*Precaucion: No limpie sobre sustratos sensibles como capas superiores o imprimantes frescos
porque pueden ablandarse.

Eliminacién de la carga estatica: Use una pistola de pulverizacién o botella de niebla para
aplicar una capa de niebla de 6428SP/01 en la superficie a pintar. Esto ayudard a reducir la
electricidad estdtica en las superficies tratadas, reduciendo al minimo la atraccién de particulas
de polvo y suciedad.

Proporcion de mezcla:

304

]

Proporcién de mezcla para rociado (por volumen)

Lacryl 400 Diluyente*

1 parte 1 parte*™*
* Elija el diluyente Lacryl para la temperatura del taller:

* Diluyente de uso general ZZ205/01***

* Diluyente lento ZZ215/01

** Para ajustar la viscosidad y la saturacién de color, algunos colores, como el blanco, pueden
requerir mds diluyente (1:2 es aceptable).

***También disponible en /PLy /DR

NOTA: Algunos colores, como los azules y los verdes, son propensos a una apariencia desigual.
Para que el color sea més transldcido, se puede agregar 10-100% de transparente L490 o L491.
Luego diluir de forma normal. Es posible que se requieran més capas.

Aditivos:

Los siguientes productos no son necesarios, pero pueden usarse para necesidades especifi-
cas de una aplicacién o un proyecto:

* Brillo transparente 490/01
* Mate transparente 491/01

Configuracion de
pulverizacion:

Presion de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
HVLP: 10 psi en la tapa*
* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de
pulverizacién para la presién de entrada.

Suministro de fluido a recipiente de presién: 8 — 12 onzas/minuto/minuto

Configuracién de  Alimentacién por sifén: 1.3 - 1.5 mm 0.051 - 0.059 punta de fluido
pistola: HVLP: 1.3 - 1.5 mm 0.051 - 0.059 punta de fluido
Recipiente de presién: 1.0 - 1.2 mm 0.039 - 0.047 punta de fluido

Pagina 2 L400



Lacryl Serie 400

Instrucciones de uso

Aplicacion:

3

¢ Aplique cuando la temperatura ambiente, del producto y del sustrato estén encima de 60 °F/16
°Cy al menos 5 °F/3 °C encima del punto de rocio.

* Para asegurar una aplicacién uniforme, el cartel debe colocarse en frente de un banco de luz
antes de aplicar Lacryl 400.

* Dara eliminar la carga estdtica, aplique una ligera niebla en la superficie con Preparador para
pldstico Matthews 6428SP/01.

* Mezcle bien antes de usar Lacryl y agite frecuentemente durante su uso.

* Con un traslape de 50 a 75 %, aplique varias capas con una distancia de pistola de 8-10 pulga-
das de la superficie.

¢ Permita tiempos de evaporacién de solventes adecuados entre capas.*

* Varfe la direccién de los pases (es decir, aplique unos horizontalmente, otros verticalmente, y
algunos en diagonal). Esto es para asegurarse de aplicar un recubrimiento uniforme de pintura.

¢ Aplique capas gradualmente hasta el color deseado, para evitar una excesiva aplicacién. Sila
pintura no se aplica gradual y uniformemente, el resultado podria tener manchas, ser irregular o
descolorido.

¢ Después de lograr el color deseado, aplique respaldo blanco para eliminar los “puntos brillan-
tes” en el producto terminado.

* Los tiempos de evaporacion variardn segtin el espesor de la pelicula, la temperatura, la seleccién
del solvente, la preparacién de la pistola, la aplicacién, etc.

Tiempos de secado
estimados:

Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C

Seco al tacto: 30 minutos
Seco para usar: 1 hora

Seco para volver a enmascarar usando Sign Strip: 1al 1/2 horas
Tiempo de secado antes de exposicién a intemperie: 24 horas

Limpieza del equipo:

Use Diluyente ZZ205/01* u otros solvente adecuado para limpiar el equipo de pulverizacién.
Use el Limpiador removedor ZZ206/01* para eliminar el exceso de rociado y pintura.
Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.

* También disponible en /PL y /DR

Datos técnicos:

Informacién de VOC

VOC real RTS 5.64 - 6.29 Ibs/gal
VOC real RTS 676-754 g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 5.72 - 6.35 Ibs/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exento) RTS 682 -761 g/L

Lacryl 403 blanco usado de forma estdndar.
Obtenga informacion completa sobre los VOC en MatthewsPaint.com > Quick Links > VOC Data

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos en volumen (RT'S) 33 % en peso (403 blanco)
Viscosidad 35 + 3 segundos copa Zahn n.° 2
Cobertura tedrica (1 mil, 100% de eficiencia de transferencia) 350 pies?/gal. RTS
Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minimo
100 °F (38 °C) maximo
Condiciones de aplicaciéon - Humedad relativa 85% mdxima 5° encima del punto de rocio

Pagina 3 L400
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L acryl'Serie 400

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800/323-6593.

D

MATTHEWS PAINT

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2022 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte L400 06/22
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MATTHEWS PAINT

Pintura de pantalla translucida

Lacryl Serie 800

Los productos de la serie 800 estin
formulados para aplicaciones de pantallas de
mayor volumen.

Pintar pantallas con Lacryl 800 reduce
costos y mano de obra al proporcionar gran
cobertura y menos desperdicios comparado
con otras opciones. Ademds, dura mds, tiene
una mayor profundidad de imagen y no
tiene “costuras” cuando se ilumina.

Mis de 30 colores estdndar y mds de 3000 .
Nl

AINT FoR pLASTIC SIGNS

iple V!

colores mediante mezcla.

iny!

Cryl
Hcs Polycarbonate « Butyrate * FIe*

1U.S. GALLON (3.784 Liter?)

\“:‘ e

Superficies compatibles:

La serie Lacryl 800 se puede aplicar sobre superficies bien preparadas de:
Policarbonato
Acrilicos

Productos asociados:

Diluyente
Diluyente ZZ208/01*
Retardador Z7218/01

* También disponible en / PL

Informacién del producto con vigencia desde 10/20

L800
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L acryl Serie 800

Instrucciones de uso

Preparacion de la
superficie:

Limpieza del sustrato: 6428SP/01 quita répidamente las siliconas y agentes desmoldantes
dificiles del sustrato a pintar. Aplique con una bomba rociadora o un pafo blanco limpio*,
limpie en un solo sentido y seque inmediatamente con un pafio limpio y seco. Si es necesario
lijar, use 6428SP/01 antes y después.

*Precaucion: No limpie sobre sustratos sensibles como capas superiores o imprimantes frescos
porque pueden ablandarse.

Eliminacién de la carga estatica: Use una pistola de pulverizacién o botella de niebla para
aplicar una capa de niebla de 6428SP/01 en la superficie a pintar. Esto ayudard a reducir la
electricidad estdtica en las superficies tratadas, reduciendo al minimo la atraccién de particulas
de polvo y suciedad.

Proporcién de mezcla:

* Lacryl 800 estd listo para usar tal como viene empaquetado
* Debe agitarse o revolver antes de usar
* Cuele el material antes de aplicar

Lacryl 800 ha sido desarrollado para que se pueda aplicar en pantallas directamente del
recipiente sin diluir. En ciertas circunstancias, puede ser necesario agregar hasta 40 onzas de
77208/01 por galén:

* Al usar pantallas més grandes

* Para reducir la intensidad o saturacién del color

En condiciones de altas temperaturas, se pueden agregar 2-4 onzas de retardador ZZ218/01.

308 Aditivos:

Ninguno

Pagina 2 L800



Lacryl'Serie 800

Instrucciones de uso

Aplicacion: Métodos de aplicacién:
¢ Escurridor manual
* Mesas semiautomdticas
¢ Mesas totalmente automadticas

Aplique cuando el aire ambiente, el producto y la temperatura del sustrato estén por encima de
60 °F/16 °C y al menos 5 °F/3 °C por encima del punto de rocio.

Para eliminar la carga estdtica, aplique una ligera niebla en la superficie con Preparador para

pléstico Matthews 6428SP/01.

Mezcle bien antes de usar Lacryl y agite frecuentemente durante su uso.

Tiempos de secado Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
estimados: . S .
@ Tiempo de secado antes de exposicion a intemperie: 24 horas

Se puede secar a la fuerza hasta 150 °F / 65 °C
Limpieza del equipo: Use diluyente ZZ205/01 * 0 ZZ208/01** u otro disolvente adecuado para limpiar el equipo de

pulverizacién.

Use el Limpiador removedor ZZ206/01* para eliminar el exceso de rociado y pintura.

Nota: No deje material mezclado dentro del equipo.

* También disponible en /PL y /DR

** También disponible en /PL

309

Datos técnicos: Informacién de VOC

VOC real 4.63 Ib/gal

VOC real 555 g/L

VOC reglamentario (menos agua menos exento) 4.63 Ib/gal

VOC reglamentario (menos agua menos exento) 555 g/L

Caracteristicas de rendimiento

Sélidos 54 % en peso

Cobertura tedrica (1 mil a 100 % de eficiencia de transferencia) 1,600 pie*/gal

Condiciones de aplicacion - Temperatura 60 °F (16 °C) minima
100 °F (38 °C) m4xima

Condiciones de aplicacién - Humedad relativa 85 % méxima 5° por encima del punto
de rocio

Lacryl 801 blanco usado de forma estdndar.
Para obtener informacién completa sobre los VOC, visite MatthewsPaint.com > Quick Links >
VOC Data

Pagina 3 L800
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L acryl Serie 800

Importante:  Es posible que el contenido de este paquete tenga que mezclarse con otros componentes antes de poder usarlo. Antes de abrir los paque-
tes, asegirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla tendrd los peligros
de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga las instrucciones del fabricante del
equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del respirador. Use proteccién para los
ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320; MEXI-
CO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estdn destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800-323-6593.

D

MATTHEWS PAINT

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2020 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte L800 10/20
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Recubrimiento pulverizable y desprendible

Sign Strip

Sign Strip es un recubrimiento pulverizable,
desprendible, con base de agua, para uso como una
mdscara durante el pintado de carteles de pléstico y
metal en trabajos de varios colores.

Sign Strip también puede usarse para proteger

superficies contra el exceso de pulverizacién de pintura.

Importante: ;No permita que se congele!

Sign Strip
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Superficies compatibles:

Puede usarse en la mayorfa de sustratos desnudos o pintados (completamente curados)*.

*Siempre pruebe la compatibilidad del sustrato

Informacién del producto con vigencia desde 04/20

SS100
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Sign Strip

Instrucciones de uso

Nota importante:

Nunca almacene al aire libre en ninguna época del afio. No permita que se asiente al sol directo
y nunca lo guarde donde pueda congelarse.

Preparacion de la
superficie:

La superficie debe estar limpia y seca antes de aplicar Sign Strip.
Las superficies recién pintadas deben estar totalmente secas o curadas.

Proporciéon de mezcla:

Ninguna, listo para pulverizar tal como viene empaquetado

Configuracion de
pulverizacion:

g

Presién de aire: Convencional: 40 - 50 psi en la pistola*
HVLP: 10 psi en la tapa*
* Consulte las recomendaciones del fabricante de la pistola de pulveri-
zacién para la presion de entrada.

Suministro de fluido a recipiente de presién: 8 — 12 onzas/minuto

Configuracién de Alimentacién por sifén: 2.0 - 2.5 mm 0.078 - 0.098 punta de fluido
pistola: HVLP: 2.0 -2.5 mm 0.078 - 0.098 punta de fluido
Recipiente de presién®: 1.4 - 1.8 mm 0.055 - 0.070 punta de fluido

* Nota: No use recipientes de presion, envases o accesorios galvanizados.

Directo del cilindro (sin
aire o sin aire asistido por
aire):

Donde Sign Strip se usa en cantidad, sacar el compuesto directamente del cilindro a la pistola
de pulverizacién eliminard pérdidas de material y mano de obra en la transferencia de Sign Strip
a otros envases.

Equipo de pulverizacién sin aire Si se usa equipo de pulverizacion sin aire, la bomba sin aire
puede montarse en la pared de la cabina de pulverizacién y una manguera de succién se coloca
en el Sign Strip; o bien, la bomba sin aire se monta en una cubierta de cilindro y el tubo de
succién se sumerge en el Sign Strip.

Equipo de pulverizacidn sin aire asistido por aire Si se usa equipo de pulverizacién con aire,
una bomba de transferencia de fluido de proporcién 3:1 montada en una cubierta de cilindro
y con la succién sumergida en Sign Strip bombeard el material directamente a la pistola de
pulverizacién.

Cualquier sistema elimina la necesidad de recipientes de presién u otros envases. En todos los
casos, es recomendable, pero no necesario, mantener el Sign Strip con agitacién lenta durante

la pulverizacién. Las cubiertas de cilindro con agitadores de motor de aire estdn disponibles y
tienen dos propésitos: proporcionan un Sign Strip de viscosidad constante y evitan que materias
extrafias caigan en el compuesto.

Pagina2 SS100



Sign Strip

Instrucciones de uso

Aplicacioén:

3

Aplicar: Aplique 3 a 6 capas medianas y permita un tiempo de evaporacién
adecuado*entre capas.
Aplique capas adicionales segtin sea necesario hasta lograr el espesor total
de pelicula seca.
* Los tiempos de evaporacién variardn segin el espesor de la pelicula, la
temperatura, la preparacién de la pistola, la aplicacién, etc.
Espesor de pelicula recomen-  Espesor de pelicula seca 4 - 6 mil*
dado: (DFT)

*Para asegurar la correcta remocién de Sign Strip, aplique el espesor
minimo de pelicula.

Tiempos de secado
estimados:

Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
Deje que Sign Strip seque al aire durante 6 a 8 horas* antes de cortar o pelar
Secado forzado después de 10 minutos de purga a 120 °F/49 °C durante 30 a 40 minutos*

Sign Strip puede cortarse o pelarse inmediatamente después de enfriar.
*Exceder la temperatura o el tiempo del secado forzado podria causar que Sign Strip se agriete o
se vuelva dificil de pelar y soltar.

Colores de paquete
de fabrica:

e Sign Strip azul Z5727/01*

e Sign Strip azul II Z5741/01**

e Sign Strip azul (NBSS) Z6024/PL***

* También disponible en /PL y /DR

** También disponible en /PL, /DR, VL/PL y VL/DR
*** También disponible en /DR

Limpieza del equipo:

Limpie el equipo con agua.

Datos técnicos:

vOC 0.22 Ib/gal
Sélidos 30%+2
Cobertura tedrica Aproximadamente 140 pies*/galén por 3 mil de espesor de pelicula seca.

P&gina3 SS100
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Importante:  Este es un compuesto a base de agua y debe protegerse de congelamiento. La temperatura de almacenamiento recomendada es de 55
°F a 90 °F. Antes de abrir los paquetes, asegtrese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de los componentes, ya
que la mezcla tendré los peligros de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga
las instrucciones del fabricante del equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del
respirador. Use proteccion para los ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacién adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320;
MEXICO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estin destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las précticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantias
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccion de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800-323-6593.

. (mpEa)

MATTHEWS PAINT

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2020 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com N.° de parte SS100 04/20
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Pelicula plastica desprendible, con base de agua

Booth Strip

Booth Strip (25955 / PL) es un
compuesto a base de agua disefiado

para aplicarse por rociado en las paredes
de la cabina de pintura para recolectar

el exceso. Se seca al aire y forma una
pelicula de pldstico blanco resistente que
se quita ficilmente durante la limpieza de
mantenimiento regular.

Booth Strip estd disenado para adherirse a
superficies de metal desnudo y pintadas.

Para obtener mejores resultados, Booth
Strip debe aplicarse con un equipo de
pulverizacién sin aire estdndar.

Importante: ;No permita que se congele!

P
wr::m Code: 75955 3 1 5
il TEWIB BOOTH STRIP

'# BCwayy. 5

5 i

BoothStrip

Caracteristicas: Ventajas:

Tecnologia VOC ultra baja. .......cccecvrunenee Ecolégico; cumple con los requisitos mds estrictos de VOC
No se pega en una hota .......cccccvceeeirieennnns Secado rapido

A base de agua ... Fécil limpieza del equipo

Color blanco ..., Reflectividad y apariencia limpia

Facil 1emocion ..., Se pela con 3 a 4 mil de pelicula seca

Superficies compatibles:

Puede aplicarse sobre superficies de metal desnudo y pintadas

Informacién del producto con vigencia desde 06/20

BS100



Booth Strip

Instrucciones de uso

Nota importante: Nunca almacene al aire libre en ninguna época del afio. No permita que se asiente al sol directo
y nunca lo guarde donde pueda congelarse.

Preparacién de la La superficie debe estar limpia y seca antes de aplicar Booth Strip.

superficie: Las superficies recién pintadas deben estar totalmente secas o curadas.

Proporcién de mezcla: H Ninguna, listo para pulverizar tal como viene empaquetado

Aplicacion: Aplicar: Puede aplicarse 7 2 9 mil (himedo) en una pasada usando equipo de
pulverizacién sin aire con un buen cabezal atomizador y producird un
espesor de pelicula seca deseada de 3 a 4 mil.

Precaucién: las capas de pelicula delgada pueden dificultar la remocién

de Booth Strip.
Tiempos de secado Secado al aire libre, 50 % de humedad relativa, 70 °F/21 °C
estimados: @ No se pega en 1 hora™
Deje que Booth Strip seque al aire durante 6 a 8 horas™ antes de cortar o pelar
* El tiempo de secado puede reducirse con movimiento del aire o aumento de temperatura.
316
Limpieza del equipo: Limpie el equipo inmediatamente con agua.
Datos técnicos: VOC real RTS 0.07 Ib/gal
VOC real RTS 8g/L
VOC reglamentario (menos agua menos exentos) RTS 0.24 Ib/gal
VOC reglamentario (menos agua menos exentos) RTS 28 g/L
Cobertura teérica (1 mil a 100 % de eficiencia de transferen- 450 pies®
cia)

P&agina2 BS100



Booth Strip

Importante:  Ese es un compuesto a base de agua y debe protegerse de congelamiento. La temperatura de almacenamiento recomendada es de 55
°F a 90 °F Antes de abrir los paquetes, asegtirese de comprender los mensajes de advertencia en las etiquetas de los componentes, ya
que la mezcla tendrd los peligros de todas sus partes. Una técnica de rociado inadecuada puede provocar una condicién peligrosa. Siga
las instrucciones del fabricante del equipo de rociado para evitar lesiones personales o incendios. Siga las instrucciones para el uso del
respirador. Use proteccién para los ojos y la piel. Observe todas las precauciones aplicables.

Vea las instrucciones de manipulacion e informacion adicional de seguridad en la Hoja de datos de
seguridad y en las etiquetas.

INFORMACION DE EMERGENCIAS MEDICAS O CONTROL DE DERRAMES: EE. UU. (412) 434-4515; CANADA (514) 645-1320; MEXI-
CO 01-800-00-21-400

Los materiales descritos estdn disefiados para aplicarse por personal profesional capacitado y con el equipo adecuado, y no estén destinados a la venta al
publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deben usarse solo de acuerdo con las instrucciones, y observando las precau-
ciones y advertencias indicadas en la etiqueta. Las afirmaciones y métodos aqui descritos se basan en la mejor informacién y en las prcticas conocidas
por Matthews Paint. Los procedimientos para las aplicaciones mencionadas solo son sugerencias y no deben interpretarse como afirmaciones o garantfas
sobre rendimiento, resultados o idoneidad para un uso previsto; ademds, Matthews Paint no otorga libertad para la infraccién de patentes en el uso de
cualquier férmula o proceso establecido en este folleto.

Si necesita asistencia técnica, pongase en contacto con nosotros llamando a la linea gratuita 800-323-6593.
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Booth Strip

Pelicula plastica desprendible,
con base de agua

(mpEo)

EIl mejor recubrimiento del mundo para senalizacion arquitecténica

760 Pittsburgh Drive

Delaware, OH 43015

Linea gratuita: 800-323-6593

Linea de fax gratuita: 800-947-0377

© 2020 Matthews Paint Company  www.matthewspaint.com

N.° de parte BS100 06/20
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Recursos en linea de Matthews

Recursos disponibles en www.matthewspaint.com

Recurso

. Ubicacion / Instrucciones

Aditivos

- Productos > Aditivos > Logotipo de MPC

Limpiar un letrero

Fabricantes / Distribuidores > Aplicacién > (6mo > Limpiar un letrero

Hoja de ventas de recubrimiento
transparente

. Fabricantes / Distribuidores > Literatura de la empresa > Recubrimientos transparentes: Hoja de datos de recubrimientos
© transparentes Matthew

Recuperacidn de formulas de color

Fabricantes / Distribuidores > Recursos de color > Recuperacion de férmulas de color en linea

Selector de color (PDF)

- Fabricantes / Distribuidores > Recursos de color > Selector de color

Localizador de distribuidores

¢ Donde comprar > Ingrese el cddigo postal, seleccione la marca, elija la distancia y envie el formulario

Hoja de ventas del paquete de fabrica

Fabricantes / Distribuidores > Literatura de la empresa > Capas finales: Hoja de ventas de paquetes de fabrica

Instrucciones de recuperacion de formulas

- Fabricantes / Distribuidores > Recursos de color > Recuperacién de formulas de color en linea > Descargar PDF de instrucciones

Eliminacion de graffiti

Fabricantes / Distribuidores > Aplicacién > (6mo > Eliminar Graffiti

Configuracion del sistema de mezcla

Fabricantes / Distribuidores > Aplicacién > Estacion de mezcla > PDF de la configuracién del sistema Intermix

Vida qtil del producto

Productos > Vida dtil del producto

Guia de referencia répida
del producto

Fabricantes / Distribuidores > Literatura de la empresa> Sistema completo de Matthews Paint: Guia de referencia répida
del producto

Hojas de datos de seguridad

 Fabricantes / Distribuidores > Aplicacién > Hoja de datos de sequridad

Busqueda de chips SOC

Fabricantes / Distribuidores > Recursos de color > Biisqueda de chips SOC

Valores CMYK y RGB SOC

- Fabricantes / Distribuidores > Recursos de color > Espectro de color > Valores (MYK y RGB SOC

Guias de sustrato

- Fabricantes / Distribuidores > Aplicacion > Guias de preparacion del sustrato

Hojas de datos técnicos

Productos > Hojas de datos técnicos > Logotipo de MPC

Informacién de la capacitacion

- Fabricantes / Distribuidores > Capacitacién > Descarque el horario de clases o registrese para la clase de capacitacién ahora

Videos de la capacitacion

Fabricantes / Distribuidores > Videos instructivos

Informacion de VOC

1-800-323-6593 « www.matthewspaint.com

. Fabricantes / Distribuidores > Soluciones medioambientales > Datos de VOC
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Mejores practicas en la sala de mezclas

Banco de mezclas

« El encendido inicial de los bancos de mezcla debe agitar todas las latas durante 30 minutos.

« Repita asi a lo largo del dia o al menos 3 veces al dia en intervalos de 15 minutos.

« Si se requiere lubricacion en el banco de mezcla, se debe usar aceite de 'ricino’ o ‘aceite mineral' ya que no causan ojos de pez.

« Para climas especialmente calidos/himedos, mantenga la sala de mezcla lo mas fria posible para evitar que los toneres se
sequen. Una vez que el toner pierde demasiado solvente, su peso cambia y posiblemente puede comprometer la coincidencia
de color.

Pinturas base, toneres y recubrimientos transparentes

» Almacene las latas de reserva boca abajo para evitar que se asienten.

» Se deben colocar latas nuevas en el agitador 15 minutos antes de colocarlas en el banco de mezcla.

« Matthews no recomienda VERTIDOS. Los toneres de un galon no deben verterse en un recipiente de un cuarto para su uso.

« Compruebe si las latas estan danadas o tienen fugas. Es posible que las latas dobladas no quepan correctamente en el banco
de mezcla y eviten una agitacion adecuada.

» Almacene recipientes para mezclar (tazas, latas, etc.) boca abajo para evitar que el polvo y la suciedad se acumulen en la
lata antes de usarla.

« Mantenga limpias las tapas de los agitadores. Esto garantiza un sello hermético para que la pérdida de solvente y la
contaminacion sean minimas. La 'boca’ de la tapa de mezcla debe limpiarse después de cada uso.

Mezcla de colores

« Revise sus tapas de mezcla para ver si las paletas estan conectadas con la lata de pintura. Mezclar bases que no se hayan
agitado correctamente puede provocar que los colores no coincidan.

« Las formulas de color recién mezcladas deben colocarse en un agitador durante 20 minutos, especialmente cuando se usan
Amazing Pearls, las cuales se envasan en forma seca.

« Tenga cuidado de verter el toner en el recipiente y no en el borde de la lata. Si no entra en el recipiente, no sera parte de
la mezcla.

« Si debe abandonar el area de mezcla por un tiempo breve, coloque una tapa sobre su recipiente de mezcla para evitar la
contaminacion.

« Si reutiliza un recipiente de mezcla, aseglrese de que se hayan limpiado todos los residuos de la mezcla anterior. La pintura
residual puede alterar la formula.

« Utilice Unicamente tazas para mezclar aprobadas por Matthews. Sin embargo, se recomienda usar una lata de metal en lugar
de una taza para mezclar de plastico porque el color DEBE ponerse en el agitador para garantizar una mezcla uniforme.

» No use una varilla mezcladora en un recipiente con lados ahusados.

« Cuando reduzca productos, no “adivine” la cantidad cuando esté mezclando. Use una taza para mezclar o una varilla
mezcladora.

« Al teiiir, no sustituya los toneres. Siga lo que esta en la formula.

1-800-323-6593 « www.matthewspaint.com
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Mezcla de productos de Matthews Paint

Los dos métodos mas comunes

para mezclar productos de
Matthews Paint son una taza para
mezclar o una varilla mezcladora:

Usando una taza para mezclar Matthews

1.
2.

Noewv s

Agite bien la pintura o revuelva el color mezclado.

Localice la cuadricula de la proporcion de medicion “3:1:1”
impresa en la taza.

En la cuadricula de proporcion “3:1:1”, elija el nUmero que
representa el volumen de pintura que necesita. Usaremos “4”
en nuestro ejemplo. (Ver figura 1)

Vierta la pintura en la taza hasta el “4” en la columna de la izquierda. —

Vierta el catalizador en la taza hasta el “4” en la columna del medio.
Vierta el reductor en la taza hasta el “4” en la columna de la derecha.
Opcional: Agregue acelerador (usando una taza de acelerador

por separado) al volumen especifico indicado en la hoja de datos
técnicos (TDS) del producto.

Revuelva la mezcla correctamente medida durante 60 segundos o
hasta que pueda ver visualmente que todos los ingredientes estan
bien mezclados.

« La varilla mezcladora esta disefiada para usarse en un recipiente de lados rectos.

Nunca mida la pintura con una varilla mezcladora en una taza de mezcla cénica. o

Uso de una varilla mezcladora Matthews

1.
2.

No v s

Agite bien la pintura o revuelva el color mezclado.
Coloque una varilla mezcladora Matthews en un recipiente de lados rectos de modo que
quede vertical.

. Elija una de las cuatro columnas segun la cantidad total lista para rociar deseada.

En este ejemplo, usamos la columna de la izquierda con los incrementos mas grandes.
(Ver Figura 2) Nota: Cuando se use una varilla mezcladora, todos los ingredientes se
miden en una columna vertical.

Vierta la pintura en la taza hasta el “3” en la columna de la izquierda.

Vierta el catalizador en la taza hasta el “5” en la misma columna.

Vierta el reductor en la taza hasta el “5” en la misma columna.

Opcional: Agregue acelerador (usando una taza de acelerador por separado) al volumen
especifico indicado en la hoja de datos técnicos (TDS) del producto correspondiente.
Revuelva la mezcla correctamente medida durante 60 segundos o hasta que pueda ver
visualmente que todos los ingredientes estén bien mezclados.

1-800-323-6593 « www.matthewspaint.com

Figura 1

Amarillo = Pintura
Rojo = Catalizador
Azul = Reductor

Figura 2

Amarillo = Pintura
Rojo = Catalizador
Azul = Reductor
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Medicion de la formacion de pelicula

Lograr la formacion de pelicula seca total adecuada de cualquier sistema de pintura es fundamental para garantizar la durabilidad a

largo plazo. Consulte las hojas de datos técnicos de Matthews (TDS) para conocer las recomendaciones de la formacion de pelicula.

Medicion de pelicula himeda

La pelicula himeda se puede medir usando un medidor de espesor de pelicula himeda
(Ver Figura 3). Esto se puede hacer después de aplicar la primera capa de material y

solo si alguna de las capas aplicadas previamente esta completamente seca (firme).

Nota: Para garantizar la lectura mas precisa, aseglrese de que la superficie que se mide

sea plana, lisa y rigida.
1. Aplique la primera capa de producto de forma habitual.

2. Comenzando con la escala de 1 a 6 mil, coloque inmediatamente el medidor de

espesor de pelicula hUmeda en un angulo de 90° con respecto al sustrato recubierto y
presione hacia abajo en el recubrimiento himedo. Espere unos segundos para permitir
que los “dientes” del medidor se “humedezcan” con el recubrimiento. (Ver figura 4)

w

Retire el medidor verticalmente manteniéndolo a 90° del sustrato.

>

Examine visualmente el medidor para determinar cuantos dientes hicieron contacto

con la pelicula himeda. Contar el nimero de dientes “himedos” entre las patas

exteriores dara una cantidad aproximada de espesor de pelicula hUmeda. (Ver figura 5)

5. Limpie el medidor a fondo después de cada uso.

Figura 4
7 8 9 10 1 12
80 14
70 16
65 18
60 = 20
55 mllﬂ ‘ n
= MATTHEWS PAINT =
45 26
40 28
35 30

Recubrimiento

<« sustrato
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Figura 5
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Figura 3

Precaucion: jMedir la pelicula
himeda es una prueba

m destructiva! Tome siempre las
lecturas de la pelicula en un
panel de prueba o en un area
poco visible.
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Este ejemplo muestra 4 milésimas de pulgada himedas.
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Medicion de pelicula seca

Hay varios medidores de espesor de pelicula electronicos disponibles en la
actualidad, muchos de los cuales pueden leer metales ferrosos y no ferrosos. Estos
medidores son faciles de usar y pueden leer con precision la cantidad total de
recubrimiento en sustratos metalicos.

Los medidores de espesor de pelicula electronicos varian; siga las instrucciones del
fabricante para la calibracion y el uso.

Si existe un recubrimiento sobre el sustrato, tome una lectura de la pelicula y tome
nota antes de aplicar cualquier producto.

Para obtener mejores resultados, la superficie debe estar limpia, plana y seca/firme.

« Para garantizar lecturas precisas, calibre siempre el medidor de espesor de
pelicula electronico antes de cada uso.

Tablas de conversion

BAR a PSI Onzas a Mililitros
BAR PSI Mililitros (ml) Onzas (0z)
0.6 8.7 0.25 7
0.8 11.6 0.50 15
10 145 0.75 22
1.2 17.4 1.00 30
14 203 125 37
16 | 232 1.50 | 44
18 26.1 175 52
2.0 290 2.00 59
2.2 319 2.25 67
24 3438 250 74
26 377 2.75 81
2.8 40.6 3.00 89

3.0 | 135

\
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Fahrenheit a Celsius Orificio de la boquilla de fluido
Fahrenheit Celsius Métricos (mm) Pulgadas (milésimas)
100 37.8 0.7 0.028
95 35.0 0.8 0.031
90 32.2 0.9 0.035
85 29.4 10 0.039
80 | 26.7 11 0.043
75 23.9 12 0.047
70 21.1 13 0.051
65 183 14 0.055
60 15.6 15 0.059
55 12.8 16 0.063
50 10.0 17 0.067
45 | 7.2 18 0.071
40 | 44 19 0.075
35 17 20 0.079 3
33 0.6 2.1 0.083
25 39 22 0.087
| 23 0.091
24 0.094
25 0.098
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mpc PAINT DROPS DESIGN in color es una marca comercial de PPG Industries Ohio, Inc.
mpc MATTHEWS PAINT and Droplet and Rounded Rectangle es una marca comercial registrada de PPG Industries Ohio, Inc. V3123/01



